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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

1.Nazwa obiektu budowlanego:

REMONT KLUBU DZIECIECEGO

2. Adres obiektu: Piotrkéw Pierwszy 105, 23-114 Jabtonna, dz. nr ewid. 917/3,
obr. 09 - Piotrkow Pierwszy jedn. ewid. 060906_2-Jabtonna

3. Inwestor: Gmina Jabtonna
Jablonna-Majatek 22
23-114 Jabtonna-Majatek

4. Dokumentacja proj. SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

BRANZA BUDOWLANA

1.Nazwa obiektu budowlanego:

REMONT KLUBU DZIECIECEGO

2. Adres obiektu:

3. Inwestor:

4. Dokumentacja proj.

Piotrkéw Pierwszy 105, 23-114 Jabtonna, dz. nr ewid. 917/3,

obr. 09 - Piotrkow Pierwszy jedn. ewid. 060906_2-Jabtonna
Gmina Jablonna

Jabtonna-Majatek 22

23-114 Jabtonna-Majatek

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

45210000-2 Roboty budowlane w zakresie budynkow
45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektdw budowlanych

45410000-4 Tynkowanie

45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej

45421131-1 Instalowanie drzwi

45430000-0 Pokrywanie podtég i $cian

45431000-7 Ktadzenie ptytek

45432000-4 Ktadzenie i wyktadanie podtég, scian i tapetowanie Scian
45432100-5 Ktadzenie i wyktadanie podtdg

45432200-6 Wyktadanie i tapetowanie scian

45440000-3 Roboty malarskie i szklarskie

Opracowali
Branza Projektant Uprawnienia Data Podpis
mgr inz. arch. -
Opracowat Rafal Wesolowski 221/LBOKK/2017 grudzien 2025
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ZAWARTOSC OPRACOWANIA

SPECYFIKACJA TECHNICZNA ST- 00 WYMAGANIA OGOLNE

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST- 01 ROBOTY ROZBIORKOWE, DEMONTAZOWE | PRZYGOTOWAWCZE
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST - 02 ROBOTY MUROWE

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST - 03 KONSTRUKCJE STALOWE

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST - 04 ROBOTY TYNKARSKIE

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJE TECHNICZNE SST - 05 ROBOTY MALARSKIE

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST - 06 STOLARKA DRZWIOWA, SLUSARKA DRZWIOWA
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST - 07 POSADZKI

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST - 08 KLADZENIE PLYTEK

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST - 09 INSTALOWANIE SUFITOW PODWIESZANYCH

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST - 10 WYPOSAZENIE
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ST-00
WYMAGANIA OGOLNE

1. PODSTAWOWE DANE BUDYNKU
1.1 Dane ogo6lne
a) Inwestor — Gmina Jabfonna, Jabtonna-Majatek 22, 23-114 Jabtonna-Majatek

b) Budynek: budynek nauki i o$wiaty

c) Adres Obiektu: Piotrkow Pierwszy 105, 23-114 Jabtonna, dz. nr ewid. 917/3,

d) Opracowanie: dokumentacja techniczna

e) Branza: architektoniczno — budowlana

f) Stadium: specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét

Klub dzieciecy znajduje sie w budynku Zespotu Szkot w Piotrkowie Pierwszym w gminie Jabtonna. Budynek obecnie jest uzytkowany to budynek
o$wiatowy. Ziozony jest z kilku kubatur o zréznicowanej wysokosci i zréznicowanej liczbie kondygnacji. W czesci potudniowo-wschodniej znajduje sie
wydzielona czes$¢ klubu dziecigcego. Klub dzieciecy zostat wydzielony Gminny Klub Dzieciecy "Zielone Jabtuszko" w Piotrkowie Pierwszym powotany zostat
w 2019 roku.

Celem Klubu Dziecigcego jest prowadzenie dziatalno$ci opiekuriczej, wychowawczej oraz edukacyjnej na rzecz dzieci w wieku od 1 roku do lat 3, a
w przypadku, gdy niemozliwe lub utrudnione jest objecie dziecka wychowaniem przedszkolnym — do 4 roku zycia.

Objeta opracowaniem czgs¢ budynku sktada sie z pomieszczen gtéwnych klubu dzieciecego bawialni i jadalni, pomieszczen pomocniczych tj. jak
fazienka, szatnia, pomieszczenie biurowe, magazynowe.

Uktad konstrukcyjny budynku mieszany. Dach czesci objetej opracowaniem kryty blachg trapezowa.

Celem Klubu Dziecigcego jest prowadzenie dziatalno$ci opiekuriczej, wychowawczej oraz edukacyjnej na rzecz dzieci w wieku od 1 roku do lat 3, a
w przypadku, gdy niemozliwe lub utrudnione jest objecie dziecka wychowaniem przedszkolnym — do 4 roku zycia.

Zakres opracowania obejmuje remont czesci pomieszczen z adaptacjg czesci pomieszczen na nowe potrzeby oraz modernizacje instalaci
wewnetrznych w zakresie wskazanym w czesci rysunkowej. Planowane prace nie obejmuja ingerencji w konstrukcje budynku.

Projekt nie obejmuije rozbudowy, nadbudowy, przebudowy czy zmiany sposobu uzytkowania budynku — funkcja budynku pozostaje bez zmian.

1.2 Zakres opracowania obejmuje:
Branza budowlana:
- roboty rozbiérkowe, rozbiorki $cianek dziatowych, posadzek w pomieszczeniach objetych opracowaniem
- wywoz i utylizacja gruzu z rozbiorek,
- demontaz stolarki drzwiowej i montaz nowej stolarki drzwiowej,
- wykonanie $cian dziatowych i zamurowanie cze$ci otworéw drzwiowych i wnek,
- wykonanie tynkéw Sciennych na nowych $ciankach dziatowych, uzupetnienie ubytkéw w tynkach istniejacych w pomieszczeniach objetych remontem,
- utozenie ptytek $ciennych do wysokosci sufitow podwieszanych w pomieszczeniach higieniczno-sanitarnych, utozenie ptytek podtogowych w
pomieszczeniach tazienek, WC, szatni oraz pom. porzadkowym/magazynowym na pietrze |,
- utozenie wyktadziny winylowej zmywalnej w czesci pomieszczen
- malowanie cze$ci istniejacych sufitdw i $cian, nowych $cian, wykonanie sufitow kasetonowych na czesci sufitow lub z ptyt g-k,
- montaz elementdw i akcesoriow takich jak lustra $cienne, podajniki na papier toaletowy i reczniki papierowe, kosze na $mieci, pojemnikéw na mydto,
uchwytu na mopy,
- dostarczenie wyposazenia klubu dzieciecego tj. meble, zabawki itd. wg. zestawienia
- zalozenie elementow i akcesoriow w WC dla osdb niepetnosprawnych dostosowanego do potrzeb tych oséb — uchwyty $cienne state i ruchome, lustro
uchylne ze specjalnym uchwytem,
- montaz $cianki akustycznej w sali zabaw
- zalozenie rolet okiennych i foli mlecznych w oknach

- zatozenie oston grzejnikowych

Branza sanitarna:
—  wykonanie nowej instalacji wodociagowej i kanalizacji sanitarnej z podtaczeniem do istniejacej instalacji projektowanych pomieszczen
higieniczno-sanitarnych: tazienek, pomieszczen WC, WC dla niepefnosprawnych oraz pomieszczenia porzadkowego,
—  wykonanie instalacji wentylacji mechanicznej wyciagowej i nawiewnej wraz z czgsciowa, zabudowa z plyt g-k w sali zabaw, jadalni, pom.

biurowym i magazynowym lub kasetonéw w pomieszczeniach higieniczno-sanitarnych, porzadkowym, WC i szatni,
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—  montaz klimatyzatoréw jednostek typu split, w sali zabaw, jadalni oraz pomieszczeniu biurowym,

—  zatozenie biaty montaz w pomieszczeniach higienicznosanitarnych:

e demontaz istniejacego biatego montazu

e montaz kabin WC w systemie HPL z miskami ustepowymi z zabudowa podtynkowa na peing wysoko$¢ Sciany,

e montaz umywalek wraz z bateriami,

e montaz zlewu do mycia nocnikéw,

e montaz brodzika z zestawem $ciennym prysznicowym,

e przewijak staly do przewijania dzieci,

e regal na nocniki oraz odpowiednia ilo$¢ nocnikéw,

e  montaz szafy porzadkowej wyposazonej w zlew porzadkowy oraz w zamek i zabezpieczonej przed dostepem dzieci,

e  zalozenie bialego montazu w WC dla oséb niepeinosprawnych dostosowanego do potrzeb tych oséb — specjalna miska ustgpowa oraz
umywalka o odpowiednich parametrach, bateria z wydtuzonym uchwytem ufatwiajacym korzystanie

—  montaz instalacji grzejnikowej w nowych pomieszczeniach i wymiana na nowe, w pomieszczeniach dostgpnych dla dzieci nalezy przewidzie¢

wykonanie oston grzejnikowych z mdf

Branza elektryczna:

—  demontaz o$wietlenia w pomieszczeniach objetych opracowaniem,

—  wykonanie nowych instalacji o$wietleniowych i instalacji gniazd wtykowych w pomieszczeniach pomieszczen higieniczno-sanitarnych, szatni, w
pomieszczeniu biurowym i magazynowym na kondygnacji nizszej przewidziana wymiana opraw o$wietleniowych oraz drobnego osprzetu
elektrycznego,

—  instalacja przyzywowa w pomieszczeniu WC dla oséb niepetnosprawnych,

—  zasilanie dla wentylacji pomieszczen

Prace budowlane wykona¢ wgq projektéw branzowych.
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OKRESLENIA PODSTAWOWE
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Antykorozja

Aprobata techniczna

Atest

Bezpieczenstwo
realizacji robot
budowlanych
Budowa

Budynek

Certyfikat

Doktadnos$é

wymiaréw

Dokumentacja

budowy

Dziennik budowy

Elementy rob6t

Impregnacja

Inspektor  nadzoru

budowlanego

Kierownik budowy

Klasa betonu

Kontrola techniczna

Zabezpieczenie przed korozja elementéw konstrukcyjnych i wykoficzeniowych obiektu budowlanego

Pozytywna ocena techniczna materiatu lub wyrobu, dopuszczajaca do stosowania w budownictwie, wymagana dla
wyrobdw, dla ktérych nie ustalono Polskiej Normy. Zasady i tryb udzielenia aprobat technicznych oraz jednostki

upowaznione do tej czynnosci okreslane sg w drodze Rozporzadzenia wiasciwych Ministrow

Swiadectwo oceny wyrobu lub materialu pod wzgledem jakosci i bezpieczenstwa uzytkowania wydane przez

upowaznione instytucje panstwowe i specjalistyczne placowki naukowo-badawcze

Zgodnie z przepisami bhp warunki wykonania robét budowlanych, ale takze prawidiowa organizacja placu budowy i

prowadzonych robét oraz ubezpieczenie wykonawcy od odpowiedzialno$ci cywilnej w zwigzku z ryzykiem zawodowym

Wykonywanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze odbudowa, rozbudowa, przebudowa oraz

modernizacja obiektu budowlanego

Obiekt budowlany, ktory jest trwale zwigzany z gruntem, wydzielony z przestrzeni za pomocg przegréd budowlanych oraz

posiada fundamenty i dach

Znak bezpieczenstwa materiatu lub wyrobu wydany przez specjalistyczng, upowazniong jednostke naukowo-badawczg
lub urzad panstwowy, wskazujacy, ze zapewniona jest zgodno$¢ wyrobu z kryteriami technicznymi okreslonymi na

podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepiséw i dokumentow technicznych

Zgodno$¢ wymiaréw wykonanego przedmiotu z przyjetymi zatozeniami lub z dokumentacjg techniczng

Ogot dokumentéw formalno-prawnych i technicznych niezbednych do prowadzenia budowy. Dokumentacja budowy
obejmuje:

Pozwolenie na budowe wraz z zataczonym projektem budowlanym

Dziennik budowy

Protokoty odbioréw czesciowych i koricowych

Projekty wykonawcze tj. Rysunki i opisy stuzace realizacji obiektu

Operaty geodezyjne

Ksigzki obmiaréw

Urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania robét.

Dziennik budowy jest wydawany przez wiasciwy organ nadzoru budowlanego

Wyodrebnione z catosci planowanych rob6t ich rodzaje, badz stany wznoszonego obiektu, stuzace planowaniu,

organizowaniu, kosztorysowaniu i rozliczaniu inwestycji

Powierzchniowe Iub wglebne zabezpieczenie materiatu budowlanego (betonu, drewna itp.) Preparatami chemicznymi

przed szkodliwym dziataniem $rodowiska zewnetrznego (np.: agresjg chemiczna) szkodnikéw biologicznych i ognia

Samodzielna funkcja techniczna w budownictwie zwigzana z wykonywaniem technicznego nadzoru nad robotami
budowlanymi, ktéra moze sprawowa¢ osoba posiadajaca odpowiednie uprawnienia budowlane i bedaca czlonkiem Izby

InZynieréw Budownictwa

Samodzielna funkcja techniczna w budownictwie zwigzana z bezposrednim kierowaniem organizacjg placu budowy i
procesem robét budowlanych, ktéra moze sprawowac osoba posiadajaca odpowiednie uprawnienia budowlane i bedaca

cztonkiem Izby Inzynieréw Budownictwa
Liczbowy symbol okreslajacy wytrzymato$¢ betonu na Sciskanie w warunkach normowych

Ocena wyrobu Iub procesu technologicznego pod katem jego zgodnosci z Polskimi Normami, przeznaczeniem i

przydatnocia uzytkowq,




RAWE PROJEKT Rafat Wesotowski,

ul. Lubelska 28, 24-300 Opole Lubelskie tel.: 667-865-337 r.wesolowski01@gmail.com

(17

(18]

(19

[20]

(21

[22]

(23]

[24]

(29]

26]

[27]

(28]

[29]

[30]

B1]

(32

[33]

(34]

(39]

(36]

Kosztorys

Kosztorys ofertowy

Kosztorys

powykonawczy

Materialy budowlane

Nadzor autorski

Nadzor inwestorski

Norma zuzycia

Obiekt budowlany

Obmiar

Podstemplowanie

Polska Norma

Pozwolenie na

budowe

Protokot odbioru

robot

Przedmiar

Przepisy techniczno-

wykonawcze
Roboty budowlane

Roboty

zabezpieczajace

Roboty zanikajace

Rusztowania

Wada techniczna

Dokument okre$lajacy iloS¢C i warto$¢ robot budowlanych sporzadzony na podstawie dokumentacji projektowej,

przedmiaru robét, cen jednostkowych robocizny, materiatéw, narzutu kosztéw posrednich i zysku
Wyceniony kompletny przedmiar robét

Sporzadzona przez wykonawce robét zestawienie ilociowo-warto$ciowe zadania z uwzglednieniem wszystkich zmian

technicznych i technologicznych dokonywanych w trakcie realizacji robot

Og6t materiatéw naturalnych i sztucznych, stanowiacych prefabrykaty lub pétfabrykaty stuzace do budowy i remontu

wszelkiego rodzaju obiektow budowlany oraz ich czesci

Forma kontroli, wykonywanej przez autoréw projektu budowlanego inwestycji, w toku realizacji rob6t budowlanych,

polegajaca na kontroli zgodno$ci realizacji z zatozeniami projektu oraz wskazywaniu i akceptacji rozwigzan zamiennych
Forma kontroli, sprawowanej przez inwestora w zakresie jakosci i kosztow realizowanej inwestycji

Okresla technicznie i ekonomicznie uzasadniong wielko$¢ (ilos¢) jakiego$ sktadnika niezbedng do wytworzenia produktu

o okreslonych cechach jakosciowych

Budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi, budowla stanowigca cato$¢ technicznie —uzyteczna wraz z

instalacjami i urzadzeniami
Wymierzenia, obliczenia ilosciowo - wartosciowe faktycznie wykonanych robot

Konstrukcja stuzaca do okresowego potrzymania realizowanych elementéw budowli i budynkéw do czasu osiagnigcia

przez niego wymaganej wytrzymatosci a takze do wzmocnienia uszkodzonych czesci obiektu

Dokument okreslajacy jednoznacznie pod wgladem technicznym i ekonomicznym najistotniejsze cechy przedmiotéw.
Normy w budownictwie stosowane sg m.in. Do materiatow budowlanych, metod, technik i technologii budowania obiektow

budowlanych

Decyzja administracyjna okre$lajaca szczegotowe warunki zabezpieczenia terenu budowy i prowadzenia robot
budowlanych, okresla czas uzytkowania i terminy rozbiérki obiektéw tymczasowych, okresla szczeg6towe wymagania

dotyczace nadzoru na budowie

Dokument odbioru robét przez inwestora od wykonawcy, stanowiacy podstawe zadania zaptaty

Obliczone ilosci robot na podstawie dokumentacji projektowej, ewentualnie z natury (przy robotach remontowych)w celu

sporzadzenie kosztorysu

Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ obiekty budowlane ich usytuowanie oraz warunki uzytkowania obiektu

budowlanego
Budowa, a takze prace polegajace na montazu, modernizacji, remoncie lub rozbidrce obiektu budowlanego

Roboty budowlane wykonywane dla zabezpieczenia juz wykonanych lub bedacych w trakcie realizacji robot
inwestycyjnych. Konieczno$¢ wykonania robot zabezpieczajacych moze wnika¢ z projektu organizacji placu budowy. Albo
sq to tez roboty nie przewidziane niezbedne do wykonania prac w celu zapobiezenia awarii lub katastrofie budowlane;.
Roboty zabezpieczajace moga wystapi¢ na obiekcie w chwili podjecia przez inwestora decyzji o przerwaniu robét na czas
dluzszy a stan zawansowania obiektu wymaga wykonania tych robot dla ochrony budowli przed wptywami

atmosferycznymi lub zapobiezenia wypadkom
Roboty budowlane, ktdrych efekty sg zakrywane w trakcie wykonywania kolejnych etapéw robot

Konstrukcja jednorazowa (na ogét drewniana) systemowa wielokrotnego uzytku, lub specjalna stuzaca jako pomost

roboczy do wykonywania robét na poziomie przekraczajacym dopuszczalng przepisami bezpieczng prace na wysokosci

Efekt niezachowania przez wykonawce rezimu technologicznego powodujacy ograniczenie lub uniemozliwiajacy

korzystania z wyrobu zgodnie z jego przeznaczeniem, za co odpowiedzialno$¢ ponosi wykonawca
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[37] Zadanie budowlane  Cze$¢ przedsigwzigcia budowlanego stanowigce odrebng cato$¢ konstrukcyjng lub technologiczna, zdolna do

samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji technologiczno-uzytkowych.

[38] Ztacze kablowe Miejsce potaczenia linii kablowych oraz wyprowadzenia linii kablowe] stuzacej do zasilania odbiorcow

[39] Znak Prawnie okreslone oznakowanie nadawane towarom i wyrobom, ktdre uzyskaly certyfikat

bezpieczenstwa
PODSTAWA OPRACOWANIA:
. Wytyczne inwestorskie
. Warunki przytaczeniowe
. Polskie Normy i przepisy techniczno-budowlane

1. WYMAGANIA OGOLNE.

1.1. Wykonawca, {j. przyjmujacy zaméwienie na wykonanie omawianej inwestycji jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa przedmiarami robét oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.2. Zamawiajacy, 1. udzielajacy zamdwienia Wykonawcy, przekaze w terminie 7 dni plac budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami
techniczno-administracyjnymi. Ponadto przekaze wytyczne techniczne wraz z zapewnieniem nadzoru inwestorskiego.

1.3. Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedéw i opuszczen w przedmiarach robét i specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét, a po ich
wykryciu winien natychmiast zawiadomi¢ Zamawiajacego i jednostke nadzoru.

14. Roboty budowlane w zakresie omawianego remontu powinny by¢ wykonywane w porozumieniu z Zamawiajacym, a w szczegélnosci z
administratorem obiektu, z takze nadzorem.

1.5. Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i Specyfikacjq Techniczng w
jednostkach ustalonych w Kosztorysie. Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych
robét i o terminie obmiaru.

1.6. Wykonawca jest zobowigzany wykona¢ obiekt i zagospodarowanie ternu z materiatéw i wyrobéw budowlanych odpowiadajacych normom
panstwowym PN lub BN, ISO, albo $wiadectwem Instytutu Techniki Budowlane;.

1.7. Wykonane roboty beda podlegaty nastepujacym odbiorom:

- odbiorom czgsciowym:
a) dla robdt ulegajacych zakryciu oraz zanikajacych w dalszej fazie wykonywania obiektu,
b) dla czesci zakresu lub robét stanowigcych zamknietg catose,
- odbiorowi koncowemu
Z odbioru koncowego zostanie spisany protokdt sporzadzony wediug wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. O gotowosci do odbioru
koncowego Wykonawca powiadomi Zamawiajacego na pismie nie pézniej niz w ostatnim dniu zakoficzenia przedmiotu okreslonego w Umowie.

1.8. Do odbioru koricowego Wykonawca zobowigzany jest przygotowa¢ nastepujace dokumenty:

a)  ewentualne ksigzki obmiarow — jezeli byly prowadzone

b)  dla wbudowanych materiatéw, elementéw i wyrobéw: certyfikaty na znak bezpieczehstwa, deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z
PN lub aprobate techniczng,

c)  wyniki badan laboratoryjnych lub badan kontrolnych

d)  ewentualne przepisy lub instrukcje o obstudze znajdujacych sie w obiekcie urzadzen i instalacji

e)  specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

1.9. Przy wykonywaniu robét remontowo-budowlanych w ramach omawianej realizacji Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania do
przepisow BHP, p.poz i ochrony $rodowiska.

1.10. Podstawa pfatnosci:

- podstawa, pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa, ustalong dla danej pozyciji

przedmiaru robét

- ceny jednostkowe (lub kwoty ryczaltowe) beda obejmowac:

a)  robocizne bezposrednig z kosztami towarzyszacymi,

b)  warto$¢ zuzytych materiatéw z kosztami zakupu, magazynowania, ubytkéw i transportu,
c)  warto$C pracy sprzetu z kosztami towarzyszacymi,

d)  koszty posrednie z zyskiem kalkulacyjnym i ryzykiem,

e)  podatki zgodnie z obowiazujacymi przepisami,
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1.11. Wykonawca zagospodaruije, a nastepnie zlikwiduje plac budowy wiasnymi sitami i na wtasny koszt.
1.12. Wykonawca doprowadzi teren remontu do stanu pierwotnego sprzed rozpoczecia prac remontowych.
2, KWALIFIKACJE KADRY TECHNICZNEJ WYKONAWCY ROBOT

Kierownik budowy musi posiada¢ uprawnienia do petnienia samodzielnej funkcji technicznej w budownictwie — kierownika budowy i robot w
specjalnosci konstrukcyjno- budowlanej bez ograniczen oraz by¢ czionkiem Izby Inzynieréw Budownictwa.

Kierownicy robét muszg posiada¢ uprawnienia do petnienia samodzielnej funkcji technicznej w budownictwie — kierownika budowy i robét w
odpowiedniej specjalnosci oraz by¢ cztonkiem Izby Inzynieréw Budownictwa.

Wymagany jest ciagty nadzor kadry technicznej nad prowadzonymi robotami budowlano — konserwatorskimi.
3. MATERIALY

Materiaty wykorzystywane do realizacji robot objetych niniejsza specyfikacjg musza by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i spetnia¢ wymogi
dotyczace spetnienia przepisow i by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie.

Za dopuszczone do stosowania w budownictwie uznaje sie wyroby, dla ktérych wydano

- certyfikat na znak bezpieczenstwa wskazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm,
aprobat technicznych oraz wiasciwych przepiséw i dokumentow technicznych dla wyrobow dla wyrobéw wymienionych w Dz.U. nr 92 poz.881 z dnia 30
kwietnia 2004r. oraz Dz.U. nr 198 poz 2041 z 2004r.

- certyfikat zgodnosci z Polska Normg lub aprobatg techniczng (dla wyrobéw wymienionych w Rozporzadzeniu MSWIA z 22 kwietnia 1998r w
sprawie wyrobow stuzacych do ochrony przeciwpozarowej, ktdre moga by¢ wprowadzone do obrotu i stosowania wylacznie na podstawie certyfikatu
zgodnosci Dz.U . 55/98 poz. 362 lub wyrobow, dla ktérych wymaganie takie zawiera dokument odniesienia, ktérym dokonywana jest ocena zgodnosci)

Dopuszcza sie stosowanie wyrobéw przeznaczonych do jednostkowego zastosowania w przedmiotowym obiekcie. Wyroby te muszg posiadaé
o$wiadczenie wykonawcy wyrobu, w ktérym zapewnia si¢ zgodno$¢ wyrobu z indywidualng dokumentacja oraz przepisami i obowigzkowymi normami.
Oswiadczenie dostawy wyrobu powinno by¢ wydane zgodnie z warunkami okres$lonymi w Dz. U. nr 92 poz. 881 z dnia 30 kwietnia 2004r. oraz Dz. U. nr 198
poz. 2041 z 2004r.

Zrodta uzyskania materiatow

Przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow przeznaczonych do robot wykonawca przedstawi szczegdlowe informacje dot.
proponowanego zrodfa wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatéw i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych, prébki do
zatwierdzenia przez Inwestora, oraz atesty i aprobaty techniczne. Zatwierdzenie partii materiatéw z danego zroédta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie
materialy z danego zrodfa uzyskuja zatwierdzenie. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z
dopuszczonego zrddta w sposob ciagly spetniaja wymagania warunkéw technicznych w czasie postepu robot.

Pozyskiwanie materiatow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwoleni od wiascicieli i odnosnych wiadz na pozyskanie materiatéw z jakichkolwiek zrédet miejscowych wigczajac w
to zrédta wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowigzany dostarczy¢ inwestorowi wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta.
Utworzenie wojewddzkiego centrum opieki nad osobami starszymi poprzez budowe pawilonu szpitalnego Zaktadu Opiekufczo-Leczniczego w Opolu
Lubelskim 95 - Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajacg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode
wydobycia i selekcji do zatwierdzenia inwestorowi. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakoSciowych materiatow z
jakiegokolwiek zrédta. Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: oplaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem
materiatéw do roboét.

Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Przechowywanie i sktadowanie materiatow — w sposdb zapewniajacy ich wtasciwa jakos¢ i przydatnosc do robot. Sktadowanie materiatéw wg asortymentu z
zachowaniem wymogow bezpieczenstwa i umozliwieniem pobrania reprezentatywnych prébek. Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane
materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do robét, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jako$¢ i whasciwos¢ do robot i byly
dostepne do kontroli. Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem ,0s6b trzecich”.
Na wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za wszelkie straty spowodowane pozarem.

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom jako$ciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy badz ztozone w miejscu wskazanym przez
Inspektora nadzoru. Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac
sie z nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda one potrzebne do robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem,
zachowaly swoja jakos¢ i wiasciwo$¢ do robét i bylty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru. Miejsca czasowego sktadowania materiatow bedq

zlokalizowane w obrebie terenu budowy, w miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.
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Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposob trwaty sq szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza sie uzycia materiatow wywotujacych
szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego, okre$lonego przepisami; Wszystkie materiaty odpadowe uzyte do Robét bedg mialy
$wiadectwa dopuszczenia wydane przez uprawniong jednostke, okreslajace jednoznacznie brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na $rodowisko;
- Materialy, ktore sq szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robdt, a po zakonczeniu Robét ich szkodliwo$¢ znika (np. materiaty pylaste), moga by¢ uzyte
pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy, Zamawiajacy powinien otrzymac
zgode na uzycie tych materiatéw od wiasciwych organow administracji panstwowej; Jezeli wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie
ze Specyfikacjami, a ich uzycie spowodowalo jakiekolwiek zagrozenie Srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy

Wariantowe zastosowanie materiatow

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania materiatéw w wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi
inspektora nadzoru o swoim zamiarze, co najmniej na 2 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie diuzszym, jezeli bedzie to wymagat badan
przeprowadzonych przez nadzor inwestorski. Wybrany i zaakceptowany materiat nie moze pdzniej by¢ zmieniony bez zgody Inspektora Nadzoru.

4, SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robot.
Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST,
programie zapewnienia jakoSci lub projekcie organizacji rob6t, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru. Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowac
przeprowadzenie robét zgodnie z zasadami, okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym
umowa. Sprzet, bedacy wiasno$cia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot, ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowo$ci do pracy. Bedzie
spetniat normy ochrony $rodowiska i przepisy, dotyczace jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentow,
potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania tam, gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwo$¢é wariantowego uzycia sprzetu przy wykonanych robotach — Wykonawca powiadomi
Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora Nadzoru, nie
moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

5. TRANSPORT
5.1. Ogblne wymagania dotyczace transportu
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wiasciwosci
przewozonych materiatéw. Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacii projektowe;,
SST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.
5.2. Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania, dotyczace przepiséw ruchu drogowego — w odniesieniu do dopuszczalnych
obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obciazen na osie mogg by¢
dopuszczone przez wiasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog na koszt Wykonawcy. Wykonawca
bedzie usuwac na biezaco, na wiasny koszt wszelkie zanieczyszczenia, spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
budowy.
6. KONTROLA JAKOSCI
Do obowiazkéw wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienia do aprobaty inspektorowi nadzoru Programu Zapewnienia Jakosci, w ktérym przedstawi
on zamierzony sposéb wykonywania robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robot zgonie z dokumentacjg
projektowa, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazywanymi przez inspektora nadzoru.
Program zapewnienia jako$ci bedzie zawieraé:

a) cze$C¢ ogoing opisujaca:

- organizacje wykonania robot

- organizacje ruchu na budowie oraz oznakowanie robét

- metody zapewnienia przepiséw BHP

- wykaz zespotéw roboczych oraz ich kwalifikacje

- wykaz pracownikéw odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowo$¢ wykonania rob6t

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do kontroli rob6t

- sposob i forme gromadzenia wynikéw badan i sprawdzen

b) cze$¢ szczegblowa :

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie

- rodzaj i ilo$¢ $rodkéw transportu

- spos6b zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utratg ich wartosci
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- spos6b i procedure pomiaréw i badan
- spos6b postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.
Zasady kontroli jakosci:
1. Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przy przygotowanie i wykonanie, aby osiagna¢ zatozong jako$¢ robot.
2. Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole robét i jakos¢ materiatow.
3. Przed zatwierdzeniem systemu kontroli inspektor nadzoru moze Zzada¢ od wykonawcy przeprowadzeniu badan w celu
zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest zadowalajacy.
4. Wykonawca bedzie prowadzi¢ pomiary i badania materiatéw i robét z czestotliwoscia zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano
zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i ST.
5. Minimalne wymagania co do zakresu i czestotliwosci badan sg okreslone w ST, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty
one okreslone, inspektor nadzoru okresli, jaki zakres kontroli jest konieczny.
6. Wykonawca dostarczy inspektorowi nadzoru $wiadectwa, ze wszystkie urzadzenia i sprzet posiadajg wazne legitymacje lub $wiadectwa
dozorowe.
7. Inspektor nadzoru bedzie miat nieograniczony dostep do pomieszczen magazynowych placu budowy w celu inspekcji wbudowywanych
materiatow, a takze ich badan.
8. W przypadku wykonywania badan, prébki beda pobierane losowo.
7. DOKUMENTY BUDOWY
DZIENNIK BUDOWY
1. Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym zamawiajacego i wykonawce w okresie od przekazania wykonawcy
terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami
spoczywa na kierowniku budowy — ktory jest przedstawicielem wykonawcy.
2. Zapisy bedg wykonywane w dzienniku budowy na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robodt, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i
gospodarczej strony budowy.
3. Kazdy wpis w dzienniku bedzie opatrzony datg jego zapisu, podpisem osoby dokonujacej wpisu z podaniem funkcji na budowie.
4. Zalaczniki do dziennika budowy protokdly i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnymi numerami zatacznika i opatrzone datg i podpisem
wykonawcy i inspektora nadzoru
5. Do dziennika budowy nalezy wpisa¢ w szczegolnosci:
= date przekazania wykonawcy placu budowy

= date przekazania dokumentacji projektowe]

uzgodniony przez inspektora nadzoru program zapewnienia jakosci o harmonogram robét

plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

terminy rozpoczecia i zakonczenia elementéw robot

przebieg robét, problemy, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach

uwagi i polecenia inspektora nadzoru i projektanta

data wstrzymania rob6t z podaniem przyczyny

zgtoszenia i daty odbioréw robét zanikowych, ulegajacych zakryciu, czgsciowych i koncowych

wyjasnienia i uwagi kierownika budowy

dane dotyczace materiatow, pobierania prébek oraz wyniki badan z podaniem, kto je przeprowadzit

inne istotne informacje o przebiegu robot
6. Propozycje, uwagi i wyjasnienia kierownika budowy, wpisane do Dziennika Budowy beda przediozone Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania sie.
7. Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do Dziennika Budowy kierownik budowy podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.
8. Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje inspektora nadzoru od ustosunkowania si¢. Projektant nie jest strong kontaktu i nie ma uprawnien
do wydawania polecen wykonawcy za posrednictwem kierownika budowy.
9. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.
o Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane
o Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. — Prawo zamdwien publicznych

o Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. — o ochronie przeciwpozarowej
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Rozporzadzenia
o Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. — w sprawie systemdw oceny zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu
ich oznaczania znakowaniem CE
o Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. — w sprawie okreslenia polskich jednostek Organizacyjnych upowaznionych do
wydawania europejskich aprobat technicznych, zakresu i formy aprobat oraz trybu ich udzielania, uchylania lub zmiany
o Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrze$nia 1997 r. — w sprawie ogdlnych przepisow bezpieczeristwa i higieny pracy
o Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. — w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych
o Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. — w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz
planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. — w sprawie szczegdtowego zakresu i formy dokumentaciji projektowej,
specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego
* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. — w sprawie sposobéw deklarowania wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanych
o Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. — zmieniajace Rozporzadzenie w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbiérki, tablicy informacyjnej

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku stosowania wymogéw

okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialno$ci za

spetnienie wszystkich wymagarn prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzer lub metod.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST- 01
ROBOTY ROZBIORKOWE, DEMONTAZOWE | PRZYGOTOWAWCZE

1.1 WSTEP | ZALOZENIA
1.2 Przedmiot specyfikaciji technicznej.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (SST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét rozbidrkowych, demontazowych i przygotowawczych przy
realizacji zadania:
REMONT KLUBU DZIECIECEGO dla Gminy Jablonna, Jablonna-Majatek 22, 23-114 Jabtonna-Majatek

1.3 Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.2.
1.4 Zakres robét objetych SST
Szczegotowy zakres prac wg projektu
REMONT KLUBU DZIECIECEGO dla Gminy Jablonna, Jablonna-Majatek 22, 23-114 Jablonna-Majatek, dz. nr ewid. 917/3, oraz wg ponizszego opisu. Wiw projekt
opracowany zostat w oparciu o zawartg z Inwestorem umowe.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie prac:
1. Rozbiérka/demontaz
. demontaz istniejacej stolarki drzwiowej wewnetrznej oraz stolarki okiennej wewnetrznej wskazanej w czesci graficznej
. demontaz istniejacych oktadzin $ciennych, opraw o$wietleniowych i innych elementéw wykonczenia i wyposazenia wewnetrznego
. rozbidrka cianek dziatowych przeznaczonych do rozbiorki
. wykonanie nowoprojektowanych otworéw drzwiowych w cianach dziatowych oraz powigkszenie otwordw wskazanych w czesci graficznej
. demontaz istniejacych kratek wentylacyjnych, wentylatoréw dachowych i zadeklowanie wskazanych otworéw przewodéw wentylacyjnych
. rozbiorka czegsci istniejacego wykoriczenia posadzki wskazanej w czesci graficznej
. demontaz wyposazenia wewnetrznego wskazanego w czesci graficznej
. oraz wszystkie inne niewymienione wyzej roboty rozbidrkowe jakie wystepuja przy realizacji umowy
2. Wywoz
. Wywoz gruzu z rozbidrki na wysypisko
. Wywoz i utylizacja w sposéb bezpieczny wskazanych urzadzer i elementéw instalacji
Rusztowania
. ustawienie i rozebranie rusztowan ramowych
. ustawienie i rozebranie rusztowan do prac na wysoko$ci powyzej 4,5 m od poziomu posadowienia
Roboty towarzyszace i pomocnicze wchodzace w zakres prac rozbiérkowych sa:
- ustawienie i rozebranie niezbgdnych do wykonania prac rusztowan, pomostéw roboczych itp.
- ostona i ochrona miejsc i przedmiotéw, w sasiedztwie ktérych beda prowadzone prace
- zabezpieczenie i oznakowanie migjsc na ktérych prowadzone beda prace (np. ogrodzenie placu budowy),
- montaz i demontaz zsypdéw do transportu pionowego gruzu i odpadéw, a takze konteneréw do przechowywania gruzu i odpadow
- oczyszczenie przestrzeni z zalegajacych materiatow budowlanych oraz z innych $mieci i odpadéw,
- uporzadkowanie terenu przez usuniecie gruzu i odpadéw z terenu robot i ztozenie ich do pojemnikow, a nastgpnie wywoz na wysypisko i utylizacje
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia stosowane w ninigjszej SST sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w OST 00. ,Wymagania ogdlne” poz.1.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, SST i poleceniami Inspektora. Ogdlne wymagania
dotyczace robét podano w OST 00. ,Wymagania ogélne” poz.1.
Podczas prowadzonych prac nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage, aby nie uszkodzi¢ elementéw, przegréd nieprzeznaczonych do rozbidrki. Przed przystapieniem do prac nalezy
wykonaé niezbedne zabezpieczenia, w tym ogrodzenie terenu, wzmocnienie elementéw budynkéw zagrazajacych zawaleniem sie. Prace nalezy przeprowadzi¢ z nalezyta,
ostroznoscia, zgodnie z obowigzujacymi przepisami BHP. Roboty rozbiérkowe nalezy wykona¢ sposobem recznym za pomoca narzedzi tradycyjnych recznych. Wykluczone jest
przechowywanie gruzu i innych materiatow na stropach istniejacych.
Pozostate meble, szafki i inne elementy wyposazenia nalezy zdemontowac i sktadowa¢ w miejscu wskazanym przez Inwestora.
1.5 MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne dotyczace materiatow
Wymagania ogdlne dotyczace materiatéw podano w OST 00. ,,Wymagania ogélne” poz.3.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robét wedtug niniejszej specyfikacji s3 materiaty powszechnie stosowane w budownictwie, posiadajace $wiadectwa o dopuszczeniu
do stosowania w budownictwie /znak B lub CE/.
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy do czasu wbudowania byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem i zachowaty swojq jako$c.
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1.6 SPRZET
3.1. Wymagania ogdlIne dotyczace sprzetu

Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu podano w OST 00. ,Wymagania ogdlne” poz.4.
3.2. Sprzet do wykonania robét
Do wykonania robét zwigzanych z demontazami i rozbiérkami Wykonawca powinien dysponowaé nastepujacym sprzetem:

* rusztowania state i przestawne, pomosty robocze, ktadki

* szlifierki elektryczne,

* dluta elektryczne

* odkurzacze,

* miotki pneumatyczne/udarowe

* szczotki mechaniczne

* sprzet do transportu pionowego materiatéw, gruzu i odpadoéw
lub innym zatwierdzonym przez Inspektora nadzoru.

1.7 TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Wymagania ogdlne dotyczace transportu podano w OST 00. ,Wymagania ogélne” poz.5.
4.2. Transport materiatéw z demontazy i rozbiorek

Wykonawca zapewni sukcesywne odwozenie materiatow, gruzu i odpadow z wykonanych prac zgodnie z ustaleniami pkt 5. Materiaty z rozbiérki mozna przewozi¢
dowolnymi srodkami transportu. Srodki transportowe nalezy dostosowaé do rodzaju przewozonych materiatow. Gruz i odpady nalezy wywiezé na wysypisko. Materialy uzyteczne,
z przeznaczeniem do ponownego wbudowania, powinny by¢ przewozone w sposéb niepowodujacy ich uszkodzenia. Urzadzenia przeznaczone do ponownego montazu i
wykorzystania (np. urzadzenia kuchenne) powinny zosta¢ zachowane i zabezpieczone przed mozliwymi uszkodzeniami lub przetransportowane w miejsce wskazane przez
Inwestora.

1.8 WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania robot
Ogdlne zasady wykonywania robét podano w OST 00. ,Wymagania ogdlne” poz. 1.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét, uwzgledniajac warunki w jakich wykonywane beda roboty zwigzane z rozbiérkami.
5.2. Wykonanie robot
5.2.1. Przygotowanie do robo6t
Przed rozpoczgciem robot nalezy:
- odpowiednio oznakowac i zabezpieczy¢ obszar wykonywania prac
- przygotowa¢ urzadzenia i sprzet konieczny do transportu poziomego i pionowego materiatéw z rozbiérek, odpadéw, gruzu i $mieci
- ustawi¢ niezbedne rusztowania i pomosty
- uzgodni¢ z Inspektorem nadzoru Harmonogram rozbiérek i demontazy uwzgledniajacy kolejno$¢ ich wykonywania
- zdemontowane elementy przeznaczone do renowacji nalezy zabezpieczy¢ przed potencjalnym uszkodzeniem lub zniszczeniem przez wszelki mozliwe czynniki. Kazde
pogorszenie stanu tych elementéw Wykonawca usunie na swéj koszt.

Przed rozpoczeciem robét inne obiekty znajdujace sie na obszarze robét, a nie przeznaczone do demontazu powinny by¢ przez Wykonawce zabezpieczone przed
uszkodzeniem. Wykonawca naprawi na wtasny koszt, w sposob zaakceptowany przez Inspektora, jakiekolwiek uszkodzenia obiektow powstate w czasie prowadzenia robét.
Wykonawca ma obowiazek prowadzenia robét w taki sposéb, aby zdemontowane elementy, ktére bedg ponownie wbudowane nie utracity swych waloréw i wiasciwosci.

Po zakonczeniu robét Wykonawca zabezpieczy lub usunie ewentualne ubytki po usunietych elementach.
Roboty rozbidrkowe i demontazowe mozna wykonywa¢ mechanicznie, lub recznie w sposob okreslony w SST lub przez Inspektora nadzoru.
5.2.2. Wykonanie rozbiorki elementéw budynku
Projekt zaktada rozbiérke:
. demontaz grzejnikéw w obrebie pomieszczen objetych opracowaniem
. demontaz istniejacej stolarki drzwiowej wewnetrznej oraz stolarki okiennej wewnetrznej wskazanej w czesci graficznej
. demontaz istniejacych oktadzin $ciennych, opraw o$wietleniowych i innych elementéw wykonczenia i wyposazenia wewnetrznego
. rozbidrka cianek dziatowych przeznaczonych do rozbiérki
. wykonanie nowoprojektowanych otworéw drzwiowych w cianach dziatowych oraz powigkszenie otworédw wskazanych w czesci graficznej
. demontaz istniejacych kratek wentylacyjnych, wentylatoréw dachowych i zadeklowanie wskazanych otworéw przewodéw wentylacyjnych
. rozbidrka istniejacego wykonczenia posadzki
. demontaz wyposazenia wewnetrznego wskazanego w czesci graficznej
. demontaz i przeniesienie istniejacej tablicy TO-S
. wykonanie otworéw w istniejacym stropodachu i $cianach w celu przeprowadzenia przewoddw wentylacyjnych i projektowanych pionéw kanalizacji sanitarnej
. wykonanie bruzd w $cianach i rozbidrka warstw posadzkowych w obrebie projektowanych przewodéw instalacyjnych
. oraz piondw kanalizacyjnych wskazanych w czesci rysunkowej
. oraz wszystkie inne niewymienione wyzej roboty rozbidrkowe jakie wystepuja przy realizacji umowy
Podczas prowadzonych prac nalezy zwrécié szczegélng uwage, aby nie uszkodzi¢ elementdw, przegréd nieprzeznaczonych do rozbidrki. Przed przystapieniem do
prac nalezy wykona¢ niezbedne zabezpieczenia, w tym ogrodzenie terenu, wzmocnienie elementéw budynkéw zagrazajacych zawaleniem sie, zabezpieczenie urzadzen

podziemnych takich jak: rurociagi wodociggowe, kanalizacyjne, gazowe, instalacji cieplnych itp., ktére mogtyby ulec uszkodzeniu w trakcie prac budowlanych. Prace nalezy
13




RAWE PROJEKT Rafat Wesotowski,
ul. Lubelska 28, 24-300 Opole Lubelskie tel.: 667-865-337 r.wesolowski01@gmail.com

przeprowadzi¢ z nalezytg ostroznoécia, zgodnie z obowigzujacymi przepisami BHP. Roboty rozbiérkowe nalezy wykona¢ sposobem recznym za pomoca narzedzi tradycyjnych
recznych. Wykluczone jest przechowywanie gruzu i innych materiatéw na stropach istniejacych.
Rozbidrki elementéw budynku nalezy dokona¢ akceptowanymi przez Inzyniera metodami przy pomocy wiasciwych narzedzi. Podczas prowadzenia robét nalezy ze szczegélng
staranno$cig zadba¢ o przestrzeganie przepiséw bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. W trakcie wykonywania robét Wykonawca winien przeprowadzi¢ segregacje sktadowanych
odpadéw aby mozliwy byt ich wywéz w jednorodnych partiach (w rozumieniu obowigzujacej klasyfikacji odpadéw), w celu zastosowania wiasciwego sposobu ich utylizacji. Gruz z
rozbiérek oraz elementy pochodzace z demontazu nalezy sukcesywnie wywozi¢ na sktadowisko. Odpady nalezy utylizowa¢ w miejscu i w sposdb zgodny z wymogami prawa.
1.9 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakos$ci Robét
Ogdlne zasady kontroli jakosci Robét podano w OST 00. ,Wymagania ogélne” poz. 6.
Kontrola jako$ci robét polega na wizualnej ocenie kompletno$ci ich wykonania oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia materiatdw przeznaczonych do renowacji i powtérnego
wykorzystania.
1.10 OBMIAR ROBOT
7.1. Wymagania ogéIne dotyczace obmiaru Robot
Wymagania ogdlne dotyczace obmiaru Robét podano w OST 00. ,Wymagania ogdine” poz. 1.5.
7.2. Jednostki obmiarowe
Jednostkami obmiarowymi dla robét rozbidrkowych i demontazowych sa:
- dla demontazu drobnych elementéw na elewacii i dachu - szt/kpl
- dla demontazu elementéw wyposazenia — szt/kpl
- dla demontazu krat, okien i drzwi — m?
- dla demontazu ocieplenia elewacji — m?
- dla robot rozbidrkowych nawierzchni/posadzki — m?
- dla robot wyburzeniowych m?, m2im,
- dla wywozu gruzu i zZtomu z rozbiérki - m®
- dla przebicia otworéw w stropie — szt
1.11 ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru Robot
Ogolne zasady odbioru Robét podano w OST 00. ,Wymagania ogdlne” poz. 1.6 1.7.
8.2. Rodzaj odbioru
Roboty zwigzane z wyburzeniami, demontazami i rozbiérka elementéw budynku i wyposazenia podlegaja odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktéry
nastepuje na podstawie wynikéw pomiaréw oraz wizualnej oceny wykonania robét. Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilosci, jako$ci i wartosci.
1.12 PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST 00. ,Wymagania ogéine” poz. 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Ptatno$¢ za ilos¢ wykonanych jednostek obmiarowych wymienionych w pkt. 7 nalezy przejmowa¢ na podstawie obmiaru i oceny jako$ci wykonanych robét. Cena wykonania robét
obejmuje, poza wykonaniem robot wymienionych w punkcie 1.2.:
- zabezpieczenie elementow przeznaczonych do zachowania
- usuniecie z budynku, zatadunek i wywiezienie odpadéw, wraz z kosztem utylizacji
- uporzadkowanie terenu prac
- wykonanie niezbgdnych zabezpieczen i oznakowan
- ustawienie i demontaz niezbednych rusztowan, pomostow i kfadek
- wykucie ze $cian uchwytéw i wspornikéw stalowych
1.13 PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Rozporzadzenia
- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej i dnia 26 wrzesnia 1997r. w sprawie ogélnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych
- Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dn. 16 czerwca 2003r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektéw budowlanych i terenéw
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenistwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane
dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004r. zmieniajace rozporzadzenie w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz
ogtoszenia zamawiajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia.

Materiaty budowlane dostarczone na budowe zostana sprawdzone pod wzgledem ich zgodnosci z normami przedmiotowymi i $wiadectwami ITB.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-02
ROBOTY MUROWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (SST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét murowych przy realizacji zadania:

REMONT KLUBU DZIECIECEGO dla Gminy Jabtonna, Jabtonna-Majatek 22, 23-114 Jablonna-Majatek
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.2.
1.3. Zakres robot objetych SST

Szczegotowy zakres prac wg projektu

REMONT KLUBU DZIECIECEGO dla Gminy Jabtonna, Jabtonna-Majatek 22, 23-114 Jablonna-Majatek, dz. nr ewid. 917/3, oraz wg ponizszego opisu. W/w projekt
opracowany zostat w oparciu o zawartg z Inwestorem umowe.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu:
- wykonanie $cian wewnetrznych dziatowych z bloczkéw betonu komérkowego na pigtrze, na parterze z ptyt g-k na ruszcie
- zamurowanie lub zwezenie (zmniejszenie) otworéw w istniejacych $cianach, wg czesci rysunkowej projektu
- dostarczenie i wykonanie nadprozy prefabrykowanych strunobetonowych lub stalowych nad drzwiami w $cianach dziatowych
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST-00 ,Wymagania Ogéine” pkt 1.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw, wykonanych robét oraz za ich zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacja Techniczna, oraz
zaleceniami Inspektora nadzoru.
2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST-00 wymagania ogdlne pkt. 3.
Wszelkie materiaty do wykonywania prac powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach lub $wiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie. Materiaty powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb wskazany w normach i $wiadectwach ITB.
Odbidr techniczny elementéw i ich podziat na gatunki powinien by¢ przeprowadzany w wytworni. Na budowie elementy sprawdza si¢ wyrywkowo, dokonujac ogledzin kilkunastu
sztuk pobranych z dostarczonej partii materiatu w celu zbadania, czy cechy ogéine elementéw odpowiadaja warunkom okreslonym dla poszczegélnych gatunkéw materiatu. Do
kazdej partii materiatu sprowadzonej przez Wykonawce dotaczone powinno byé $wiadectwo dopuszczenia (atest) lub inny dokument potwierdzajacy jej jako$¢ na podstawie

przeprowadzonych badan. Cegte i pustaki uktada sie w przylegajace do siebie stosy lub sktaduje na paletach na wyréwnanym i odwodnionym terenie.
SCIANKI DZIALOWE

Scianki dziatowe z bloczkéw z betonu komérkowego, lokalizacja $cian wg architektury. Scianki dziatowe taczyé za pomoca tacznikow systemowych z elementami konstrukcji, w
celu redukcji spekan i zarysowan na styku $cian nodnych z nieno$nymi.
Projektowane $ciany dziatowe murowane z bloczkoéw wapienno-piaskowych gr. 12 cm uktadanej na zaprawie kl. M5

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Zaprawy budowlane powinny spetnia¢ nastgpujace warunki:

a) zaprawy budowlane cementowo - wapienne wg PN-B-14501,0

b) marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w Dokumentacji Projektowej,

¢) przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie,

d) zaprawe nalezy przygotowaé w takiej iloci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin,

€) do zapraw murarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany,

f) do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C,

g) do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno
tworzy¢ jednolita i jednobarwna mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych,

h) sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki, zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Zaprawy do murowania:

a) rozréznia sie zaprawy produkowane fabrycznie oraz zaprawy produkowane na budowie.

b) stosowanie zapraw produkowanych fabrycznie oraz zapraw produkowanych na budowie (dla ktérych kontroluje sie dozowanie sktadnikéw i wytrzymato$¢ zaprawy) upowaznia
do zakwalifikowania wykonania robét do kategorii A (przy spetnieniu pozostatych wymogéw zgodnie z PN-B-03002:1999).

c) stosowanie zapraw produkowanych na budowie, dla ktérych ustala si¢ marke zaprawy tylko na podstawie jej orientacyjnego sktadu objetosciowego, kwalifikuje wykonanie robét
do kategorii B. Przyporzadkowanie zaprawy o danej wytrzymato$ci $redniej do odpowiedniej klasy zaprawy powinno by¢ zgodne z zakresem wytrzymato$ci podanym w tablicy

ponizej. Zakres zmian wytrzymato$ci przypisany klasie zapraw Klasa Wytrzymato$¢ $rednia Zakres zmian wytrzymatosci zaprawy
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Klasa Wiytrzymalos¢ érednia [Zakres zmian wytrzymatoSci
zZaprawy [MPa] w trakcie badania [MPa]
Mi 1 od1,0do 15
M2 2 od 1,6 do 3,5
M5 5 od36do75
MIO 10 od 7,6 do 15,0
M20 20 0d|5,ldo30,0

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Orientacyjny stosunek objeto$ciowy sktadnikow zaprawy dla marki 5 MPa:

cement: ciasto wapienne: piasek

1:03:4

1:05:45

cement: wapienne hydratyzowane: piasek

1:0,3:4

1:05:45

Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Nadproza prefabrykowane zelbetowe strunobetonowe

Belki prefabrykowane strunobetonowe o wymiarach: 120x120mm dostepne w dtugo$ciach 120-290cm. Minimalna gteboko$c oparcia wynoszaca 10cm dla L <200cm i 15 cm dla
L>200cm. Nadproza spetniajace wymagania normy PN-EN 845-2.

CHARAKTERYSTYKA

- Elementy konstrukcyjne wykonywane jako sprezane zamykajace otwory

- Nadproza jako elementy produkcyjne posiadajg ujemna strzatke ugiecia (f), ktéra po wmurowaniu i obcigzeniu elementu powraca do wartoci bliskiej "0"

- Klasa betonu C50/60 (B60)

- Szeroka gama dtugosci

- nadproza w przekroju sg delikatnie fazowane tak, aby pasowaty do szeroko$ci kazdego rodzaju $cian

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,Wymagania ogéine” pkt. 4.

Sprzet uzywany przez Wykonawce do wykonywania robét musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. W zalezno$ci od stosowanego materiatu oraz wykonywanych robét
zgodnie z wiw pozycjami w poszczegdinych specyfikacjach oraz zgodnie z zaleceniami producentéw poszczegdlnych materiatow.

Do wykonania robét bedacych przedmiotem niniejszej SST stosowacé nastepujacy, sprawny technicznie i zaakceptowany przez Zamawiajacego, sprzet:

a) wyciaggiem budowlanym do pionowego transportu odpadéw lub innym urzadzeniem o podobnym zastosowaniu,

b) érodkiem transportu do transportu poziomego,

¢) zurawiem samojezdnym z koszem umozliwiajacym podawanie zaprawy w miejsca w ktorych nie jest mozliwe uzycie wyciggow,

d) betoniarkg do wyrabiania zapraw,

€) rusztowaniami z pomostami roboczymi,

f) sprzetem pomocniczym.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ i $rodowisko wykonywanych robét. Sprzet uzywany do
realizacji rob6t powinien by¢ zgodny z ustaleniami SST, PZJ oraz projektu organizacji robét. Wykonawca dostarczy kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-.00 ,Wymagania ogdine” pkt. 5.

Srodki transportu na placu robét jak i poza nim musza zapewnic nalezyta ochrone wszelkich urzadzen, budynkéw i budowli znajdujacych sie na terenie placu budowy i poza nim.
Wykonawca opracuje technologie transportu i sktadowania materiatéw. Na okres budowy Wykonawca winien opracowac projekt organizacji ruchu kotowego we wiasnym zakresie
i uzgodni¢ go z odpowiednimi organami. Wykonawca ma obowigzek zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogéw bezpieczenstwa, zaréwno w obrebie terenu budowy,
jak i poza nim. Srodki transportowe, poruszajace sie po drogach powinny spetnia¢ odpowiednie wymagania w zakresie parametrow charakteryzujacych pojazdy, w szczegélnosci
w odniesieniu do gabarytéw i obcigzenia na 0$. Jakiekolwiek skutki finansowe oraz prawne, wynikajace z niedotrzymania wymienionych powyzej warunkéw obciazaja
Wykonawce. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wplyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych Robét i dostarczonych
materiatow. Na $rodkach transportu przewozony urobek powinien by¢ zabezpieczony przed przemieszczaniem i wysypaniem. Odpady nalezy przewozi¢ zabezpieczone tak, aby
nie wypadaty w trakcie transportu i nie zanieczyszczaty $rodowiska. Zalecany jest transport w samochodach wywrotkach z odpowiednio wyprofilowanymi skrzyniami tadunkowymi.
Transport i skladowanie nadprozy:

Nadproza mozna sktadowa¢ warstwami, jednak nie wigcej niz po 10 warstw. Pomigdzy kazdaq warstwa nalezy umiesci¢ dwie drewniane przektadki nie dalej niz 1/6 rozpietosci od
kohca nadproza. Przektadki drewniane na kolejnych warstwach nalezy umieszczaé w tej samej odlegtosci. Nadproza nalezy skiadowa¢ na styk w pozycji montazowe;.
Sktadowanie zaleca si¢ w migjscach o réwnym i utwardzonym podiozu. Do transportu nadprozy o dtugosci 2mb i diuzszych niezbedny jest wozek widtowy o maksymalnie
szerokim rozstawie widet, aby zapewni¢ podparcie w miare mozliwosci zblizone do L/6.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST-00 pkt.1.
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Wykonawca opracuje technologie wykonania Robdt murowych i przedstawi do akceptacji Przedstawicielowi Zamawiajacego. Wykonawca musi sig stosowaé do Instrukcji
Bezpieczenstwa Pozarowego oraz Instrukcji Wykonywania Prac Niebezpiecznych Pozarowo. Wykonawca przedstawi Przedstawicielowi Zamawiajacego do akceptacji zarys
metodologii Robét, projekt organizacji i harmonogram Robét uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane Roboty zwigzane z wykonywaniem Robét murowych.
Zarys metodologii Robét powinien by¢ sporzadzony przez Wykonawce zgodnie z odpowiednimi normami i zawiera¢ wszystkie niezbedne elementy Robét zwiazane z wykonaniem
zakresu Robot zawartych w niniejszej Specyfikacji Technicznej i Dokumentacji Projektowej. Zastosowane w projekcie budowlanym i wykonawczym rozwiazania techniczne,
przyjete materialy, i urzadzenia, musza posiadac atesty.

Przed przystapieniem do wznoszenia muréw nalezy sprawdzi¢ wymiary oraz katy skrzyzowan $cian fundamentowych. Na nich rozprowadza sie grubsza warstwe zwyktej zaprawy,
aby zniwelowa¢ ewentualne nieréwnodci podioza i otrzymaé idealnie réwng i wypoziomowana, gérng powierzchnig warstwy. Doktadno$¢ potozenia pierwszych elementéw
sprawdza sie dodatkowo poziomnicg. Mury nalezy wznosi¢ w miare réwnomiernie na catej ich dtugo$ci, murowanie rozpoczyna si¢ od naroznikéw.

W przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikow
atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papa). Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci, do pionu i sznura.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury noéne i stupy. Grubo$¢ spoin poziomych w murach powinna wynosi¢ 12 mm, a grubo$¢ spoin pionowych -10 mm.

Roboty murowe z bloczkéw i cegly, powinny by¢ wykonywane zgodnie z Dokumentacja Projektowa uwzgledniajaca wymagania norm . Dopuszcza si¢ tylko takie odstepstwa od
Dokumentacji Projektowej, ktére nie naruszaja postanowien norm, a sa uzasadnione technicznie i uzgodnione z Inspektorem nadzoru, oraz sg udokumentowane zapisem
dokonanym w dzienniku budowy potwierdzonym przez Inspektora nadzoru.

5.1. Mury z bloczkéw z betonu komérkowego

Przed przystapieniem do wznoszenia $cian z bloczkéw z betonu komérkowego nalezy sprawdzi¢ czy gesto$¢ objetosciowa bloczkdw odpowiada wymaganiom norm
dla odmiany bloczkéw okreslonej w dokumentacii. Wilgotnos¢ bloczkéw w chwili wbudowania nie powinna by¢ wigksza niz 20%. Bloczki powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.
Pierwsza warstwe bloczkéw muruje sie na izolacji poziomej na zaprawie cementowo- wapiennej. Nastepnie warstwy bloczkéw muruje sie na zaprawe klejowa cienkowarstwowg,
pozioma po uprzednim oczyszczeniu powierzchni murowanej. Bloczki nalezy uktada¢ z zachowaniem zasad normalnego wigzania na petne spoiny o grubosci 15 mm dla spoin
poziomych i 10 mm dla spoin pionowych. Rodzaj i grubo$¢ spoin w murach winna by¢ zgodna z warunkami technicznymi i wynosi¢ w spoinach poziomych o grubo$ci 1-3 mm.
Spoiny poziome powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa. Przed utozeniem bloczkéw w murze nalezy je obficie zwilzy¢ woda, aby beton komérkowy nie odciggat wody z
zaprawy.

1. Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodno$ci z rysunkiem co do odsadzek,
wyskokow, otwordw itp.

2. W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury no$ne i stupy. Scianki dziatowe grubosci ponizej 1 bloczka nalezy murowaé nie wezesniej niz po zakoriczeniu $cian giéwnych
danej kondygnacji.

3. Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich diugosci. Narozniki muru z bloczkow nalezy wykonywa¢ wedtug zasad wigzania pospolitego, stosujac przenikanie sie
poszczegdlnych warstw obu $cian.

4. Bloczki z betonu komérkowego powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

5. Stosowanie bloczkéw kilku rodzajow klas jest dozwolone, jednak pod warunkiem przestrzegania zasady, ze kazda $ciana powinna by¢ wykonana z bloczkéw jednego wymiaru
i jednej klasy.

6. lzolacje wodoszczelng poziomg w budynkach murowanych nalezy zawsze wykonywa¢ na wysoko$ci co najmniej 15 cm nad terenem, niezaleznie od poziomej izolacji
wodochronnej muréw fundamentowych.

7. Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednocze$nie ze wznoszeniem murow.

8. W przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéow
atmosferycznych (np. przez przykrycie folia lub papa). Przy wznawianiu robét po innej dituzszej przerwie w robotach nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muréw i gdy zajdzie
potrzeba, usuna¢ wszelkie uszkodzenia muréw.

9. W czasie wykonywania muréw odchylenie muru od pionu nie powinno przekracza¢ 0,5 cm na 1,0 metrze wysoko$ci tego muru i 1,0 cm na wysoko$ci kondygnacii.

10. Scianki dziatowe nalezy murowaé na cieka zaprawe klejowa i taczy¢ ze Scianami konstrukcyjnymi poprzez systemowe kotwy z ptaskownika stalowego.

Murowanie bloczkow z betonu komérkowego

Do murowania bloczkéw z betonu komérkowego zalecane jest stosowanie cienkowarstwowych zapraw klejowych, gotowych do uzycia po dodaniu wody. Murowanie przy uzyciu
zapraw klejowych rozni sie od klasycznego murowania przy uzyciu zapraw tradycyjnych zwyktych czy cieptochronnych. Suchg zaprawe klejowa nalezy zmiesza¢ z wodg za
pomoca mieszadta osadzonego w wolnoobrotowej wiertarce do uzyskania konsystencji zgodnej z instrukcjg producenta. Przed potozeniem pierwszej warstwy nalezy za pomocg
zaprawy cementowej wyréwnac nieréwnosci fundamentu lub ptyty stropowej. W przypadku uktadania pierwszej warstwy bloczkéw na $cianie fundamentowej, nalezy pamieta¢ o
utozeniu izolacji poziomej pod warstwg wyréwnawcza z zaprawy cementowej. Po utozeniu pierwszej warstwy nalezy wygtadzi¢ drobne nieréwnosci pacq do szlifowania, a
nastepnie usuna¢ powstaty pyt. Nastepnie specjalng kielnig lub pojemnikiem (patrz zdjecia) uktada si¢ warstwe kleju na catej szerokosci $ciany.

Grubo$¢ warstwy kleju nie moze przekracza¢ 3 mm. Nastepnie po sprawdzeniu wypoziomowania bloczkéw w narozach budynku rozciaga sie poziome sznury, wzdtuz ktérych
postugujac sie dodatkowg poziomica i gumowym miotkiem uktada sie kolejne warstwy. Stosujac bloczki o pionowych $cianach taczonych na piéro i wpust nie nalezy stosowa¢
klejenia pionowych spoin. Przy murowaniu nalezy zwraca¢ uwage na zachowanie jednakowej grubosci spoiny w granicach 2 - 3 mm.

Bloczkéw przy murowaniu na cienkowarstwowe zaprawy klejowe nie nalezy zwilza¢ woda.

5.2 Zaprawa murarska cementowo-wapienna

Marka i sktad zaprawy uzywanej do rob6t murowych powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie. Sktad objetosciowy zapraw do muréw z cegly i pustakow
nalezy dobiera¢ zgodnie z wymagang marka zaprawy (10 Mp).

oraz rodzajem uzytego cementu i piasku.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wcze$niej po jej przygotowaniu; poszczegolne rodzaje zapraw powinny by¢ zuzyte w ciagu:

3 godzin - zaprawy cementowo — wapiennej,

2 godzin - zaprawy cementowej,
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Do zapraw cementowych nalezy stosowa¢ cement portlandzki marki 25 i 35.

Dopuszcza sie stosowanie do zapraw cementowych dodatkéw uplastyczniajacych  (plastyfikatoréw) lub uszczelniajacych i przy$pieszajacych wiazanie albo twardnienie.
Stosowanie tych dodatkéw powinno by¢ zgodne z atestami dopuszczajacymi do stosowania w budownictwie. Sktad objetoSciowy zaprawy nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w
zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz marki cementu.

Grubo$¢ spoin w murach nie zbrojonych i dopuszczalne odchytki ich grubosci nalezy przyjmowac:

- poziome - 12 mm - odchytka - 2 do + 5 mm;

- pionowe - 10 mm - odchytka + 5 mm;

5.3. Osadzanie kratek wentylacyjnych i innych elementéw w murach

Osadzenie kratek wentylacyjnych, drzwiczek wyciekowych itp. w uprzednio pozostawionych otworach nalezy wykonywaé na zaprawie cementowej marki co najmniej 5.

5.4. Montaz nadprozy

Nadproza sa gotowymi do uzycia elementami prefabrykowanymi, niewymagajacymi dozbrajania lub uzupetniania betonem, co daje mozliwo$¢ kontynuowania prac murarskich
zaraz po ich wbudowaniu. Nadproze nalezy uktada¢ na murach na warstwie zaprawy cementowej klasy min M10 o grubo$ci min. 2 cm. Po utozeniu na zaprawie nadproza nalezy
wypoziomowac.

Kierunek montazu nadprozy

W przypadku nadprozy dziatowych, ze wzgledu na umiejscowienie zbrojenia posrodku prefabrykatu, kierunek montazu moze by¢ zaréwno poziomy, jak i pionowy. Podczas
montazu nadprozy konstrukcyjnych nalezy zwrdci¢ szczegding uwage na oznakowanie gornej ptaszczyzny prefabrykatu (strzatka kierunkowa). W dolnej czesci nadproza musi
znajdowac sie zbrojenie, natomiast na gorze opis ,MONTAZ STRZALKA DO GORY".

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podane w ST-.00. pkt. 6.

Kontrole i badania w trakcie wykonywania

Robét Badania w czasie prowadzenia Robdt polegaja na sprawdzaniu przez Przedstawiciela Zamawiajacego na biezaco, w miarg postepu Robodt, jakosci uzywanych przez
Wykonawce materiatow i zgodnosci wykonywanych Robét z Dokumentacija Projektowa i wymaganiami ST. W szczegélnosci obejmuja; a) badanie dostaw materiatéw, b) kontrole
prawidlowosci wykonania rob6t (geometrii i technologii). Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz sprawdzenie
zgodno$ci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczacych stosowanych materiatéw z wymogami prawa. Kontrolg i badania dla bloczkéw wykonywaé wg. PN-97/B-
12011 natomiast kontrole i badania $cianek z bloczkéw wg PN-68/B-10020. Kontrole i badania dla $cian z ptyt kartonowo - gipsowych wykonywa¢ zgodnie z PN 72/B-10122 a dla
ptyt gipsowo - kartonowych zgodnie z PN-B-79405:1997.

6.1. Prawidtowo$¢ wykonania powierzchni i krawedzi

Zaleznie od wymagan projektu powierzchnia muru powinna by¢ ptaszczyzng lub stanowi¢ odcinek powierzchni krzywej. Katy dwuscienne miedzy ptaszczyznami powinny by¢
zgodne z katami przewidzianymi projektem . Dopuszczalne odchytki nalezy przyjmowac dla muréw tylko powierzchni tej strony muru, ktéra jest uktadana do sznura lub szablonu.

- zwichrowania i skrzywienia - nie wiecej niz 6 mm/m i nie wiecej niz 20 mm na catej powierzchni $ciany .

- odchylenia krawedzi od linii prostej - nie wigcej niz 4 mm/m

- odchylenia powierzchni i krawedzi muru od kierunku pionowego

- nie wigcej niz 10 mm na wysokosci jednej kondygnacii

- odchylenia od kierunku poziomego - nie wiecej niz 2 mm/m gérnej powierzchni kazdej warstwy cegiet .

6.2. Badania

Podstawe do odbioru technicznego robt murowych stanowig nastepujace badania:

- Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng - powinno byé przeprowadzone przez poréwnanie gotowej ciany z projektem w/g pkt. 5.1.1. Pomiar dtugo$ci i wysokosci
nalezy wykona¢ tama stalowg z doktadnoscia do 1 cm , wielko$ci odchytek w wymiarach i usytuowaniu otworéw - przymiarem z doktadno$cia do 1 mm.

- Badania materiatow - nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie przedtozonych zaswiadczen kontroli jakosci ( atestéw ) materiatdw oraz zapiséw dziennika budowy
stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materiatow z wymaganiami dokumentacii technicznej i powotanymi normami.

- Sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia - nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny zewnetrzne i pomiar .

- Sprawdzenie odchylen powierzchni - nalezy przeprowadzic tatg kontrolng dtugo$¢ 2m z doktadno$cig do 1 mm wielkosci prze$witu pomigdzy tata a powierzchnig lub krawedzig,
muru.

- Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru - nalezy przeprowadzi¢ pionem murarskim i przymiarem z podziatkg milimetrowa.

- Sprawdzenie poziomowosci warstw cegiet - nalezy przeprowadzi¢ poziomicg murarska i tata kontrolng lub poziomica wezowa,

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST-00, Wymagania ogélne” pkt. 1.5.

Sciany obmierza sie w m3, $cianki dziatowe oblicza sie w metrach kwadratowych ich powierzchni. Wysokosé $cianki dziatowej nalezy przyjmowaé jako wysoko$c¢ od wierzchu
fundamentu lub stropu, na ktérym ustawiona jest $cianka do spodu nastepnego stropu. Od powierzchni $cianek dziatowych nalezy odejmowa¢ powierzchnie otworéw, liczone wig
projektowanych wymiaréw w $wietle oscieznic, a w przypadku ich braku w $wietle muru.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST-00. , Wymagania ogéine” pkt.1.6i 1.7.

Badania nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioru koricowego robét. W przypadku stwierdzenia odchylen, Inspektor nadzoru ustala zakres robdt poprawkowych. Roboty
poprawkowe dokonuje Wykonawca na swéj koszt w terminie uzgodnionym z Inspektorem nadzoru.

Odbiér Robét moze nastapi¢ tylko w przypadku pozytywnego wyniku przeprowadzonych préb i pomiaréw okreslonych w pkt. 6 niniejszej ST, jak réwniez prac zgodnie z
Dokumentacjg Projektowa Specyfikacja Techniczng i poleceniami Przedstawiciela Zamawiajacego a takze odpowiednimi normami i przepisami. Odbior $cianek murowanych
powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét wykonczeni owych. Odbiér Scianek z plyt kartonowo - gipsowych powinien odby¢ sie przed wykonaniem powtok

malarskich i robét oktadzinowych. Podstawe do odbioru $cianek dziatowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty: a) dokumentacja techniczna, b) dziennik budowy, c) atesty
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i deklaracje zgodnosci materiatow i wyrobéw dostarczonych na budowe, d) protokéty odbioru poszczegoélnych etapéw robét zanikajacych. e) protokéty odbioru materiatow i

wyrobéw, f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane na budowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne" pkt.1.9.
Podstawg pfatnosci jest cena ryczattowa, skalkulowana przez Wykonawce.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- umowa zawarta pomiedzy Wykonawca a Zamawiajacym

- dokumentacja budowlana i wykonawcza w/w zadania

- inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.

Projektowanie konstrukcji murowych

+ PN-EN 1996-1-1 - Eurokod 6 — Projektowanie konstrukcji murowych — Cze$¢ 1-1

+ PN-EN 1996-2 - Eurokod 6 - Projektowanie konstrukcji murowych — Projektowanie, dobdr materiatow i wykonawstwo
+ PN-EN 1996-3 - Eurokod 6 - Projektowanie konstrukcji murowych — Metody uproszczone

Materialy i zaprawy

+ PN-EN 998-2 - Zaprawy do muréw — Zaprawy murarskie
+ PN-EN 1015 (seria) — Metody badan zapraw murarskich

Wykonanie robét murarskich

+ PN-EN 1996-2 — wymagania wykonawcze
+ PN-EN 771 (seria) — Wyroby do muréw — Elementy murowe
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-03
KONSTRUKCJE STALOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (SST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji stalowych przy realizacji zadania:

REMONT KLUBU DZIECIECEGO dla Gminy Jabtonna, Jabtonna-Majatek 22, 23-114 Jablonna-Majatek
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.2.
1.3. Zakres robot objetych SST

Szczegotowy zakres prac wg projektu

REMONT KLUBU DZIECIECEGO dla Gminy Jabtonna, Jabtonna-Majatek 22, 23-114 Jablonna-Majatek, dz. nr ewid. 917/3, oraz wg ponizszego opisu. W/w projekt
opracowany zostat w oparciu o zawartg z Inwestorem umowe.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu:
- montaz nadprozy stalowych w $cianach istniejacych dziatowych
- oraz wszystkie inne niewymienione wyzej roboty jakie wystepujq przy realizacji umowy.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz okre$leniami podanymi w Specyfikacji OST 00. ,Wymagania ogélne” poz.
1.4.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w OST 00. ,Wymagania ogdine" poz. 1.5.
2. MATERIALY
2.1. OgéIne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST-00 ,Wymagania ogéine” pkt 3.
2.2.Wymagania dotyczace materiatow
Materialy i wyroby dodatkowe w procesach technologicznych powinny by¢ dobierane przez technologéw Wykonawcy stosownie do wymagan projektowych. Dotyczy to w
szczegdlno$ci materiatéw dodatkowych do spawania, ktére powinny by¢ dobrane zaleznie od gatunku stali elementow spajanych, gruboci tych elementéw itd.
2.2 Wyroby hutnicze
Jako$¢ wyrobow hutniczych powinna by¢ potwierdzona dokumentami kontroli zgodnie z PN-EN 10204. W przypadku grubosciennych rur o grubo$ci $cianki wigkszej od 30 mm,
technolog opracowujacy dokumentacje warsztatowa moze okreslic wymagania szczegdlne, np. wymagania dla grupy jako$ciowej wyzszej niz JR. Réwniez w przypadku blach
czotowych o znacznej grubosci moze zachodzi¢ konieczno$¢ dodatkowych badan zwigzanych z rozwarstwianiem (peknigciami lamelarnymi). Dodatkowe wymogi okresli
technolog, opracowujacy dokumentacje i zdefiniuje wymagany dokument kontroli zgodnie z [PN-EN 10204]. Jesli technolog, opracowujacy dokumentacje warsztatowa oraz
dokumentacije operacyjng uzna za potrzebne wyzsze wymagania jakosciowe od wynikajacych ze zaswiadczenia o jakosci, to powinien je wnies¢ do dokumentacii technologicznej
i zawiadomi¢ o tym Projektanta. W tych przypadkach oprécz wymagan normy PNEN 10025, sa wazne wymagania norm: PN-EN 10113-1:1997, Wyroby walcowane na goraco ze
spawalnych drobnoziarnistych stali konstrukcyjnych. Ogélne warunki dostawy, PN-EN 10113-2:1998, Wyroby walcowane na goraco ze spawalnych drobnoziarnistych stali
konstrukeyjnych. Techniczne warunki dostawy wyrobdw po normalizowaniu lub walcowaniu normalizowanym, PN-EN 10113-3:1998, Wyroby walcowane na goraco ze spawalnych
drobnoziarnistych stali konstrukcyjnych. Techniczne warunki dostawy wyroboéw po walcowaniu termomechanicznym, PN-EN 10137-1:1997, Blacha gruba i blacha uniwersalna ze
stali konstrukcyjnej o podwyzszonej wytrzymato$ci w stanie ulepszonym cieplnie lub utwardzonym wydzieleniowo. Ogdlne warunki dostawy, PN-EN 10137-2:2000, Blacha gruba i
blacha uniwersalna ze stali konstrukcyjnej o 28 podwyzszonej wytrzymato$ci w stanie ulepszonym cieplnie lub utwardzonym wydzieleniowo. Warunki dostawy stali ulepszonych
cieplnie.
2.3 Materialy do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody
ER?346 lub ER-546. Elektrody EA-146 s to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny mie¢:
- za$wiadczenie jakosci
- spefnia¢ wymagania norm przedmiotowych
— opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm i wymaganiami producenta.
2.4. Sruby
Do konstrukcji stalowych stosuje sig:
1) $ruby z them szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 $redniodoktadne klasy 8.8 - stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998 - tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997 -
wiasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
2) nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002 - wtasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — czgéciowo zast. PN-EN 20898- 2:1998
4) podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
5) podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009
6) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018 W szystkie taczniki winny by¢ cechowane: ruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.
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2.5. Nadproza stalowe
Dla $cian istniejacych dziatowych pomiedzy pomieszczeniami wykona¢ otwér o projektowanej szerokosci, osadzi¢ belke stalowa dwuteownik 1x140mm lub 2x140mm, ktéra
nalezy skreci¢ $rubami obtozy¢ siatkq stalowa a nastepnie obetonowaé. Minimalna szeroko$¢ oparcia nadprozy prefabrykowanych na murze wynosi 15cm.

Nadproza nad otworami w $cianach projektowanych z belek zelbetowych prefabrykowanych strunobetonowych.
Materialy jak belki stalowe, $ruby metalowe powinny: by¢ nowe i dostosowane do celu, ktéremu maja stuzy¢, odpowiada¢ wymiarom i wymaganiom jako$ciowym okreslonym w
normach lub $wiadectwu dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Do wykonywania elementéw nalezy stosowa¢ powszechnie produkowane materialy stalowe,
odpowiadajace wymaganiom norm. Do faczenia poszczegdinych elementéw i segmentéw budowlanych oraz wyrobéw metalowych nalezy stosowac $ruby i nakretki, ktére
odpowiadaja wymaganiom normy. Warunki przechowywania elementow, materiatéw pomocniczych oraz materiatow do taczenia powinny zapewniac statg gotowos¢ ich uzycia do
produkcji. Materiaty powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych zamknigtych o wilgotnoéci do 70% Iub w magazynach pétotwartych z bocznymi ostonami
przeciwdeszczowymi. Dopuszcza si¢ przejsciowe magazynowanie w magazynach otwartych po uprzednim zabezpieczeniu przed korozjg i wptywami atmosferycznymi. Wszystkie
oczyszczone materialy i elementy nalezy skiadowaé suche w taki sposéb, aby nie dziataty na nie zadne szkodliwe wptywy.
Przy osadzaniu belek w bruzdach nalezy owinaé je siatka Rabitza celem pozniejszego ich wyszpatdowania. Belki nadprozy ze stali klasy S235JR. Sruby z pretéw
nagwintowanych klasy Al. Gteboko$¢ oparcia belek na murze 25 cm.
3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST-00 ,Wymagania ogéine” pkt 4.
3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciggarek, dzwignikéw, podno$nikow i innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy
podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacji.
3.2. Sprzet do rob6t spawalniczych
Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z technologia spawania i dokumentacjg konstrukcyjna. Spadki napiecia pradu zasilajacego nie
powinny by¢ wigksze jak 10%. Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja. Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone - spawarki powinny sta¢ na
izolujagcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywéw atmosferycznych. Sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach. Stanowisko
robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywéw atmosferycznych, oéwietlone z dostateczng wentylacja. Stanowisko
robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.
4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST-00 ,Wymagania ogdine” pkt 5.
Wykonawca ma obowiazek zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogow bezpieczeristwa. Srodki transportowe poruszajace sie po drogach poza pasem robot powinny
spetnia¢ odpowiednie wymagania w zakresie parametréw charakteryzujacych pojazdy, w szczegélnosci w odniesieniu do gabarytéw i obcigzenia na o$. Jakiekolwiek skutki
finansowe oraz prawne wynikajace z niedotrzymania wymienionych powyzej warunkdw obcigzaja Wykonawce. Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartoéci zatwierdzone
nie moze by¢ podstawg roszczen Wykonawcy dotyczacej dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie zostaty wczesniej zaakceptowane na pismie przez
Inzyniera. Wysytki elementow montazowych mozna dokona¢ dopiero po wykonaniu zabezpieczeh antykorozyjnych w zakresie przewidzianym do wykonania w wytworni.
Konstrukcja powinna by¢ zatadowana na $rodki transportowe w taki sposob, aby podczas transportu zapewniona byta stateczno$¢ elementu oraz wykluczona mozliwo$¢ ich
uszkodzenia.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST-00 ,Wymagania ogdine” pkt 1.
5.2. Przygotowanie dokumentacji projektowej
Wykonawca opracuje rysunki warsztatowe dla wszystkich elementéw wysytkowych wykonywanych indywidualnie. Rysunki sporzadza sig zgodnie z PN-EN ISO 5261 [Nr13], PN-
ISO 8991 [Nr18] i PN-EN 22553 [Nr4], a takze norm zwigzanych ([Nr15], [Nr16], [Nr17], [Nr5], [Nr6], [Nr7] do [Nr10], [Nr11] i [Nr12], [Nr14], [Nr1] do [Nr2]). Przy ksztattowaniu
konstrukgji nalezy uwzglednia¢ wymagania dotyczace naktadania powtok ochronnych i renowacji powtok ochronnych wg PN-EN ISO 12944-3 [Na23]. Rysunki warsztatowe
opracowane przez Wykonawce akceptuje Projektant przed skierowaniem do produkcji. Akceptacja dotyczy wytacznie zgodnosci przyjetych rozwigzan z zatozeniami projektu
budowlanego i wykonawczego. Poniewaz rysunki warsztatowe beda zawieraly rozwigzania szczegétowe, wptywajace na wytrzymatosé i trwato$¢ konstrukcji, a ktére nie podlegaja
w tym zakresie sprawdzeniu przez Projektanta, wiec wymaga sie by byty podpisane przez osobe uprawniong do samodzielnych funkcji technicznych w budownictwie w zakresie
projektowania konstrukcji stalowych
Rysunki warsztatowe obejmuja;
a) rysunki elementow konstrukcji,
b) wykazy stali i facznikow,
c) rysunki zestawieniowe (schematy montazowe) i niezbedne szczegdty potaczent montazowych,
d) wykazy elementow (wymog [Nj1]).
Projekt montazu oraz plan zapewnienia bezpieczenstwa
Ze wzgledu na specyfike konstrukcji oraz ztozony proces montazu, bezwzglednie wymagane jest opracowanie przez Wykonawce Projektu Montazu, tak aby uwzgledni¢
mozliwosci techniczne Wykonawcy i tak, aby zapewni¢ stateczno$¢ i wytrzymato$¢ konstrukcji, a takze bezpieczenstwo pracownikow we wszystkich fazach prowadzenia robét.
Poniewaz do czasu ostatecznego uzgodnienia projektu montazu zabrania sig rozpoczecia jakichkolwiek prac na budowie, wigc Wykonawca powinien zadba¢ o odpowiednie
wyprzedzajace przedstawienie projektu do uzgodnien i korekt. Jesli montaz zostanie rozpoczety bez wymaganej dokumentacji, to wytacznie na ryzyko i odpowiedzialno$¢
Wykonawcy z rygorem mozliwego wstrzymania prac i rozbiorki przedwcze$nie zmontowanej konstrukcii.
Inna dokumentacja technologiczna
Wykonawca konstrukcji stalowej opracuje: harmonogram robét, dokumentacije operacyjng, dokumentacje wysytkowg oraz dokumentacje powykonawcza,
5.3. Wykonawstwo warsztatowe

Ciecie materiatu
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Ciecia elementéw mozna dokonywa¢ gazowo (tlenowo) przy uzyciu urzadzen automatycznych lub potautomatycznych. Arkusze nie obcigte w hucie nalezy wyréwnac i stepi¢
przez wyokraglenie. Przy cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrébki mechanicznej te brzegi, ktére maja by¢ poddane przetopieniu w nastepnych operacjach spawania.
Prostowanie i giecie elementow

Prostowanie na zimno na walcach i prasach jest dopuszczalne tylko w przypadku gdy promienie krzywizny R sg mniejsze niz graniczne dopuszczalne wartosci podane w tablicy 4
normy PN-87/B- 062000. Nie dopuszcza sie odksztatcania na zimno elementéw o grubosci ponad 12 mm ze stali. W przypadkach, gdy nie zachodzg warunki jw. prostowania
nalezy dokonywa¢ na goraco po podgrzaniu do temperatury nie nizszej 950°C. Obszar nagrzewania materiatu powinien by¢ 1,5 do 2 razy wigkszy niz obszar odksztatcony.
Chtodzenie elementéw powinno odbywa¢ sie wolno, w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°C bez uzycia wody. Po wyprostowaniu nalezy sprawdzi¢, czy nie wystapity
pekniecia w materiale i spoinach.

Przygotowanie elementéw spawania

Ukosowanie brzegéw elementéw mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym usuwajac zgorzeliny i nieréwno$ci. Powierzchnie brzegéw powinny by¢ na tyle
gtadkie, aby parametry charakteryzujace powierzchnie ciecia wg. PN-76/M.-69774 nie byly wieksze niz dla klasy 2-2-2-2, a przy gtebokim przetopie materiatu rodzimego nie
wigksza niz 1,5 mm. Krawedzie ciete gazowo, a nie przetopione nalezy bezwzglednie obrobi¢ mechanicznie (np. przez szlifowanie) na 6 gteboko$¢ 1 mm. Brzegi i rowki do
spawania nalezy przygotowa¢ zgodnie z PN-75/M.- 69014, oraz PN-73/M.-69015.

Roboty spawalnicze

Wykonane zgodnie z wymogami normy PN-87/B-06200 oraz opracowana technologia spawania.

5.4. Przechowywanie konstrukcji

Konstrukcje na placu budowy nalezy uktada¢ na podktadach izolujacych ja od bezposredniego stykania sie z gruntem i woda. Konstrukcje nalezy tak uktada¢, aby nie dopusci¢ do
gromadzenia sig wewnatrz niej wod opadowych lub $niegu oraz zapewni¢ jej stateczno$é i zabezpieczy¢ przed trwatym odksztatceniem.

5.5. Prace przygotowawcze w zakresie montazu konstrukcji

1) oczyszczenie miejsc montazu elementéw konstrukcji

2) wyznaczenie osi i rzednych w miejscach montazu elementéw konstrukcji

3) wytrasowanie miejsc otworéw pod $ruby kotwigce przy pomocy wcze$niej przygotowanych szablonéw, wykonanie otworéw pod $ruby kotwiace, osadzenie $rub kotwigcych
5.6. Prace przygotowawcze w zakresie zabezpieczenia antykorozyjnego

1) Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie. Powierzchnie elementéw i konstrukcji przed malowaniem nie mogq by¢ zanieczyszczone smarami olejami,
tluszczami, solami, kwasami alkaliami, pokryte zgorzelina walcowniczg, rdza topnikami z procesu spawania i powtokami lakierowymi

2) Przygotowania powierzchni do zabezpieczenia antykorozyjnego obejmuje : Oczyszczeniu wstgpnym polegajacym na wyréwnaniu nieréwnosci, w tym usunigciu zadzioréw,
nieréwnosci, zaokraglen krawedzi, wyréwnaniu spoin i nieréwnosci po spawaniu punktowym oraz wyréwnaniu szczelin powstatych w miejscach faczenia elementéw Oczyszczeniu
wiasciwym majace na celu usuniecie zgorzeliny , rdzy olejéw i smaréw, produktéw spawania , wilgoci a takze innych zanieczyszczen oraz nadaniu podtozu odpowiedniej
chropowatosci.

3) Zalecane metody usuwania warstw i innych obcych zanieczyszczen:

Smaréw i olejéw: przez czyszczenie woda, parg, emulsjg, rozpuszczalnikiem organicznym lub czyszczenie alkaliczne.

Zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie np. soli: przez czyszczenie wodg, parg rozpuszczalnikiem organicznym lub czyszczenie alkaliczne

Zgorzeliny walcowniczej: poprzez trawieniem kwasem, obrdbke strumieniowo $cierng na sucho lub na mokro, badz czyszczenie ptomieniem.

Rdzy: tymi samymi metodami jak przy czyszczeniu zgorzeliny walcowniczej plus dodatkowo czyszczenie z wykorzystaniem narzedzi z napedem mechanicznym, badz
czyszczeniem strumieniem wody.

Powtok lakierowych: poprzez usuwanie powtok z wykorzystaniem past rozpuszczalnikowych i alkalicznych, obrébke strumieniowo-$cierng na sucho lub na mokro, czyszczenie
strumieniem wody, a takze omiataniem $cierniwem

Produktow korozji cynku: poprzez omiatanie $cierniwem lub czyszczenie alkaliczne

4) Przy doborze stopnia przygotowania powierzchni i metody czyszczenia nalezy uwzgledniaé: wymagania producentéw produktéw malarskich przewidywana, trwato$é
ochronnego systemu malarskiego kategorig korozyjnosci $rodowiska w ktorym bedzie uzytkowana konstrukcja (wg PN-EN 1SO 12944-2:2001)

5.7. Montaz konstrukcji na budowie

Prace montazowe nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z projektem organizacji montazu opracowanym przez Wykonawce. Przed przystapieniem do robét przy scalaniu blokéw
montazowych, cato$¢ konstrukcji ustawiona na fundamentach winna by¢ poddana regulacji i sprawdzeniu niwelacyjnemu zgodno$ci ksztattu z wymogami dokumentacji
projektowej. Przed przystapieniem do usuwania podpar¢ montazowych nalezy dokona¢ kontroli i odbioru wszystkich potaczen montazowych.

5.8. Tolerancje wykonania

Tolerancje wykonania zgodnie z norma PN-87/B-06200. Dopuszczalne odchytki prostosci i ptaskosci elementéw konstrukcyjnych: nieprostoliniowo$¢ (sierpowato$¢ i falistosc)
elementu -0,001 1, lecz nie wigcej ni 10 mm skrecanie preta (mierzone wzajemnym przesunieciem odpowiadajacych sobie punktéw przekroju elementu) -0,001 |, lecz nie wigcej ni
10 mm odchytki ptaskosci potek, Scianek, $rodkéw i innych ptaszczyzn elementéw -2 mm na dowolnym odcinku

5.9. Nadproza stalowe

Osadzenie nadproza

Nadproza stalowe z dwuteownikéw potaczonych ze sobg $rubami. Doktadne profile i wymiary nadprozy wg. projektu branzy konstrukcyjnej.

- Do montazu belek stalowych mozna przystapi¢ po podstemplowaniu przylegtych do otworu czesci stropéw obu pomieszczen.

- Wykona¢ bruzde z jednej strony $ciany w celu umieszczenia pierwszej belki nadprozowe;.

- Osadzi¢ belke na betonowych poduszkach, klinujac belke i zalewajac wolng przestrzen nad i za belka przy pomocy mieszanki cementowej.

- Przystapi¢ do montazu drugiej belki postepujac jak w przypadku pierwszej belki.

- Dlugos¢ oparcia belek nadproza - min. 25 cm.

- Belki nadprozowe zespoli¢ ze soba $rubami.

- Belki owing¢ siatka Rabitza i otynkowa¢, oszpatdowaé, lub obudowaé (np. ptytami g-k).

Wykonywanie elementow $lusarskich ze stali :
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Materiaty hutnicze stosowane do $lusarskich wyrobow i elementoéw budowlanych powinny by¢ oczyszczone z rdzy, zgorzeliny, smaru, brudu i tym podobnych.

Ciecie:

Przez cigcie nalezy rozumie¢: odcinanie, przecinanie, wycinanie, przycinanie, nadcinanie, rozcinanie, okrawanie i $cinanie. Do cigcia zaleca sie stosowa¢: nozyce reczne, pitki
ramowe, przecinaki, wycinaki, pily tarczowe i ramowe. Ze wszystkich krawedzi powstatych po cieciu nalezy starannie usuna¢ zadziory, rabki, w szczegélnosci nalezy usunaé
ostro$¢ i zadziory wszgdzie tam,

gdzie mogty powsta¢ uszkodzenia, pogorszenie jakosci powierzchni, dziatania elementu lub niebezpieczenstwo wypadku. Doktadno$¢ katowa cigcia powinna by¢ zachowana
zgodnie z dokumentacja.

Wykonanie otworéw:

Wiercenie lub przebijanie otworéw nie powinno powodowa¢ dostrzegalnego dodatkowego ubytku materiatu ani na jego powierzchni, ani wewnatrz otworu. Wewnetrzna
powierzchnia otworu powinna mie¢ czysty metaliczny potysk. Krawedzie otworéw powinny by¢ oczyszczone z zadzioréw przez sfazowanie.

Wykonywanie potaczen:

Sruby i nakretki powinny odpowiada¢ wykonaniu $rednio doktadnemu wedtug obowigzujacej normy. taczone czesci powinny mieé powierzchnie oczyszczone, a nieréwnosci
powstate po cieciu usunigte. Dopuszczalna sko$no$¢ otworéw do potaczen na $ruby powinna umozliwia¢ prostopadte ustawienie $ruby do taczonych powierzchni czesci. teb i
nakretka powinny przylega¢ do nich na catg powierzchnig przylgowa.

Wykonanie otworu

Po osadzeniu nadproza oraz przerwie technologicznej mozna przystapi¢ do wykonania planowanego otworu. Nacia¢ krawedzie otworu pita diamentowa, a nastepnie ostroznie
rozebra¢ fragment usuwanej $ciany. Materiat z rozbiérki wywiez¢ na wysypisko.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST-00,Wymagania ogélne” pkt 6.

6.1. Badania jakosci robot w czasie budowy

Badania jako$ci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywac¢ zgodnie z wytycznymi wiasciwych WTWIOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach. W trakcie wytwarzania
konstrukgji stalowej sprawdzeniu podlega:

1) wymiary i ksztatt dostarczonego materiatu

2) wtasciwosci wytrzymato$ciowe dostarczonego materiatu

3) wymiary i ksztatt elementow przeznaczonych do scalenia w element montazowy, prawidtowos$¢ rozmieszczenia i wielko$ci otworéw pod $ruby montazowe

4) jako$¢ i sposdb przygotowania brzegdw elementow do spawania

)
)
)
5) jakos$¢ potaczen spawanych w zaleznodci od kategorii potaczenia i klasy konstrukcji spawanej
6) wymiary wykonanych elementéw montazowych

7) ksztatt wykonanych elementéw montazowych

8) jakos¢ wykonania zabezpieczenia konstrukciji stalowej przed korozja a w szczegdnosci sprawdzenie jakosci czyszczenia mechanicznego i grubosci powtok malarskich
W trakcie montazu konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

1) osadzenie $rub kotwiacych w elementach podporowych

2) rozmieszczenie elementéw montazowych i ich wzajemne potozenie w pionie i w poziome

3) potaczenia montazowe w zakresie ilosci, Srednicy i klasy wytrzymato$ciowej facznikéw Srubowych, a w szczegolnosci dokrecenie $rub i nakretek.

Bezpos$rednio przed i podczas naktadania wyroby lakierowe powinny by¢ sprawdzane pod wzgledem:

1) zgodnosci etykiety opakowania z opisem produktu w dokumentacji

2) braku kozuszenia

3) braku nieodwracalnego osadzania si¢ pigmentow

4) braku trwatego niedajacego si¢ wymiesza¢ osadu

5
6

1) kontroli procesu oczyszczenia powierzchni

mozliwos¢ ich zastosowania w danych warunkach wykonywania robot antykorozyjnych
termindw przydatno$ci do uzytku podanych na opakowaniach Badania w czasie robot:

)
)
)
)
)
)
2) oceny przygotowania powierzchni do naktadania powtok

3) kontroli warunkéw wykonywania powtok

4) kontroli procesu naktadania powtok

Kontrola oczyszczenia powierzchni:

1) zapozna¢ sie ze stanem powierzchni do oczyszczenia w celu stwierdzenia stanu wyjsciowego podtoza i zanieczyszczen zgodnie z PN-ISO 8501-1:1996

2) kontrolowa¢ parametry stosowanej metody oczyszczenia i prace urzadzen

3) ewentualnie uzupeti¢ proces o metode odttuszczania zattuszczen powstatych podczas przygotowania powierzchni

4) dokona¢ Odbioru powierzchni do malowania

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST-00,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

Wielko$ci obmiarowe okreéla sig na podstawie dokumentacii projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-00,Wymagania ogdine” pkt 1.6., 1.7.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich ilosci, jakosci | wartosci. Gotowo$¢ do Odbioru zgtasza Wykonawca
wpisem do dziennika budowy przedktadajac Inspektorowi nadzoru do oceny i zatwierdzenia dokumentacje powykonawcza robot. Ocena i badania powinny by¢ wykonane zgodnie

z programem badan zawartym w programie jakosci, obejmujacym wszystkie stosowane materiaty i wyroby oraz procesy wytwarzania i montazu. Odbior koncowy konstrukcii
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powinien obejmowa¢ sprawdzenie i ocene dokumentéw kontroli i badan z catego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i
wymaganiami normy PN-B-06200 oraz innych obowiazujacych norm technicznych (PN, EN-PN).

W szczegdlno$ci powinny by¢ sprawdzone:
1. Podpory konstrukcji
2. Odchytki geometryczne uktadu
3. Jako$¢ materiatéw i spoin
4. Stan elementéw konstrukcji i powtok ochronnych
5. Stan i kompletno$¢ potaczen
W protokole odbioru sporzadzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy poda¢ co najmniej:
1. Przedmiot i zakres odbioru
2. Dokumentacje okreslajaca komplet wymagan
3. Dokumentacje stwierdzajaca zgodno$¢ wykonania a wymaganiami
4. Protokoty odbioru czeSciowego
5. Parametry sprawdzone w obecnosci komisji
6. Stwierdzone usterki
7. Decyzje komisji
8.2. Odbidr robot warsztatowych
Odbiory czgéciowe:
-odbiér warsztatowo wykonanej konstrukcji
-odbiér scalania konstrukcji na montazu
Odbidr koncowy
Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ min.:
- atestacje materiatow
- zgodno$¢ wykonywania z dokumentacija techniczng i rysunkami
- podstawowe wymiary geometryczne
- zachowanie dopuszczalnych tolerancji
- wyniki kontroli spoin i kontroli ich szczelno$ci
- prawidiowo$¢ wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego.
Odbiér zakoriczony winien by¢ sporzadzeniem protokétu, do ktérego nalezy dotaczy¢ wszelkie niezbedne dokumenty (atesty, protokoty badan, itp.) a takze $wiadectwo jakosci
wykonania wystawione przez wytworce.
8.3. Odbidr robot montazowych
Zakresem odbioru jest taki sam jak przy odbiorze konstrukcji w wytworni.
8.4. Odbior koricowy
Nalezy zwrdci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw podwykonawczych celem przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje

praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla prawidtowej eksploatacii obiektu. Kontrola spoin doczotowych. Petnej 100% kontroli radiograficznej podlegajg wszystkie spoiny,
ktorymi nalezy taczy¢ poszczegdine elementy ram, oraz spoiny w narozach ram i w obrebie stop stupdw - klasa wadliwosci W2. 20% pozostatych spoin nalezy réwniez sprawdzi¢
radiograficznie - klasa wadliwosci W3, a reszte poprzez ogledziny. Kontrola spoin pachwinowych, 15% ogélnej diugosci tych spoin nalezy poddawa¢ sprawdzeniu za pomocq,
badan magnetycznoproszkowych lub penetracyjnych, albo ultradzwigkowych. Klasa wadliwosci tych spoin winna by¢ gorsza ni W2 wg. PN-85/M.-69775 dla ram i W3 dla
pozostatych elementéw. Pozostate spoiny nalezy sprawdzi¢ poprzez ogledziny. Niedopuszczalne sa rysy lub peknigcia w spoinie lub materiale w jej sasiedztwie. W przypadku,
gdy w 15% partii spoin podlegajacych szczegétowej kontroli okaze sig znaczna ilo$¢ spoin nie spetniajacych warunkéw normy - powyzszy zakres kontroli nalezy odpowiednio
rozszerzy¢.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne zasady dotyczace ustalania podstawy
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-00,Wymagania ogdine” pkt 1.9.
9.2. Szczegolne zasady dotyczace podstawy ptatnosci
Podstawa rozliczenia finansowego bedzie urnowa Wykonawcy z Zamawiajacym.
Cena wykonania 1m2 montowanej konstrukcji stalowej obejmuije: roboty pomiarowe, oznaczenie i zabezpieczenie miejsca prowadzenia prac, osadzenie elementéw, dostarczenie
i wbudowanie materiatow, utrzymanie stanowiska pracy i sprzetu w nalezytym stanie, wykonanie badar i pomiaréw kontrolnych.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

- umowa zawarta pomiedzy Wykonawca a Zamawiajacym

- dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania

- normy

- inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.
Uwzgledniono nastepujace przepisy:
- normy:
PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-87/B-06200 Konstrukcje budowlane. Wymagania i badania.
PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.
PN-83/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej zwyklej jako$ci i niskostopowej.
PN-84/H-93000 Stal weglowa niskostopowa. Walcowki, prety i ksztattowniki walcowane na goraco.
PN-89/M-01134 Rysunek techniczny maszynowy. Uproszczenia rysunkowe. Potgczenia spawane i powierzchnie napawane.
PN-75/M-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie brzegéw spawania.
PN-73/M-69015 Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do spawania.
PN-90/M-69016 Spawanie w ostonie dwutlenkiem wegla stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do spawania.
PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne wymagania i badania.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-04
ROBOTY TYNKARSKIE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (SST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét tynkarskich przy realizacji zadania:

REMONT KLUBU DZIECIECEGO dla Gminy Jablonna, Jablonna-Majatek 22, 23-114 Jabtonna-Majatek
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.2.
1.3. Zakres robét objetych SST

Szczegotowy zakres prac wg projektu

REMONT KLUBU DZIECIECEGO dia Gminy Jablonna, Jabtonna-Majatek 22, 23-114 Jablonna-Majatek, dz. nr ewid. 917/3, oraz wg ponizszego opisu. Wiw projekt
opracowany zostat w oparciu o zawartg z Inwestorem umowe.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét tynkarskich:
- wykonanie tynkéw wewnetrznych cementowo-wapiennych na $cianach nowoprojektowanych lub w miejscu zamurowan
- przetarcie istniejacej zaprawy tynkarskiej na $cianach i sufitach istniejacych w miejscach wskazanych w czesci graficznej
1.4. Okreslenia podstawowe
Zaprawa - gipsowa, cementowa, cementowo-wapienna, wapienna z ciasta wapiennego do utozenia recznego,
tynki zwykle - stanowig warstwe ochronng lub wyréwnawcza, do ktérych wykonania zostaty uzyte zaprawy.
Podtoze — element budynku, na powierzchni ktorego wykonany ma by¢ tynk.
Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nierownosci powierzchni podtoza.
Warstwa gruntujaca — powloka wzmacniajaca i uszczelniajaca podtoze oraz zwigkszajaca przyczepno$c dolnej warstwy tynku.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow, wykonanych robét oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjg Techniczng, oraz
zaleceniami Inspektora nadzoru.
2. MATERIALY
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST-00, Wymagania ogdine” pkt. 2.
Zaprawy uzyte do wykonania tynkéw powinny odpowiada¢ wymaganiom w/g PN-90/B-14501. Do zapraw stuzacych do wykonania spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek
odmiany 1 w/g PN- 79/ -06711. Do zapraw przeznaczonych na wierzchnig warstwe tynku o gtadkiej powierzchni nalezy stosowa¢ piasek przesiewany, odpowiadajacy
wymaganiom odmiany 2 w/g PN-79/B-06711.
2.1. Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobéw do robot tynkarskich
Materiaty i wyroby do robét tynkarskich moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastepujace warunki:
- sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegétowe;j),
- sg wiasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknig¢) i oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy
wyrobu),
- spetniajg wymagane wlaciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
— producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobow
lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobéw,
— spefniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnoéci do uzycia (termin zakonczenia robét tynkarskich powinien sie koriczy¢ przed zakoriczeniem podanych na
opakowaniach terminéw przydatno$ci do stosowania odpowiednich wyrobow).
Przyjecie materiatow i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub protokotem przyjecia materiatéw.
2.2. Warunki przechowywania materiatow i wyrobéw do robét tynkarskich
Materialy i wyroby do robét tynkarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia
tj. norm badz aprobat technicznych. Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatéw i wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed
zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznigciem i przed dziataniem promieni stonecznych. Wyroby tynkarskie konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w
oryginalnych, zamknietych opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a poni zej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej
wentylowanej podtodze, w iloci warstw nie wiekszej niz 10. Jezeli nie ma mozliwo$ci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywac w szczelnych i
czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wcze$niej przetrzymywano materiaty
mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.
2.3. Emulsja do gruntowania i wzmacniania podiozy budowlanych pod kleje, gtadzie, tynki, posadzki
Emulsja powinna by¢ jest impregnatem przeznaczonym do gruntowania i wzmacniania wszystkich nasigkliwych, nadmiernie chfonnych i ostabionych podfozy, w tym wykonanych
z betonu, gazobetonu, ptyt cementowych, gipsowych i gipsowo-kartonowych, tynkéw gipsowych, cementowych i cementowo-wapiennych.
Emulsja powinna by¢ doskonatym $rodkiem do przygotowania podtoza przed wykonaniem tynku, posadzki, podktadu podiogowego, gtadzi szpachlowej, itp.
Emulsja powinna by¢ impregnatem do gruntowania produkowanym jako gotowa do uzycia wodna dyspersja najwyzszej jakosci zywicy akrylowej. Emulsja powinna wnikac silnie w
giab podtoza, powodujac jego wzmocnienie i ujednorodnienie parametrow cafej gruntowanej powierzchni. Emulsja winna regulowa¢ proces chfonnoéci podtoza i zapobiegaé
odcigganiu nadmiernej ilosci wody z wykonywanych na nim warstw, np. gtadzi szpachlowych.
Emulsja powinna poprawia¢ warunki wigzania zapraw i przyczynia¢ sie do osiggniecia przez nie zaktadanych parametrow technicznych, w tym przyczepnosci.
Parametry techniczne emulsji:
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- Uzytkowanie powierzchni: po 24 godzinach
- Gestos¢ emulsji: 1,0 glem3
2.4. Tynki cementowo-wapienne.
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami PN. Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Do zapraw tynkarskich
nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz
cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciagu 7 dni od chwili naniesienia zaprawy nie spadnie ponizej +5°C. Do zapraw cementowo wapiennych nalezy
stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwna mase, bez grudek
niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skiad objeto$ciowy zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i
wapna. Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilo$ci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wcze$nie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
W pomieszczeniach technicznych, zaplecza oraz pomieszczeniach mokrych tynki cementowo wapienne zacierane kat. lll.
3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-0, Wymagania ogélne” pkt. 4.
Sprzet uzywany do wykonania robét tynkarskich musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkéw zwyktych powinien
wykazaé sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:
. mieszarki do zapraw,
. agregat do mechanicznego naktadania zapraw gipsowych.

Do realizacji zakresu robét mozna zastosowaé sprzet typu: pomosty robocze, rusztowania, stoliki tynkarskie, taty, kielnie, pace, szpachle, mieszadta do tynkéw, pojemniki, wiadra,
pedzle, itp.
4. TRANSPORT
Ogolne zasady dotyczace transportu materiatéw podano w ST-00, Wymagania ogdine” pkt. 5.
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatow musi si¢ odbywac¢ w spos6b zapewniajacy ich wiasciwy stan techniczny.
5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST-00 ,Wymagania ogéine” pkt.1.
Projektuje sig przetarcie istniejacej zaprawy tynkarskiej na $cianach i sufitach istniejacych na pietrze,
z wyréwnaniem powierzchni i uzupetnieniem ubytkéw, oraz usuniecie istniejacej glazur, a takze usunigcie farby olejnej. Wykonczenie $cian i sufitow zgodnie z czescig rysunkowa,
Sciany i sufity istniejace w obrebie parteru sa w dobrym stanie w zwiazku z tym przewidziano jedynie ich malowanie.

Na $cianach nowoprojektowanych oraz pod $ciany wykoriczone plytkami ceramiczne, a takze na czesci sufitbw, gdzie nie przewiduje sie sufitbw podwieszanych
nalezy wykona¢ tynki wewnetrzne cementowo-wapienne. Na $cianach, gdzie nie planuje si¢ wykoriczenia z ptytek nalezy wykona¢ gtadzie.

Powierzchnie tynkéw malowane farbg lateksowa, matowa o zwigkszonej odpornosci na szorowanie.

W pomieszczeniach mokrych tj. umywalniach, ustgpach i pomieszczeniu porzadkowym $ciany musza by¢ pokryte materiatem tatwozmywalnym, nienasigkliwym,
nietoksycznym, odpornym na dziatanie wilgoci — do wysokosci sufitu.

W pomieszczeniach ,mokrych”: farba z dodatkami, ktére zapobiegaja rozwojowi plesni i grzybow

Uwagi:

- wymiary glazury oraz kolor wszystkich $cian, sufitw i oktadzin uzgodni¢ z Zamawiajacym,

- zastosowac fugi: wodoszczelne, odporne na $cieranie, zabrudzenia powstawanie plam i wykwitéw, odporne na rozwéj grzybow i plesni,

- wszystkie miski ustepowe montowa¢ na stelazach zabudowanych ptytami gk wodoodpornymi

- zmywalno$¢ i odporno$¢ oktadzin $ciennych na dziatanie $rodkéw dezynfekcyjnych nalezy udokumentowaé

- malowanie farba min. 2-krotne, na powierzchni zagruntowanej min 2-krotnie

Powierzchnie $cian i sufitow powinny by¢ gtadkie, bez uszkodzen i szczelin, zabezpieczone przed kondensacja, pary oraz wzrostem ple$ni. Potaczenia $cian i
podtogi w miare mozliwosci nalezy wykona¢ jako zaokraglone w celu utatwienia czyszczenia, mycia i dezynfekcji.

Podtoza chtonne zagruntowa¢ emulsjg gruntujaca Powloki malarskie wykonac farba lateksowg o podwyzszonej odporno$ci na szorowanie.
Podtoze pod farbe zagruntowa¢ wodorozciericzalnym $rodkiem go gruntowania. Powloki wykona¢ w kolorach uzgodnionych z Zamawiajacym i Projektantem na etapie
wykonawczym.

Narozniki $cian przy gtéwnych traktach komunikacyjnych nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi naroznikami stalowymi podtynkowymi.

Sciany murowane wykoriczone zaprawa tynkarska zréznicowana w zaleznoéci od przeznaczenia pomieszczenia:
tynki cementowo wapienne zacierane kat. IIl.
Sciany powyzej wysokosci oktadzin
Farba matowa, bezemisyjna farba lateksowa. Klasa 2 odpornosci na szorowanie na mokro wg EN 13 300.
- Gestosc EN SO 2811 21,5 glcm?
- Zawarto$¢ czesci statych VIQP 033/VILS 001 (Sto intern) 59
- Odczyn pH VIQP 011 (Sto intern) 7,5 8,5
- Odporno$¢ na szorowanie na mokro PN EN 13 300 5)
- Zdolnosc¢ krycia PN EN 13 300 6)
- Stopien bieli CIE 79
- Potysk PN EN 13 300 2,0 3)
- Wspétczynnik odbicia rozproszonego DIN 5033 9 88 Y
- Gesto$¢ strumienia dyfuzji pary wodnej V PN EN ISO 7783 2 1) 230 290 g/(m?-d)
- Wspétczynnik dyfuzji pary wodnej sd PN EN ISO 7783 2 1) 0,07 0,102)
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- Wspodtczynnik dyfuzji pary wodnej i 4) PN EN ISO 7783 2 1) 600 90
- Grubo$¢ powtoki EN 1062 1 110 130 um
Sciany ponizej wysokosci oktadzin
Farba o wysokiej odpornosci na obcigzenia mechaniczne. Klasa 1 odporno$ci na szorowanie na mokro wg EN 13 300. Odporna na dziatanie $rodkéw dezynfekujacych,
posiadajaca wlasciwosci odkazajace.
- Gestosc EN SO 2811 2 1,36+0,03 g/em? 1)
- Ekwiwalentna grubo$¢ warstwy powietrza sd PN EN ISO 77832 3) 3,02) m
- Wsp. dyfuzji pary wodnej p 4) PN EN ISO 7783 2 3) 15000 17000
- Gesto$¢ strumienia dyfuzji pary wodnej V PN EN ISO 7783 2 3) 6,6 7,1 g/(m? d)
5.1. Wymagania ogélne
Na $écianach nowoprojektowanych oraz pod $ciany wykoriczone ptytkami ceramiczne, a takze na czesci sufitéw, gdzie nie przewiduje sie sufitow podwieszanych nalezy wykonac¢
tynki wewnetrzne cementowo-wapienne. Na $cianach, gdzie nie planuje si¢ wykoriczenia z ptytek nalezy wykona¢ gtadzie.
5.1.1. Zgodno$¢ z dokumentacja
Tynki zwykte powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng uwzgledniajaca wymagania norm i okre$lajacq rodzaj, odmiane i kategorig tynku. Dopuszcza sie tylko
takie odstepstwa od projektu technicznego , ktére nie naruszaja postanowieri norm, a sg uzasadnione technicznie; uzgodnione z Inspektorem, oraz s udokumentowane zapisem
dokonanym w dzienniku budowy.
5.2. Prawidtowos¢ i doktadno$¢ wykonania robét tynkarskich
5.2.1 Zasady ogdlne , ktorych nalezy przestrzega¢ przy wykonywaniu tynkow:
a) przed rozpoczeciem rob6t tynkowych powinny byé ukoriczone wszystkie roboty stanu surowego, wykonane roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane wszystkie przebicia i
bruzdy oraz obsadzone o$cieznice drzwiowe i okienne,
b) podtoze powinno by¢ przygotowane w sposéb zapewniajacy jak najlepsza przyczepnosé tynku,
c) marka zaprawy do wykonania tynku powinna by¢ dostosowana do rodzaju i wytrzymato$ci podioza oraz jego charakteru uzytkowego,
d) tynk powinien by¢ na catej powierzchni $cisle powigzany z podiozem , a przy tynkach wielowarstwowych réwniez poszczegdlne warstwy powinny do siebie $cisle przylega¢ na
cafej powierzchni,
€) tynki powinny by¢ wykonane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5C i pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek temperatury ponizej 0 C
f) Swieze tynki powinny by¢ zabezpieczone przed gwattownym wyschnieciem przez zastanianie ich przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.
5.2.3. Grubos¢ tynkow
Tynk kat. I. Grubo$¢ 10mm. Dopuszczalne odchytki tynku +4mm,-6mm.
Tynk kat. Il. Grubo$¢ 15mm. Dopuszczalne odchytki tynku +3mm; -5mm.
Tynk kat. lIl. i IV, Dopuszczalne odchytki tynku + 2mm;-4mm.
6. KONTROLA JAKOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST-00 , Wymagania ogéine” pkt.6.
6.1. Prawidtowo$¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynku
Powierzchnie tynkéw powinny by¢ tak wykonane, aby stanowity ptaszczyzny pionowe lub poziome. Krawedzie przeciecia si¢ ptaszczyzn otynkowanych powinny by¢ prostolinijne
lub tukowe. Dopuszczalne odchylenia nie moga dla poszczegéinych kategorii tynkdw przekraczaé:
6.2. Wykoriczenie narozy i o$ciezy tynkow
Naroza, o$cieza oraz wszelkie obrzeza powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja. W miejscach naroznych na uszkodzenia mechaniczne otynkowane naroza powinny byé
zabezpieczone poprzez zamocowanie systemowych metalowych ksztattownikéw.
6.3. Badania
Podstawe do odbioru robét tynkarskich stanowig nastepujace badania:
. Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna nalezy przeprowadzi¢ przez poréwnanie wykonanych tynkéw z dokumentacja opisowa i rysunkowa za pomocg
ogledzin zewnetrznych i pomiaréw.
. Sprawdzenie materiatéw nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio na podstawie kontroli przedtozonych dokumentéw.
. Sprawdzenie podtozy nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny zewnetrzne w trakcie odbioru cze$ciowego.
. Sprawdzenie przyczepno$ci tynku do podtoza nalezy przeprowadzi¢ za pomoca opukiwania. Po odgtosie nalezy stwierdzi¢ czy tynk przylega czy odstaje.
. Badania grubosci tynku nalezy przeprowadzi¢ poprzez wycigcie otworéw kontrolnych o $rednicy okoto 30mm i pomiar z doktadno$cig do 1mm.
. Badanie wygladu powierzchni otynkowanych dla okre$lenia kategorii tynku oraz sprawdzenie wystepowania wad i uszkodzen tej powierzchni nalezy przeprowadzi¢
za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru .Gtadko$¢ powierzchni otynkowanej nalezy oceni¢ przez potarcie tynku dtonig .
. Badanie prawidtowo$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow:
- sprawdzenie odchylenia powierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomocg 2m taty z doktadno$cig do 1mm,
- sprawdzenie prawidtowo$ci spionowania i spoziomowania powierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomoca taty kontrolnej z wmontowang dwukierunkowg poziomicg
w dowolnym miejscu. Odchylenie nie powinno by¢ wigksze niz podano w pkt. 6.1.1.,
- sprawdzenie kata miedzy przecinajacymi si¢ ptaszczyznami nalezy przeprowadzi¢ katownica. Prze$wit w odlegtosci 1m od wierzchotka mierzonego kata nie

powinien przekraczaé :

- kat. Il- 4mm
- kat. lll- 3mm
- kat. IV-2mm,
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- sprawdzenie wykoriczenia tynkow na stykach, narozach i obrzezach nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo rdéwnocze$nie z badaniem wygladu powierzchni
otynkowanych.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST-0,Wymagania ogolne” pkt.1.5.
7.1. Sposéb obmiaru robot
Tynki oblicza sig w metrach kwadratowych ich powierzchni jako iloczyn dtugo$ci $cian w stanie surowym i wysoko$ci mierzonej od czystej podtogi do spodu stropu.
Z naktadéw na powierzchnig tynkéw i gtadzi potraca sie naktady na powierzchnie nie otynkowane jezeli jest wigksze niz 1m 2.
Potraca sie otwory o powierzchni ponad 1m 2 jesli oécieza ich sg nie otynkowane oraz otwory o powierzchni ponad 3m2 .
Z powierzchni tynkow nie odlicza sig powierzchni nie otynkowanych lub ciggnionych mniejszych niz 1m2 i powierzchni otworéw do 3m2, jezeli o$cieza ich sa tynkowane.
Tynki o$ciezy w otworach o powierzchni ponad 3m2 oblicza si¢ jako iloczyn jednokrotnej dtugosci i szerokosci o$cieza, mierzonej w stanie surowym.
Jednostka obmiarowa oktadzin jest 1m2(metr kwadratowy) . Powierzchnig oktadziny obmierza sie jako iloczyn dtugosci i wysokosci mierzonych rzeczywiscie oblicowanych
powierzchni.
8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST-00 ,Wymagania ogélne” pkt.1.6i 1.7.
Badania w/g pkt. 6 nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioru koricowego robét. W przypadku stwierdzenia odchylen, Inspektor ustala zakres robét oprawkowych. Roboty
poprawkowe wykonuje Wykonawca na swéj koszt w terminie uzgodnionym przez Inspektora.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 ,Wymagania ogélne" pkt.1.9. Podstawa ptatnosci jest cena ryczattowa, skalkulowana przez Wykonawce.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

- umowa zawarta pomiedzy Wykonawca a Zamawiajacym

- dokumentacja budowlana i wykonawcza w/w zadania

- inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.
Normy i dokumenty zwigzane

Zaprawy i tynki
+ PN-EN 998-1 — Zaprawy do muréw — Tynki
+ PN-EN 998-2 — Zaprawy do muréw — Zaprawy murarskie
+ PN-EN 1015 (seria) — Metody badan zapraw murarskich
Kruszywa i woda
+ PN-EN 13139 - Kruszywa do zapraw
+ PN-EN 1008 — Woda zarobowa do betonu i zapraw
Wapno budowlane
+ PN-EN 459-1 - Wapno budowlane - Czgé¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci
* PN-EN 459-2 - Metody badan
+ PN-EN 459-3 - Ocena zgodnosci
Postanowienia wykonawcze

Materiaty budowlane muszg posiada¢ deklaracje wtasciwosci uzytkowych oraz oznakowanie CE zgodnie z obowiazujacymi przepisami.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-05
ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (SST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t malarskich przy realizacji zadania:

REMONT KLUBU DZIECIECEGO dia Gminy Jablonna, Jablonna-Majatek 22, 23-114 Jablonna-Majatek
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.2.
1.3. Zakres robét objetych SST

Szczegotowy zakres prac wg projektu

REMONT KLUBU DZIECIECEGO dla Gminy Jablonna, Jablonna-Majatek 22, 23-114 Jablonna-Majatek, dz. nr ewid. 917/3, oraz wg ponizszego opisu. Wiw projekt
opracowany zostat w oparciu o zawartg z Inwestorem umowe.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikaciji dotycza zasad robét malarskich tj. :
- malowaniu tynkéw wewnetrznych farba lateksowa ($cian i sufitow), wg. ww. projektu i ustalen z Zamawiajacym
- oraz wszystkie inne niewymienione wyzej roboty malarskie jakie wystepuja przy realizacji umowy.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji s3 zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST-00 ,Wymagania ogdine".
[1] Podtoze malarskie - surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwka) powierzchnia (np. muru, tynku, betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktérej bedzie
wykonywana powtoka malarska.
[2] Powtoka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na podtozu, decydujaca o whasciwo$ciach uzytkowych i walorach estetycznych
pomalowanej powierzchni.
[3] Farba - ptynna lub péiptynna zawiesina badz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np. pigmentu - barwnika i réznych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami inspektora nadzoru. Ogéine wymagania
dotyczace robét podano w ST-00 "Wymagania ogolne” pkt. 1.
Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robot zwiazanych z montazem stolarki otworowej zewnetrznej i wewnetrznej oraz wszystkie roboty pomocnicze. Wykonawca jest
odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robét oraz ich zgodno$¢ z umowa, projektem wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajacego realizacjg umowy.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptaciji zarzadzajacego realizacjg umowy.
2. MATERIALY
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST-00 ,Wymagania ogdine ” pkt.2.
2.1. Farby budowlane gotowe
Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
2.1.2. Farba lateksowa
wykonczy¢ elementami wyciszajacymi i majacymi na celu poprawe akustyki w pomieszczeniach.
Malowanie $cian farba lateksowa matowa bezemisyjna.
Farba matowa, bezemisyjna farba lateksowa. Klasa 2 odporno$ci na szorowanie na mokro wg EN 13 300.
- Gestosc EN SO 2811 21,5 glcm?
- Zawarto$¢ czesci statych VIQP 033/VILS 001 (Sto intern) 59
- Odczyn pH VIQP 011 (Sto intern) 7,5 8,5
- Odporno$¢ na szorowanie na mokro PN EN 13 300 5)
- Zdolnosc¢ krycia PN EN 13 300 6)
- Stopien bieli CIE 79
- Potysk PN EN 13 300 2,0 3)
- Wspétczynnik odbicia rozproszonego DIN 5033 9 88 Y
- Gesto$¢ strumienia dyfuzji pary wodnej V PN EN ISO 7783 2 1) 230 290 g/(m*-d)
- Wspdtczynnik dyfuzji pary wodnej sd PN EN ISO 7783 2 1) 0,07 0,102)
- Wspétczynnik dyfuzji pary wodnej p 4) PN EN ISO 7783 2 1) 600 90
- Grubo$¢ powtoki EN 1062 1 110 130 pm

Sciany ponizej wysokosci oktadzin
Farba o wysokiej odpornosci na obciazenia mechaniczne. Klasa 1 odporno$ci na szorowanie na mokro wg EN 13 300. Odporna na dziatanie $rodkéw dezynfekujacych,

posiadajaca wlasciwosci odkazajace.

- Gestosc EN SO 2811 2 1,36+0,03 g/em? 1)

- Ekwiwalentna grubo$¢ warstwy powietrza sd PN EN ISO 77832 3) 3,02) m

- Wsp. dyfuzji pary wodnej p 4) PN EN ISO 7783 2 3) 15000 17000

- Gestos¢ strumienia dyfuzji pary wodnej V PN EN ISO 7783 2 3) 6,6 7,1 g/(m? d)

Farba jedwabiscie matowa ($redni potysk), bezemisyjna. Klasa 2 odpornosci na szorowanie na mokro wg EN 13 300.
Wymagania dla $cian i sufitow:
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-Mechaniczne
1. Odpornos¢ na szorowanie na mokro klasa 2 lub wyzsza Higieniczne
2. Odporno$¢ na $rodki dezynfekujace
3. Brak oddziatywania na powietrze w pomieszczeniu
2.2. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tuszcze
organiczne, oleje i mut.
2.3. Rozcienczalniki
W zaleznodci od rodzaju farby nalezy stosowa¢: — wode — do farb emulsyjnych, — inne rozciefczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdéinych rodzajéw farb powinny
odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jako$ci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.
2.4. Srodki gruntujace
Przy malowaniu farbami emulsyjnymi na chfonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju
farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie powloki malarskiej. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowa¢ rozcieficzonym pokostem 1:1
(pokost:benzyna lakiernicza). Mydto szare stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsiakliwo$ci powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.
3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00, Wymagania ogolne” pkt 4.
Do wykonywania robét malarskich nalezy uzywa¢ sprzetu, ktéry zagwarantuje uzyskanie wymaganego efektu koricowego. Zastosowany sprzet powinien by¢ przedstawiony do
akeeptacji Inspektorowi Nadzoru i uzyskac jego aprobate.
Do wykonania powtok malarskich nalezy stosowac:

- pedzle,

- watki malarskie,

- agregaty malarskie.
4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00, Wymagania ogélne " pkt. 5.
Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie materiatéw do robét tapeciarskich i malarskich powinny odbywaé si¢ w sposéb zapewniajacy zachowanie ich dobrego stanu
technicznego.
5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét malarskich podano w ST-00 ,Wymagania ogélne” pkt. 1.

Powierzchnie tynkéw malowane farbg lateksowa, matowa o zwigkszonej odpornosci na szorowanie.

W przestrzeni komunikacji i szatni projektuje sig: lakier ochronny: matowy, bezbarwny, bezrozpuszczalnikowy, paroprzepuszczalny, odporny na zétknigcie, odporny
na szorowanie i wielokrotne zmywanie woda z dodatkiem detergentéw, naktadany w min 2 warstwach. Wysoko$¢ min. 1,5m

W pomieszczeniach ,mokrych”: farba z dodatkami, ktére zapobiegaja rozwojowi plesni i grzybow

Uwagi:

- malowanie farba min. 2-krotne, na powierzchni zagruntowanej min 2-krotnie

Powierzchnie $cian i sufitdw powinny by¢ gtadkie, bez uszkodzen i szczelin, zabezpieczone przed kondensacja pary oraz wzrostem plesni. Potaczenia $cian i
podtogi w miare mozliwosci nalezy wykona¢ jako zaokraglone w celu utatwienia czyszczenia, mycia i dezynfekcji.

Podtoza chtonne zagruntowaé emulsjg gruntujaca Powtoki malarskie wykonac farba lateksowa o podwyzszonej odporno$ci na szorowanie.
Podtoze pod farbe zagruntowa¢ wodorozciericzalnym $rodkiem go gruntowania. Powloki wykona¢ w kolorach uzgodnionych z Zamawiajacym i Projektantem na etapie
wykonawczym.

Narozniki $cian przy gtdwnych traktach komunikacyjnych nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi naroznikami stalowymi podtynkowymi.

5.1. Malowanie powierzchni wewnetrznych
Malowanie $cian wewnetrznych farbami silikonowymi, wg czesci rysunkowej i opisowej wg. projektu.
5.1.2. Warunki przystapienia do robot malarskich
Do wykonywania robét malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakoriczeniu poprzedzajacych robét budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i
kontroli materiatow.
Wewnatrz budynku pierwsze malowanie cian i sufitbw mozna wykonywag po:
-Catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociagowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem urzadzen sanitarnych
ceramicznych i metalowych lub z tworzyw sztucznych (biaty montaz) oraz armatury o$wietleniowej (gniazdka wytaczniki itp.),
-Po wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,
-Po catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., je$li stolarka nie zostata wykonczona fabrycznie.
Drugie malowanie mozna wykonywa¢ po:
-Po wykonaniu tzw. biatego montazu, Po wykonaniu posadzek i cokotéw, Po oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.
5.1.3. Wymagania dotyczace podiozy pod malowanie
Nieotynkowane mury z cegty lub z kamienia
Mury ceglane i kamienne pod wzgledem doktadnosci wykonania powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-68/B-10020. Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypetnione
zaprawa, réwno z licem muru. Przed malowaniem wszelkie ubytki w murze powinny by¢ uzupetnione. Powierzchnia muru powinna by¢ oczyszczona z zaschnigtych grudek
zaprawy, wystajacych poza jej obszar oraz resztek starej powtoki malarskiej. Powierzchnia muru powinna by¢ odkurzona i odttuszczona . Mur powinien by¢ suchy czyli jego
wilgotno$¢, w zaleznoéci od rodzaju farby, ktéra wykonywana bedzie powtoka malarska, nie moze by¢ wigksza od podanej w tablicy 1.

Tablica 1. Najwigksza dopuszczalna wilgotno$¢ podtozy mineralnych przeznaczonych do malowania
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Ip | Rodzaj farby Najwigksza wilgotnosc
podioza, wi% masy

1 | Farby dyspersyjne, na spoinach zywicznych 4
rozcienczalnych wodg
2 | Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych |3

3 | Farby na spoiwach mineralnych Farby na spoiwach 6
mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w
postaci suchych mieszanek rozcienczalnych woda lub
w postaci cieklej

4 | Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Beton

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajacych grudek zwigzanego betonu. Wystajace lub widoczne elementy metalowe powinny by¢ usuniete lub zabezpieczone farba
antykorozyjna . Uszkodzenia lub rakowate miejsca betonu powinny by¢ naprawione zaprawa cementowa lub specjalnymi mieszankami, na ktére wydano aprobaty techniczne.
Wilgotno$¢ podtoza betonowego, w zalezno$ci od rodzaju farby, ktéra wykonywana bedzie powtoka malarska, nie moze przekracza¢ warto$ci podanych w tablicy 1. Powierzchnia
betonu powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

Tynki zwykte

Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100. Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednia zaprawg
i zatarte do réwnej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, tuszczu, wykwitdw solnych). Tynki malowane uprzednio farbami
powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitéw oraz odkurzone i umyte woda, Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywac $ladéw starej farby ani pytu
po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa.

5.1.4. Warunki prowadzenia robot malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone;

-w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek temperatury ponizej 0°C,

-w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podtoza nie przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych ).

-Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wigkszej niz 80%.

-Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednia wentylacje.

-Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od otwartych zrodet ognia, narzedzi oraz silnikéw powodujacych iskrzenie i
mogacych by¢ zrédtem pozaru.

Elementy, ktére w czasie robét malarskich moga, ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

Kontrola materiatow:

Bezposrednio przed uzyciem farby sprawdzi¢ czy dostawca dostarczyt deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci wyrobéw z odpowiednia norma lub aprobata techniczna,
termin przydatno$ci douzycia podany na opakowaniu, wyglad zewnetrzny farby —farba powinna stanowi¢ jednorodna w kolorze i konsystencji mieszaning

Niedopuszczalne jest stosowanie farb ciektych, w ktérych wida¢:

- skoagulowane spoiwo

- nieroztarte pigmenty

- grudki wypetniaczy ( z wyjatkiem niektorych farb strukturainych)

- kozuch

- $lady plesni

- trwaly nie dajacy si¢ wymiesza¢ osad

- nadmiernie utrzymujace sie spienienie

- obce wtracenia

- zapach gnilny

5.2. Roboty przygotowawcze

5.2.2. Przygotowanie podiozy

Powierzchnia tynkéw powinna by¢ skarbonizowana, pozbawiona zanieczyszczeri mechanicznych (kurz, sadze, itp. zabrudzenia) i chemicznych (wykwity sktadnikéw zaprawy,
rdza) oraz osypujacych sie ziaren piasku. Podloza posiadajace drobne uszkodzenia powinny by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienna.
Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutéw, naciekow zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawa,
cementowo-wapienng. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone i odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-ISO 8501- 1:1996 dla danego typu farby
podktadowej.

5.2.3. Podkfad

Wykona¢ warstwe gtadzi gipsowej szpachlowej grub. 3mm. Powierzchnia podioza pokryta podktadem powinna by¢ utrwalona i odpowiada¢ wymaganiom PN-69/b-10280 pkt.
4.3.2.2. oraz nie powinna wykazywac prze$witow i miejsc niepokrytych podktadem. Na powierzchni nie powinny by¢ widoczne peknigcia lub rysy skurczowe tynku.

5.2.4. Gruntowanie

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjng tego samego rodzaju, z jakiej ma by¢ wykonana powtoka, lecz rozcierczong woda w stosunku
1:3- 5. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowa¢ pokostem.

5.2.5. Wykonywanie powlok malarskich

Powtoki wapienne powinny réwnomiernie pokrywa¢ podtoze, bez prze$witdw, plam i odpryskow. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne przy stosowaniu $rodkéw

myjacych i dezynfekujacych. Powtoki powinny dawac aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powlok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powtok bez
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uszkodzen, smug, plam i $ladéw pedzla. Powtoki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita, zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekéw, uszkodzen,
marszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia. Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.
6. KONTROLA JAKOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne " pkt. 6.
Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacja techniczna, uwzgledniajacq wymagania norm.
6.1. Badania
Podstawa, do odbioru technicznego powtok malarskich stanowig nastepujace badania:
Sprawdzenie podtozy. Obejmuje sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg oraz sprawdzenie jakosci powierzchni.
Sprawdzenie podktadéw. Obejmuje sprawdzenie wygladu powierzchni, sprawdzenie wsiakliwo$ci , sprawdzenie wyschniecia .
Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakorczeniu ich wykonywania dla farb emulsyjnych nie wcze$niej niz po 7 dniach, dla pozostatych nie wczes$niej niz
po 14 dniach, Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od + 5°C przy wilgotno$ci powietrza mniejszej od 65%. Badania powinny obejmowac:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
- sprawdzenie przyczepnosci
- sprawdzenie odpornoéci na wycieranie
- sprawdzenie odporno$ci na zmywanie wodg
- sprawdzenie odpornosci na zmywanie wodg z mydtem
- sprawdzenie zgodno$ci barwy ze wzorcem, dla farb olejnych i syntetycznych sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
- sprawdzenie elastyczno$ci i twardo$ci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.
Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidiowo. Jezeli ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane
powtoki czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtornie.
7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST- 00 ,Wymagania ogéine” pkt. 1.5.
Jednostka obmiarowa jest 1m2 (metr kwadratowy).
Powierzchnig malowang nalezy oblicza¢ w metrach kwadratowych w $wietle $cian surowych. Wysoko$¢ $cian wewnetrznych mierzy si¢ od wierzchu podtogi do spodu sufitu.
Jezeli ocieza i nadproza sa réwniez malowane z powierzchni ich nie potraca sie otworéw do 3 m2. Otwory ponad 3 m2 potraca sig¢ doliczajac powierzchnig malowanych osciezy.
Nie potraca sig jednak otworéw i miejsc nie malowanych o powierzchni do 1 m2.
8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST-00 ,Wymagania ogélne” pkt. 1.6.i 1.7.
Badania w/g pkt. 6 nalezy przeprowadzi¢ podczas odbioru robét. W przypadku stwierdzenia odchyler Inspektor nadzoru ustala zakres robét poprawkowych. Roboty poprawkowe
dokonuje Wykonawca na swdj koszt w terminie uzgodnionym z Inspektorem.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 , Wymagania ogéine” pkt. 1.9.
Podstawa pfatnosci jest cena ryczattowa, skalkulowana przez Wykonawce.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
- umowa zawarta pomiedzy Wykonawca a Zamawiajacym
- dokumentacja budowlana i wykonawcza w/w zadania
- inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.

Normy:
®  PN-EN 998-1 - Zaprawy do muréw — Cze$¢ 1: Zaprawy tynkarskie,
®  PN-EN 998-2 - Zaprawy do muréw — Cze$¢ 2: Zaprawy murarskie,
®  PN-EN 15824 - Tynki zewnetrzne i wewnetrzne na bazie spoiw organicznych,
®  PN-EN 13300 - Farby i lakiery — Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne $ciany i sufity — Klasyfikacja,
®  PN-ENISO 2409 - Farby i lakiery — Badanie przyczepnosci metoda siatki nacie¢,

®  PN-EN ISO 12944 (seria) - Farby i lakiery — Ochrona przed korozja konstrukciji stalowych za pomocg systeméw malarskich.

Wymagania uzupetniajace:

®  instrukcje technologiczne producentéw materiatéw budowlanych i powtok malarskich,

®  dokumentacja projektowa oraz specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-06
STOLARKA DRZWIOWA
SLUSARKA DRZWIOWA

1. WSTEP
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét dotyczacych stolarki drzwiowej, $lusarki drzwiowej przy
realizacji zadania:

REMONT KLUBU DZIECIECEGO dla Gminy Jabtonna, Jabtonna-Majatek 22, 23-114 Jablonna-Majatek
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.2.
1.3. Zakres robot objetych SST

Szczegotowy zakres prac wg projektu

REMONT KLUBU DZIECIECEGO dia Gminy Jabtonna, Jablonna-Majatek 22, 23-114 Jablonna-Majatek, dz. nr ewid. 917/3, oraz wg ponizszego opisu. W/iw projekt
opracowany zostat w oparciu o zawartg z Inwestorem umowe.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie:
- dostawy i montazu $lusarki drzwiowej aluminiowej bezklasowej wg Zestawienia
- dostawy i montazu drzwi wewnetrznych ptytowych - wg Zestawienia
1.4. Okreslenia podstawowe
[1] Drzwi — ruchoma cze$¢ $ciany izolacyjnej umozliwiajaca komunikacje. Drzwi sktadajq sie z oScieznicy i z jednego lub wiecej skrzydet osadzonych bezpo$rednio w otworze
budowlanym.
[2] Oscieznica — rama stuzaca do zamocowania skrzydet lub szyby i osadzenia wyrobu na state w otworze budowlanym.
[3] Skrzydto - ruchoma cze$¢ okna (na$wietla), drzwi lub wrét zamocowana na ocieznicy, krosnie lub bezposrednio w murze.
[4] Skrzydto przylgowe — skrzydto z wykonanymi na obwodzie przylgami, zwigkszajacymi powierzchnie przylegania.
[5] Nadproze — gorny element o$cieznicy.
[6] Prég — dolny poziomy element oscieznicy.
[7] Stolarka wykonczona ostatecznie - stolarka, ktérej powierzchnie sa pomalowane ostatecznie wyrobem lakierowym nawierzchniowym.
Okreslenia podane w ninigjszej ST sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz dokumentacja techniczna,
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania
dotyczace robét podano w ST-00 "Wymagania ogolne” pkt. 1.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskania i sktadowania podano w ST-00 Wymagania ,0géine” pkt. 3.

2.1. Stolarka i $lusarka drzwiowa wewnetrzna

Projektowane oznaczone w czesci graficznej drzwi wewnetrzne aluminiowe i plytowe zgodnie z zestawieniem stolarki. Drzwi powinny mie¢ powierzchnig gtadka,
dostosowang do zmywania woda. Drzwi pomieszczer wskazanych w zestawieniu wyposazy¢ w podciecia lub otwory nawiewowe w dolnej cze$ci skrzydta o powierzchni otworu
min. 0,022m2. Nawiewy drzwiowe zweryfikowac z projektem branzy sanitarnej. Cze$¢ skrzydet drzwiowych wyposazonych w samozamykacze.

Podane wymiary drzwi nalezy rozumie¢ jako wymiary w $wietle o$cieznicy, przy czym grubo$¢ skrzydta drzwi po otwarciu nie moze pomniejsza¢ tego wymiaru;

Slusarka drzwiowa do wiatrotapu, sali gimnastycznej i miedzy korytarzami: z profili aluminiowych;

Drzwi wewnetrzne - peine plytowe. Konstrukcja drzwi w postaci ramiaka drewnianego, z poszyciem z ptyt HDF, laminowanych HPL z wypetnieniem systemowym.
Oscieznica stalowa ocynkowana.

Zestawienie projektowanej stolarki, zastosowane materiaty, klasy odpornosci ogniowej — zgodnie z rys.

Ponadto, drzwi do pomieszczen na korytarzu na pigtrze wizualnie powinny by¢ jak najbardziej zblizone do istniejacych drzwi przewidzianych do pozostawienia.

Podane wymiary drzwi nalezy rozumie¢ jako wymiary w $wietle o$cieznicy, przy czym grubo$¢ skrzydta drzwi po otwarciu nie moze pomniejsza¢ tego wymiaru;

Drzwi przeszklone szkolne szktem bezpiecznym antywtlamaniowym PA4.
Wszelkie przeszklenia powinny by¢ oznakowane w sposdb widoczny i wykonane z materiatu zapewniajacego bezpieczenstwo w razie stluczenia, oznakowanie w postaci
jednolitych, kontrastujacych z otoczeniem paséw o szerokosci 10 cm na wysokosci 0,8-1,2 oraz 1,4-1,7 m.
Whbudowaé nalezy stolarke i $lusarke kompletnie wykoriczong wraz z okuciami i powlokami malarskimi zgodna z dokumentacja techniczna. Kazda partia materiatu dostarczona na
budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje Inspektora nadzoru oraz musi by¢ zgodna z projektem. Wyroby do momentu wmontowania powinny posiada¢
opakowanie producenckie, z informacjg o rodzaju i jako$ci wyrobu, aprobatq i dopuszczeniem do stosowania w budownictwie. Wyroby powinny posiada¢ trwate i nie uszkodzone
powtoki malarskie, systemy okuciowe, uszczelki i zamknigcia zgodne z Projektem i aprobatami dla poszczegéinych wyrobéw. Kazdy wbudowywany wyréb powinien posiada¢
wszystkie wymagane aprobaty, dopuszczenia, atesty (w tym PZH) do stosowania w budownictwie Nie dopuszcza sie stosowania wyrobéw uszkodzonych i nie posiadajacych
oryginalnych opakowan. Do kazdego wyrobu musi by¢ dotaczona producencka instrukcja montazu i dedykowane przez Producenta elementy mocujace w wystarczajacej wg
instrukcji liczbie. Materialy uszczelniajace: pianki, silikony powinny posiada¢ ww. dokumenty dopuszczajace oraz nie przekroczy¢ daty przydatnosci do uzytku, podanej na
opakowaniu. Elementy drobne takie jak parapety systemowe, klamki, nie znajdujace sie w opakowaniu producenckim powinny mie¢ nieuszkodzone powtoki wykoriczeniowe,

parapety nie moga by¢ zwichrowane, pogiete itp. Przechowywanie poszczegdlnych elementéw zgodnie z instrukcjg producenta.
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Profile aluminiowe
Ksztattowniki aluminiowe sg wykonywane w procesie przerdbki plastycznej ze stopu aluminium EN AW-6060 T66 (AIMgSi0,5 F22) zgodnie z normami: -sktad chemiczny stopu wg
DIN1725 T.1,-odchytki wymiarowe ksztattownikow wg DIN17615 T.3, DIN1748 T.4,-wtasnosci mechaniczne wg DIN1748 T.1,-inne wymagania okreslone w normach DIN1748 T.2
i DIN17615 T.1. AIMgSi0,5 F22 wg DIN 1725 T.1. Ksztattowniki spetniaja wymagania okreslone w normie PN-EN 755-1. Wiasno$ci mechaniczne ksztattownikéw zgodne z normg
PN-EN 755-2. Dopuszczalne odchytki wymiarowe ksztattownikéw wg PN-EN 12020-2. Przektadki termiczne wykonane z poliamidu wzmocnionego widknem szklanym wg DIN
16941 T.2 (posiadaja certyfikat producenta). Uszczelki przyszybowe, przymykowe i centralne wykonane sg z kauczuku syntetycznego EPDM wg DIN 7863 lub elastomeru
termoplastycznego TPE oraz normy wykonawczej wg DIN 7715 E2 lub ISO 3302-1. Szyby zespolone spetniajace wymagania normy ciepinej, w zakresie ochrony
przeciwdzwigkowej pomieszczen jak i bezpieczenstwa uzytkowania. Parametry termiczne przegréd (Ucw, Ud (W/m2*K)) zgodnie z wymaganiami Warunkéw Technicznych i
wytycznymi projektowymi.
Powierzchnie profili i ksztattownikéw poddane obrobce wykanczajacej polegajacej na pokryciu powtokami lakierowymi-proszkowymi poliestrowymi.
grubos$¢ warstwy oznaczana wg PN-EN 1SO 2360 lub PN-EN 1SO 2808 -75+15um,
twardo$¢ wzgledna wg PN-EN ISO 1522 -min. 0,7,
odporno$¢ na odrywanie od podtoza wg PN-EN ISO 2409 -stopien 0,
odporno$¢ na dziatanie mgty solnej wg PN-ISO 7253,
odporno$¢ na dziatanie cieczy wg PN-EN 1SO 2812.
UWAGA: cement, wapno, substancje alkaliczne uzywane w budownictwie oraz preparaty czyszczace majg bardzo szkodliwe dziatanie na powierzchnie dekoracyjne
ksztattownikow aluminiowych. Dlatego podczas niezbednych prac wykorczeniowych nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ konstrukcje aluminiowe i zachowa¢ duza ostrozno$é. W
przypadku kontaktu szkodliwych substancji z powierzchnig, aluminium nalezy niezwlocznie zmy¢ je, by nie dopusci¢ do uszkodzenia powierzchni. W zwigzku z wystepowaniem
zjawiska elektrochemicznego utlenianie aluminium, wszystkie miejsca styku ksztattownikéw aluminiowych z innymi metalami musza by¢ w odpowiedni sposéb izolowane.
Powierzchnie dekoracyjne ksztattownikéw nalezy zmywac¢ migkka tkaning przy uzyciu tagodnych $rodkéw myjacych
Kolorystyka profili aluminiowych zgodnie projektem architektonicznym, okreslona na przyktad wg. palety koloréw RAL, lub ATEC.
Ksztattowniki tworzywowe
Ksztattowniki tworzywowe wykonane sa z HPVC lub z PA 6,6 GF25 zgodnie z norma DIN 16941.
Uszczelki przyszybowe.
Uszczelki przyszybowe sa wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM wg DIN7863 i normy wykonawczej wg DIN7715 E2.
Pofaczenia narozy uszczelek klei sig lub stosuje gotowe narozniki zgodnie z dokumentacjg konstrukcyjng systemu.
Dobér uszczelek uzalezniony jest od przeznaczenia zabudowy oraz grubosci wypetnienia. Wszystkie uszczelki musza zosta¢ umieszczone w elementach w sposéb gwarantujacy
wymagang trwata odporno$¢ na wptywy atmosferyczne oraz szczelno$¢ przylgi spoin. Uszczelki musza byé wymienialne. Nalezy tylko i wytacznie stosowac przewidziane
uszczelki systemowe.
Uszczelki i przektadki zostang tak dobrane, aby chemicznie kompatybilne ze wszystkimi pozostatymi materiatami w systemie, powinny one odpowiada¢ nastepujacym
wymaganiom:

. Twardo$¢ Shor'a min.35-40

. Wytrzymato$¢ na rozcigganie ok. 8,5MPa

. Odporno$¢ na temperature od -30 do +80° C

. Palno$¢ - nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia

. Nasigkliwo$¢ — nie nasiakliwe

. Trwato$¢ min.20lat
Elementy zlaczne
Wkrety samogwintujace, $ruby, nakretki, podktadki stosowane do wykonywania potaczen, sa wykonane ze stali nierdzewnej, wg norm przywotanych w dokumentacji systemowe;.
Okucia
Okucia drzwiowe zgodne z dokumentacja systemowa i przeznaczeniem obiektu (klamki/klamki U-form i klamki U-form/pochwyty ze stali nierdzewnej, zamek, wktadka, klucze,
samozamykacze, samozamykacze z regulacja zamykania, ryglowanie skrzydta biernego w drzwiach dwuskrzydtowych, zawiasy drzwiowe, ogranicznik otwarcia skrzydta,
elektrozaczep, kontaktrony, okucia a-panik) uzgodni¢ z Projektantem.
Parametry oku¢ dostosowane do gabarytéw i cigzaru skrzydet drzwiowych oraz do wystepujacych obciazen eksploatacyjnych. Wreby pomiedzy zaczepami okuciowymi zaslepi¢
maskownicg (wykonana z migkkiej i elastycznej gumy U158) dla poprawy estetyki wizualnej ramy oraz dla ochrony przed ich zanieczyszczeniem. Dla zachowania wysokich
parametréw eksploatacyjnych i dugiej zywotnosci konstrukcji aluminiowych niezbedne jest zapewnienie prawidtowego wykonania montazu elementéw do $cian budynku. Przed
przystapieniem do realizacji, Wykonawca winien wykona¢ obmiary oraz przedstawi¢ detale wykonawcze do zatwierdzenia przez projektanta. Wykonawca zobowiazany jest do
sporzadzenia dokumentacji zawierajacej wszelkie niezbedne obliczenia w tym obliczenia statyczne oraz projekt warsztatowy. Dokumentacja ta winna by¢ podpisana przez osobe
posiadajacq odpowiednie uprawnienia, uzgodniona z Projektantem obiektu oraz z Systemodawca profili.
Materialy uzupetniajace
Podktadki pod szyby, kleje, wetna mineralna, pianka poliuretanowa i silikony do uszczelnienia potaczen zgodnie z dokumentacjg systemowa,
Wsporniki i taczniki
Aluminiowe wykonane s ze stopu aluminium AIMgSi0,5 F22 i zabezpieczone przed korozja powtokami tlenkowymi.
Stalowe wykonane sa z blachy stalowej i zabezpieczone przed korozja, styki elementéw stalowych z aluminiowymi sg odizolowane.
3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,Wymagania ogolne”, pkt 4.
Sprzet uzywany do montazu stolarki musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. Roboty nalezy prowadzi¢ przy uzyciu elektronarzedzi oraz drobnego sprzetu

budowlanego. Sprzet uzywany do montazu stolarki musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.
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4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,Wymagania ogéine” pkt. 5.
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw stolarki okiennej i drzwiowej powinny odbywac sig w taki sposdb, aby zachowa¢ dobry stan techniczny. Kazda partia
wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane norma lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i
transportowa¢ w odrebnych opakowaniach. Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Zabezpieczone przed
uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek kontenerowych. Elementy mogq by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu
zaakceptowanymi przez Inzyniera oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utrata statecznosci. Srodki transportu musza zabezpiecza¢ elementy przed
uszkodzeniami (szyby zespolone, warstwy wierzchnie profili aluminiowych) i przed wptywami atmosferycznymi.
5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne wymagania wykonania robét podano w ST-00 ,Wymagania ogélne” pkt. 1.
Slusarka drzwiowa wewnetrzna
5.1. Czynnosci przygotowawcze
Zleceniobiorca po uzyskaniu zlecenia ma obowiazek dokona¢ obmiaréw na budowie, sporzadzi¢ rysunki konstrukcyjne wraz z obliczeniami statycznymi oraz dostarczy¢ je
zleceniodawcy w uzgodnionym terminie zgodnie z harmonogramem.
Dostarczone przez zleceniobiorce rysunki techniczne przedstawiajace konstrukcje, jej wymiary, sposéb montazu oraz zamocowanie jej elementéw wymagajq zatwierdzenia przez
architekta i zleceniodawce. Wszelkie odstepstwa od dokumentacii architektoniczno wykonawczej nalezy uzgodni¢ z architektem i inwestorem.
Przed przystapieniem do robét nalezy sprawdzi¢ wymiary otworéw oraz doktadno$¢ wykonania o$ciezy i stan powierzchni, do ktérych ma przylega¢ oscieznica oraz jako$¢
montowanych elementéw i innych materiatdw pomocniczych. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu o$cieza lub zabrudzenia powierzchni oécieza, o$cieze nalezy
naprawi¢ i oczysci¢. Skrzydta okienne i drzwiowe, o$cieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady powierzchniowe, np. peknigcia, wyrwy. Wymienione ubytki nalezy
wypetni¢ kitem syntetycznym (ftalowym).
Doktadno$¢ wykonania oéciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla rob6t murowych. O$cieznice mocowac za pomoca kotew lub hakéw osadzonych w o$ciezu. O$cieznice nalezy
zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony muru. Szczeliny miedzy o$cieznica a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu $wiadectwem ITB.
Wrota i bramy powinny by¢ wbudowane zgodnie z dokumentacja projektowa.
W celu zapewnienia prawidtowego wspotdziatania oraz wysokiej estetyki wszystkie systemy aluminiowe stosowane na obiekcie ( systemy zewnetrzne, systemy wewnetrzne,
systemy bezklasowe, systemy o odporno$ci przeciwpozarowej) powinny by¢ od jednego systemodawcy.
Montaz konstrukcji zgodnie z detalami zataczonymi do projektu oraz zaakceptowanymi przez architekta.
5.2. Osadzenie stolarki drzwiowej
Montaz zabudowy w systemach okienno-drzwiowych za pomoca systemowych elementéw kotwiacych lub stalowych marek wykonanych specjalnie pod zastosowane rozwigzanie
obiektowe. Rozstaw mocowania wg wytycznych katalogowych.
Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o$cieznic w pionie i poziomie. Po zmontowaniu bstolarki doktadnie zamkna¢ i sprawdzi¢ luzy.
Stolarke drzwiowa wyposazy¢ w samozamykacze zgodnie ze wskazaniem w dokumentacji projektowej.
Szczeliny powstate miedzy murem, a $ciang stupowo-ryglowg maskowane sg za pomoca blach stalowych ocynkowanych lub blach aluminiowych anodowanych, lub
lakierowanych, wypetniane wetng mineralng o réznym stopniu twardoci i uszczelniane silikonem oraz sznurami poliuretanowymi.
UWAGA: Wapno, cement, substancje alkaiczne i czyszczace (np. wybielacze, pasty $cierne) majg szczegélnie szkodliwy wptyw na ksztattowniki aluminiowe, a zwiaszcza na
dekoracyjne powierzchnie ochronne. Dlatego tez nalezy ograniczy¢ wykoriczeniowe roboty ,mokre” do minimum. W przypadku zetkniecia zaprawy z powierzchnig aluminium,
nalezy natychmiast zmy¢ z niej zaprawe (nie dopusci¢ do jej stwardnienia). Brak przemycia spowoduije trwate odbarwienie i uszkodzenie powierzchni.
Przy montazu stolarki aluminiowej nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-B-10085.
5.3. Nadzor nad montazem konstrukcji
Montaz konstrukcji aluminiowych powinien odbywac sie przez wyspecjalizowane firmy wykonawcze producenta lub przez osoby przeszkolone przez producenta, pracujace pod
nadzorem jego przedstawiciela i zgodnie z jego zaleceniami.
Montaz powinien odbywag sie zgodnie z dostarczong przez producenta instrukcja zawierajaca wykaz elementéw, podstawowe ich wymiary i schemat usytuowania wzgledem
siebie i podtoza oraz wskazowki dotyczace kolejnosci montazu poszczegdinych elementéw, przy zastosowaniu zalecanych przez producenta metod postepowania i zachowaniu,
okreslonych w instrukcji parametréw. W/w prace nalezy wykonywa¢ pod nadzorem inspektora nadzoru, projektanta, przedstawiciela producenta systemu.
Decyzje o zmianach wprowadzonych na etapie wykonania musza by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy, potwierdzonym przez inspektora nadzoru i przez projektanta.
Wszelkie zmiany i odstepstwa od dokumentacii technicznej nie moga powodowac obnizenia warto$ci uzytkowych, jakosciowych lub zmniejsza¢ trwato$¢ wykonanych elementéw.
6. KONTROLA JAKOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST-00 ,Wymagania ogéine” pkt. 6.
6.1.Badania przed rozpoczeciem robét
Inspektor nadzoru dokona badar odbiorczych przy kazdorazowej dostawie partii wyrobéw. Badania odbiorcze obejmuja :
- sprawdzenie wymiaréw i sprawdzenie prostokatnosci skrzydta drzwiowego
- sprawdzenie materiatow
- sprawdzenie wykonania
- sprawdzenie sprawno$ci dziatania.
- sprawdzenie wymiarow:
a) wysoko$¢, szeroko$¢ i grubo$¢ skrzydet okiennych i drzwiowych nalezy wykona¢ w/g PN-86/B-06072, pozostate wymiary sprawdza¢ za pomocg ogélnie stosowanych
przyrzadéw pomiarowych z doktadno$cia 1 mm,
b) szczeliny przylgowej- za pomocg szczelinomierza w trzech miejscach przylgi kazdego boku skrzydta, pomiary dokonaé¢ w potowie dtugo$ci boku skrzydta i w odlegtosci

50mm od korica boku.
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c) luzu wrebowego - przy uzyciu plasteliny i suwmiarki w odlegtosci 50mm od narozy po zamknigciu i otwarciu drzwi nalezy zmierzy¢ za pomocg suwmiarki wielko$¢ luzu
odci$nigtego w plastelinie,
d) luzu na uszczelke - za pomoca suwmiarki przyjmujac réznice gtebokosci wrebu w oScieznicy i skrzydle uwzgledniajac odpowiednio ewentualng wielko$¢ szczeliny
przylgowe;j.

- sprawdzenie prostokatnosci skrzydet drzwiowych w/g PN-86/B-06072.

- sprawdzenie materiatéw nalezy wykona¢ na podstawie odnosnych dokumentéw i dokumentacji technicznej

6.2 Badania przy odbiorze

Zakres kontroli powinien obejmowa¢ ocene wiasciwosci technicznych zastosowanych materiatoéw i wyrobéw. W trakcie wykonywania robét nalezy doktadnie przestrzegaé
wymagan technologicznych producenta systemu, a zwtaszcza metod faczenia elementow.
Zakres kontroli powinien by¢ zgodny z norma PN-B-10085. W szczegdlnosci nalezy ocenic:
- wymiary i wymagania jako$ciowe wyrobu w tym gtadko$¢ powierzchni profilu aluminiowego,
- jednolitos¢ barwy powtoki,
- wielko$¢ luzu pomiedzy otworem a oknem lub drzwiami,
- sposdb | geometrig zamocowania,
- sposob uszczelnienia,
- sprawno$¢ dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonowanie okug,
- prawidiowo$¢ wykonania z uwzglednieniem szczegdtow konstrukcyjnych.
Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m wysokosci, jednak nie wiecej niz 3 mm na catej diugosci elementéw oScieznicy.
Odchylenie oscieznicy od ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wigksze niz 2 mm. Réznice wymiaréw przekatnych nie powinny by¢ wigksze niz:
-1 mm przy diugoéci przekatnej do I m,
- 2mm przy diugodci przekatnej do 2 m,
- 3 mm przy diugosci przekatnej do 3 m.
Dla stolarki aluminiowej wielko$¢ luzu na wbudowanie réznicuje sie odpowiednio do wymiaréw gabarytowych i wymiaréw okien. Minimalny luz powinien wynosi¢:
- 10 mm przy wymiarach do|,5m,
- 15 mm przy wymiarach do 2,5 m,
- 20 mm przy wymiarach do 3,5 m.
Drzwi przy otwieraniu i zamykaniu powinny dziata¢ prawidtowo, zgodnie z ich przeznaczeniem. Okucia zabezpieczajace stuzace do unieruchomienia rozwieranych skrzydet w
pofozeniu otwartym powinny obracac sie swobodnie i umozliwi¢ unieruchomienie otwartych skrzydet w granicach do 90° w stosunku do o$cieznicy.
7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST- 00 ,Wymagania ogélne” pkt. 1.5. Jednostka obmiaru wymiany $lusarki aluminiowej jest m2 mierzony po zewnetrznej
stronie o$cieznicy.
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST- 00 ,Wymagania ogolne” pkt. 1.6 i 1.7. Sprawdzeniu podlega:
- zgodno$¢ z dokumentacjg techniczna,
- rodzaj zastosowanych materiatéw i ich whasciwosci,
- przygotowanie podtoza,
- prawidtowo$¢ osadzenia elementéw w konstrukcii,
- pion i poziom zamontowanej $lusarki,
- doktadno$¢ uszczelnienia,
- prawidtowo$¢ dziatania elementéw ruchomych oraz funkcjonowania okug,
- wyglad zewnetrzny
1. Sprawdzenie wilgotnosci drewna nalezy przeprowadzi¢ na niewidocznych powierzchniach wyrobdw metoda elektrometryczng w/g PN-84/D-04150, materiatow
drewnopochodnych- metoda suszarkowo - wagowa w/g PN-81/D-04247 i sklejek w/g BN-69/7102-02.
2. Sprawdzenie konstrukgji i potaczen konstrukcyjnych nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny oraz pomiar tasma stalowa, suwmiarka i szczelinomierzem.
3. Sprawdzenie wykoriczenia powierzchni nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem z odlegtosci 1,5m oraz przez pomiar wad za pomocg suwmiarki i tasmy
stalowej.
4. Sprawdzenie szklenia i okuwania nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny i pomiar tasma stalowa lub suwmiarka.
5. Sprawdzenie skutecznoéci dziatania nalezy wykona¢ w/g BN-75/7150-02 i BN-75/7150-03.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania wg pkt. 6 daty pozytywne wyniki.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 ,Wymagania ogéine” pkt. 1.9. Podstawa ptatnosci jest cena ryczattowa, skalkulowana przez Wykonawce.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
- umowa zawarta pomiedzy Wykonawca a Zamawiajacym
- dokumentacja budowlana i wykonawcza w/w zadania
- inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.
Normy - okna i drzwi:

o PN-EN 14351-1 — Okna i drzwi — Norma wyrobu, wlasciwosci eksploatacyjne — Cze$¢ 1: Okna i drzwi zewnetrzne,

L] PN-EN 1627-1630 — Okna, drzwi, zaluzje i kraty — Odporno$¢ na wtamanie.
Normy - szkio:

o PN-EN 1279 (seria) — Szyby zespolone,
o PN-EN 12150 (seria) — Szkto hartowane,
° PN-EN 14449 - Szkio laminowane,

o PN-EN 12600 — Badanie wahadtowe - Klasyfikacja odpornoéci na uderzenie.
Normy - konstrukcje i profile aluminiowe/stalowe:

o PN-EN 1090-1, PN-EN 1090-2 — Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych,
o PN-EN 10025 — Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych,

o PN-EN 573 — Aluminium i stopy aluminium — Sktad chemiczny i postacie wyrobow.
Wymagania uzupetniajace:

o instrukcje montazu i wytyczne producentéw systeméw okiennych, drzwiowych i fasadowych,
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST- 07
POSADZKI
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (SST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét dotyczacych posadzek przy realizacji zadania:
REMONT KLUBU DZIECIECEGO dla Gminy Jabtonna, Jabtonna-Majatek 22, 23-114 Jablonna-Majatek
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.2.
1.3. Zakres robot objetych SST
Szczegotowy zakres prac wg projektu
REMONT KLUBU DZIECIECEGO dla Gminy Jabtonna, Jabtonna-Majatek 22, 23-114 Jablonna-Majatek, dz. nr ewid. 917/3, oraz wg ponizszego opisu. W/w projekt
opracowany zostat w oparciu o zawartg z Inwestorem umowe.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania robét:
- wykonanie samopoziomujacej wylewki wyrdwnujacej na istniejacych posadzkach
1.4. Okreslenia podstawowe
Posadzka - wyktadzina stanowiaca wierzchnig warstwe podtogi i bedaca jej zewnetrznym wykonczeniem.
podioze - element konstrukcji budowlanej, na ktérym uktada sig warstwy podtogi
Dylatacje — szczeliny pozwalajace na wzajemne przemieszczanie pél podktadu lub konstrukcji podtogi w stosunku do otaczajacej konstrukcji budynku
Jastrych cementowy - bezspoinowy podktad podtogowy z jednolitej warstwy zaprawy cementowej wykonany z mieszaniny, ktéra w trakcie uktadania ma konsystencje sypka,
plastyczna lub ciekta, a po uptywie okreslonego czasu twardnieje.
Ptytka - ptytki gres posadzkowe o réznych wymiarach, kolorach i fakturze,
Fuga - zaprawa do wypetniania spoin migdzy ptytkami,
Wyktadzina - specjalny wyrdb przymocowany na state do catej powierzchni podtogi,
Pozostate okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okreleniami podanymi w Specyfikacji ST-00. ,Wymagania
ogolne” poz. 1.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonanych robét oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, SST oraz zaleceniami Inspektora
nadzoru.
2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w OST.B-00.00. pkt.2. Ponadto materialy stosowane do wykonywania robét posadzkowych powinny mie¢:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN,
- Certyfikat na znak bezpieczeristwa,
- Certyfikat zgodno$ci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich, na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci
do stosowania.
- Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
2.1. Preparat gruntujacy do cementowych zapraw naprawczych i posadzek samopoziomujacych - koncentrat.
Preparat gruntujacy jest skoncentrowang wodng dyspersjg polimerowa przeznaczong do gruntowania podtozy betonowych, mineralnych, ceramicznych. Stosowany réwniez jako
materiat gruntujacy przed aplikacja samopoziomujgcych posadzek cementowych, lub mineralnych zapraw naprawczych.
Preparat po rozcienczeniu z woda penetruje w gtab podioza zmniejszaja, jego porowatosé. Tym samym stabilizuje chtonno$¢ podioza oraz redukuje jego powierzchniowa,
nasiakliwosé. Jednoczes$nie tworzy na powierzchni cienka, szczelng warstewke, ktéra zwigksza przyczepno$¢ miedzy istniejacym podtozem, a nowo wykonywang
warstwa posadzkowa,
Wiaéciwosci techniczne:
- produkt w formie koncentratu,
- bardzo dobra przyczepno$¢ do podtoza mineralnego,
- szybka i fatwa aplikacja,
- mozliwa i fatwa aplikacja,
- mozliwo$¢ zastosowania na réznorodnych podtozach,
- gestos¢ 1050 kg/m3,
- zawarto$¢ czesci statych 49%,
- lepko$¢ 100 do 700 mPas,
- wyglad - mleczno biata ciecz
- wydajno$¢ na betonie 5 do 7 m2/l,
- rozcieficzenie z wodg 1:3
3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-0,Wymagania ogélne” pkt.3.

Prace nalezy wykonac recznie przy uzyciu sprzetu wskazanego przez Producenta stosowanego materiatu.
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Do wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:
- szczotki wosiane lub druciane do czyszczenia podioza, - szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia plyt, - pace
zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysoko$ci zabkéw 6-12 mmm do rozprowadzania kompozycji klejacych, - faty do sprawdzania réwnosci powierzchni, -
poziomnice, - mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkq elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych, - pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do
spoinowania, - gabki do mycia i czyszczenia, - wktadki (krzyzyki) dystansowe.
Sprzet uzywany do wykonania podtozy i posadzek musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.
4. TRANSPORT
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw do podtozy i posadzek powinny odbywacé sig¢ w sposéb zapewniajacy zachowanie dobrego stanu technicznego. Ogéine
wymagania dotyczace transportu podano w ST-0, Wymagania ogdine” pkt.4.
5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST-Opkt. 5.

W obrebie pomieszczen wskazanych w cze$ci graficznej przewiduje sig rozbidrke istniejacej warstwy wykoriczeniowej posadzek — plytek podtogowych i wyktadziny
facznie z klejem, a posadzke oczysci¢ z zabrudzen- zgodnie z zestawieniem pomieszczen.

W obrebie pomieszczen wskazanych w czesci graficznej przewiduje sig rozbiérke istniejacej warstwy wykorczeniowej posadzek — ptytek podtogowych i wyktadziny
facznie z klejem, a posadzke oczysci¢ z zabrudzen- zgodnie z zestawieniem pomieszczen.
Pomieszczenia: 1.05, 1.06, 1.07

W pomieszczeniu w ktérym wydzielane sa mniejsze pomieszczenia przewidziano wykonanie $cianek dziatowych z plyt g-k na ruszcie, dlatego przewidziano
pozostawienie istniejacych paneli podtogowych, ktére sa w bardzo dobrym stanie. Ponadto, przy istniejacym aneksie z pralkami znajduje sie kotnierz z plytek réwniez
przeznaczony do pozostawienia. Nalezy zwrdci¢ szczegélng uwage, aby nie uszkodzi¢ tych elementéw wykoriczenia i na czas prowadzonych robét odpowiednio je zabezpieczy¢.
Pomieszczenia: 2.03, 2.07, 2.08, 2.10, 2.11, 2.12

Projektuje sie usuniecie istniejacych plytek podiogowych, skucie czesci wylewki, wyréwnanie i zagruntowanie podfoza poprzez wykonanie samopoziomujacej

posadzki wyréwnujacej, a nastepnie wykoriczenie posadzki z ptytek ceramicznych. Przed utozeniem nowych plytek w pomieszczeniach mokrych posadzke zabezpieczy¢ folig w
ptynie wywinieciem na $ciany do wysokosci 10cm.
Ptytki podtogowe, nieszkliwione matowe z ceramicznym cokotem o wysokosci min. 10cm (w przypadku braku ptytek $ciennych)
Pomieszczenie: 2.09

Projektuje sig usuniecie wyktadziny tacznie z klejem, wyréwnanie i zagruntowanie podtoza wykonanie samopoziomujacej posadzki wyréwnujace, a nastepnie
utozenie antyposlizgowej wyktadziny podiogowej. Podtoga wraz z wyoblonym cokolikiem.
Wymiary plytek gresowych oraz kolor wszystkich posadzek uzgodni¢ z Zamawiajacym
Ptytki uktada¢ réwnolegle do $cian , Zastosowac¢ fugi: wodoszczelne, odporne na $cieranie, zabrudzenia powstawanie plam i wykwitdw, odporne na rozwéj grzybéw i plesni.
Zmywalnos¢ i odporno$é powtok podtogowych na dziatanie $rodkéw dezynfekcyjnych oraz zabezpieczenie przed poslizgiem i upadkiem nalezy udokumentowac
W przypadku taczenia dwdch uktadéw w progach drzwiowych stosowac listwy aluminiowe matowe, o niskim obtym profilu

. Plytki ceramiczne posadzkowe

Posadzki pomieszczen antyposlizgowe, posiadajace atest do stosowania w obiektach uzytecznoéci publicznej.

Ptytki posadzkowe uktadane na kleju elastycznym, rozktadanym na catej powierzchni, zakoriczone cokotem szer. min.10cm z listwa wykanczajaca. Fugowanie plytek fugg
elastyczng, nienasiakliwg w kolorze dobranym do piytek. Zastosowane ptytki musza sie¢ charakteryzowac sig odpowiednig odpornoscig na plamienie, dziatanie zwiazkéw
chemicznych dla danego typu pomieszczenia. Klasa $cieralnosci plytek V. Dla pomieszczen mokrych oznaczonych w czeéci graficznej zastosowa¢ piytki w klasie
antyposlizgowosci R11. Twardo$¢ powierzchniowa plytek 7-8 w skali Mohsa.

Podtogi w pomieszczeniach powinny by¢ gtadkie, nienasiakliwe, tatwozmywalne, niepylace, niesliskie oraz odporne na $cieranie i uderzenia mechaniczne. Cokoliki przypodtogowe
do wys. ok. 10cm powinny by¢ wykonane z materiatu o tych samych wtasciwosciach, co posadzka, zakoriczone systemowa listwa aluminiowa,

5.1.Wymagania ogélne

Posadzki powinny by¢ wykonane zgodnie z zatwierdzong dokumentacja techniczng i odpowiada¢ wymaganiom norm.

Podktady pod posadzki powinny by¢ trwate, nie odksztatcalne, poziome (lub ze spadkiem przewidzianym w PT) o powierzchni czystej. Podziat podktadu szczelinami dylatacyjnymi
i przeciwskurczowymi powinien by¢ zgodny z PN -62/B - 10144 pkt.2.4.6. Doktadno$¢ wykonania powierzchni podktadu powinna by¢ taka, aby tata dtugosci 2m przytozona w
dowolnym miejscu nie wykazywata odchylen wigkszych niz 5mm. Wytrzymato$¢ na $ciskanie podktadu powinna by¢ dostosowana do przewidywanego obcigzenia posadzki, przy
czym beton podktadu powinien by¢ o marce co najmniej B-20.

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST-00 pkt. 6.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST-00 ,Wymagania ogéine" pkt 1.5.

Zasady obmiarowania

Podstawg obmiaru jest ilo$¢ jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce i zawarta dla danej pozycji Przedmiaru Robét.

Jednostkg obmiarowa robot jest:

- dla robét wykonania wyktadzin elastycznych — m2 powierzchni wyktadziny

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne ustalenia dotyczace odbioru robét podano w ST-00 ,Wymagania ogdine” pkt 1.6.11.7.

Podstawe do odbioru wykonania robét stanowi stwierdzenie zgodno$ci ich wykonania z zakresem prac ujetym w przedmiarze i ze specyfikacja techniczna.

8.1. Odbidr czesciowy

Badania podioza nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru cze$ciowego, przed przystapieniem do montazu wyktadzin.
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Roboty posadzkarskie jako roboty zanikajace, wymagaja odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru czeSciowego nalezy przeprowadzac dla tych robét, do ktorych dostep
pozniej jest niemozliwy lub utrudniony.
Odbiér czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie :
o podioza
® jako$ci zastosowania materiatow,
8.2. Odbidr koncowy
Badanie koricowe nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu robot
Odbiér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanych powierzchni.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 ,Wymagania ogéine" pkt.1.9.
Zasady rozliczenia i ptatnosci
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce i zawarta dla danej pozycji kosztorysu ofertowego
Ceny jednostkowe za roboty wyktadzinowe i obejmuja;
robocizne bezpo$rednia wraz z narzutami,
warto$¢ zuzytych materiatow podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajacymi z technologii robét z kosztami zakupu,
warto$¢ pracy sprzetu z narzutami, koszty posrednie (ogélne) i zysk kalkulacyjny,
podatki zgodnie z obowigzujacymi przepisami (bez podatku VAT),
Ceny jednostkowe uwzgledniajg réwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie wszystkich niezbednych robét pomocniczych i towarzyszacych takich jak np.
osadzenie elementéw wykonczeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajace, o$wietlenie tymczasowe, pielegnacja wykonanych wyktadzin i oktadzin,
wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikow, zuzycie energii elekirycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.
W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen pomiedzy zamawiajacym a wykonawca sprawy te muszg zosta¢ szczegétowo
ustalone w umowie.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
. umowa zawarta pomiedzy Wykonawca a Zamawiajacym
. dokumentacja budowlana i wykonawcza w/w zadania
. inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji
Normy.
PN-EN 13318:2002 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania. Terminologia.
PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania. Materiaty. Wiasciwo$ci i wymagania.
PN-EN 649:Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia podtogowe z polichlorku winylu. Wymagania.
PN-EN 685: Elastyczne pokrycia podtogowe. Klasyfikacja.
PN-EN 14259:2005 Kleje do wyktadzin podtogowych. Wymagania dotyczace mechanicznych i elektrycznych wiasciwosci uzytkowych.
PN-76/B-04270 Wyktadziny podtogowe z polichlorku winylu. Badania techniczne. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych, tom | Budownictwo
ogolne. Instrukcja uktadania wyktadzin podtogowych typu Trakett
Normy:
PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i panele. Pobieranie probek i warunki odbioru
PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania
PN/B- 10107 Badanie wytrzymatosci na odrywanie. Wytyczne producenta
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-08
KLADZENIE PLYTEK
1.WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (SST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét dotyczacych ktadzenia ptytek przy realizacji zadania:
REMONT KLUBU DZIECIECEGO dia Gminy Jablonna, Jablonna-Majatek 22, 23-114 Jablonna-Majatek
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.2.
1.3. Zakres robét objetych SST
Szczegotowy zakres prac wg projektu
REMONT KLUBU DZIECIECEGO dia Gminy Jablonna, Jabtonna-Majatek 22, 23-114 Jablonna-Majatek, dz. nr ewid. 917/3, oraz wg ponizszego opisu. Wiw projekt
opracowany zostat w oparciu o zawartg z Inwestorem umowe.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie:
- pokrycie $cian we weskazanych pomieszczeniach ptytkami ceramicznymi $ciennymi
- pokrycie posadzek wskazanych pomieszczen ptytkami ceramicznymi posadzkowymi
- wykonanie cokotéw z ptytek gresowych w pomieszczeniach z posadzkg wykorczong ptytkami
Specyfikacja obejmuje wykonanie oktadzin przy uzyciu kompozyciji klejowych z mieszanek przygotowanych fabrycznie.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi normami oraz okresleniami podanymi w ST-00 ,Wymagania ogdine".
[1] Posadzka - wyktadzina stanowiaca wierzchnig warstwe podtogi i bedaca jej zewnetrznym wykorczeniem.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST-00 ,Wymagania ogélne" pkt. 1.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacija projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.
2. MATERIALY
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00,Wymagania ogélne" pkt 3.
Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robot wyktadzinowych z ptytek ceramicznych powinny miec:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN,
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
- Certyfikat zgodno$ci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich, na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do
stosowania.
- Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wszelkie materiaty do wykonania oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych UB dopuszczajacych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.
2.1. Plytki z kamieni sztucznych gres

Posadzki pomieszczen antypos$lizgowe, posiadajace atest do stosowania w obiektach uzytecznosci publicznej.

Ptytki posadzkowe uktadane na kleju elastycznym, rozktadanym na catej powierzchni, zakoriczone cokotem szer. min.10cm z listwa wykanczajaca. Fugowanie plytek fugg
elastyczna, nienasiakliwg w kolorze dobranym do plytek. Zastosowane plytki musza si¢ charakteryzowac¢ sie odpowiednia odpornoscia na plamienie, dziatanie zwiazkéw
chemicznych dla danego typu pomieszczenia. Klasa $cieralnosci plytek V. Dla pomieszczen mokrych oznaczonych w czeséci graficznej zastosowa¢ piytki w klasie
antyposlizgowosci R11. Twardo$¢ powierzchniowa ptytek 7-8 w skali Mohsa.

Podtogi w pomieszczeniach powinny by¢ gtadkie, nienasiakliwe, tatwozmywalne, niepylace, niesliskie oraz odporne na $cieranie i uderzenia mechaniczne. Cokoliki przypodtogowe
do wys. ok. 10cm powinny by¢ wykonane z materiatu o tych samych wtasciwosciach, co posadzka, zakoriczone systemowa listwa aluminiowa,
2.2. Plytki ceramiczne $cienne
Glazura w gatunku I, rektyfikowana.
Ptytki ceramiczne $cienne powinny charakteryzowac sie nastepujacymi parametrami:
- nasiakliwo$¢ po wypaleniu 10-24 %
- wytrzymalto$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa
- odporno$¢ szkliwa na pekniecia wioskowate nie mniej niz 160 st C.
- plytki zostang zaproponowane przez wykonawce i zaakceptowane przez Zamawiajacego.
2.3. Klej do plytek
Elastyczna zaprawa klejowa o podwyzszonej przyczepnosci i elastyczno$ci. Wyréb zgodny z: PN-EN 12004, klasa wg EN 12004 : C1T.
Gestos¢ nasypowa: ok. 1,45 kg/dm3
Proporcje mieszania: 5,75-6,25 | wody (2,0 | CC 83 + 4,0 | wody) na 25 kg
Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C
Czas wstepnego dojrzewania: ok. 5 min
Czas zuzycia: do 2 godz. (90 min)
Czas otwarty (wg normy PN-EN 12004): przyczepno$¢ > 0,5 MPa
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Sptyw (wg normy PN-EN 12004): < 0,5 mm
Odporno$¢ na temperature: od -30°C do +70°C
Reakcja na ogien: A1/A1f
Klasa $cieralnosci ptytek IV. Twardo$¢ powierzchniowa plytek 7-8 w skali Mohsa.
Kat poslizgu klasy R9: 6°+10°
Kolejna klasg antyposlizgowa jest klasa R10. Kat poslizgu charakteryzujacy te klase zawiera sie migdzy 10° a 19°. Plytki legitymujace sie ta klasa przeznaczone sa do
pomieszczen magazynowych, garazy, pomieszczen socjainych w zaktadach pracy, pomieszczen sanitarnych i kuchni, czyli wszedzie tam gdzie uzytkownicy sa narazeni na
wigksza wilgo¢ i zabrudzenia wychodzace poza normalne uzytkowanie takie jak smary, oleje czy wigksze ilosci wody. Plytki charakteryzujace sie klasg $cieralnosci R10 z
powodzeniem moga by¢ stosowane w wigkszo$ci pomieszczen o $rednim natezeniu ruchu.
Kat poslizgu klasy R10: 10°+19°.
W pomieszczeniach o bardzo duzym obcigzeniu spowodowanym stosowaniem duzych ilosci cieczy, olejéw i smaréw nalezy stosowac plytki o klasie $cieralnosci R11.
Sa to réwniez plytki przeznaczone do pomieszczen, z ktdrych korzystaja osoby majace trudno$ci z poruszaniem sie takich jak sale sanatoryjne, szpitalne korytarze, ale tez sale
operacyjne, gdzie wymagana jest najwyzsza jako$¢ i bezpieczenstwo oktadziny podiogowej.
Kat poslizgu klasy R11: 19°+27°
Na koricu listy pozostaja ptytki charakteryzujace sie klasa $cieralnosci R12 i R13. Sa to plytki przeznaczone niejako do zadan specjalnych. Plytki o antyposlizgowosci
R12 powinny by¢ stosowane w duzych kuchniach, zmywalniach, mleczarniach i chtodniach oraz pomieszczeniach przeznaczonych do obrébki migsa. Plytki o klasie R12 krytyczny
punkt poslizgu ustalony maja na poziomie pomigdzy 27° a 35° i powinny by¢ stosowane wszedzie tam, gdzie przepisy BHP wymieniajg ryzyko upadku jako wysokie.
Ostatnig grupa plytek s plytki o klasie R13. Sg to plytki przeznaczone do pomieszczen o ogromnym natezeniu ruchu i wysokim ryzyku upadku takie jak perony dworcow
kolejowych, kregielnie, ptywalnie, zaktady przetwdrstwa ryb i owocow morza, rzeznie i zaktady rozbiérki drobiu.
Kat poslizgu klasy R12: 27°+35°
2.4. Fuga elastyczna
Cementowa, szybkowiazaca, elastyczna zaprawa fugowa, odporna na wodg i zabrudzenia - zgodna z CG2 wg PN-EN 13888 (kolorystyka taka sama jak plytek)
Gestos¢ nasypowa (suchej mieszanki) ok. 1,15 kg/dm?
Gesto$¢ objetosciowa masy (po wymieszaniu) ok. 1,80 kg/dm?
Gestos$¢ w stanie suchym (po zwiazaniu) ok. 1,65 kg/dm?*
Proporcje mieszania woda / sucha mieszanka 0,28-0,29 |/ 1kg 0,56-0,58 | / 2kg 1,4-1,45 1/ 5kg
Min/max szeroko$¢ spoiny 1 mm - 7. mm
Temperatura przygotowania zaprawy oraz podioza i otoczenia w trakcie stosowania od +5 °C do +25 °C
Czas dojrzewania ok. 5 min
Czas gotowosci zaprawy do pracy ok. 2 h
Czyszczenie zaspoinowanej oktadziny po 10-30 min
Zastosowa¢ fugi: wodoszczelne, odporne na $cieranie, zabrudzenia powstawanie plam i wykwitéw, odporne na rozwdj grzybéw i plesni.
2.5. Folia w ptynie
Stuzy do bezspoinowego uszczelniania na zewnafrz i wewnafrz budynkéw nasiakliwych i porowatych podiozy minerainych przed szkodliwym oddziatywaniem wilgoci i
przeptywajaca bezcisnieniowo woda. Stosowana jest do wykonywania szczelnej, elastycznej powtoki przed przyklejaniem okfadzin z ptytek ceramicznych na balkonach, tarasach,
$cianach zewnetrznych i fundamentowych oraz w pomieszczeniach narazonych na czasowe zawilgocenie (jak np. kuchnie, tazienki, kabiny prysznicowe, pralnie). Folie w ptynie
mozna stosowa¢ na podtoza betonowe, jastrychy cementowe i anhydrytowe (w tym réwniez grzejne), mury ceglane wykonane na petng spoing, tynki cementowe i cementowo
wapienne, a takze tynki gipsowe, piyty gipsowo-kartonowe i drewnopochodne. Zuzycie folii w ptynie przy dwuwarstwowym naktadaniu na odpowiednio przygotowanym podtozu
wynosi od 1,3 do 2,0 kg/m2
- Srodek gruntujacy
- Okfadzina $cian do wysokosci 2,0 m z ptytek szkliwiony, impregnowany w procesie produkcji, rektyfikowany kaliber ,V” tolerancja miedzy ptytkami maximum +0,2mm w kolorze
uzgodnionym z Zamawiajacym - uktadane poziomo na dodatkowej izolacji przeciw-wodnej
2.7. Materialy pomocnicze
Materialy pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:
- listwy dylatacyjne i wykorczeniowe,
- $rodki ochrony ptytek i spoin,
- $rodki do usuwania zanieczyszczen,
- $rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.
- wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasno$ci techniczne okre$lone przez producenta lub odpowiednie
- aprobaty techniczne
3. SPRZET
Ogdlne ustalenia dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,Wymagania ogélne” pkt 4.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez inspektora nadzoru inwestorskiego. Cigcie plytek sprzetem nie powodujacym
wyszczerbienia i spekania, krawedzie cigte winny by¢ réwne i gtadkie i wizualnie nie odbiegac od krawedzi oryginalnych plytek.
Prace nalezy wykonac recznie przy uzyciu sprzetu wskazanego przez Producenta stosowanego materiatu.
Do wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:
- szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podioza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
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- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia piyt,

- pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkéw 6-12 mmm do rozprowadzania kompozycii klejacych,
- faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elekiryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycii klejacych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

- gabki do mycia i czyszczenia,

- wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

Ogolne ustalenia dotyczace transportu podano w ST-00 ,Wymagania ogélne" pkt. 5.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem i przesunieciem elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne ustalenia dotyczagce transportu ptatnosci podano w ST-00 ,Wymagania ogélne" pkt. 1.

W pomieszczeniach mokrych tj. umywalniach, ustepach i pomieszczeni porzadkowym $ciany musza byé pokryte materiatem fatwozmywalnym, nienasigkliwym,
nietoksycznym, odpornym na dziatanie wilgoci — do wysokosci, co najmniej 2,00 m, mierzac od poziomu podtogi. W projekcie rozrézniono pomieszczenia, w ktérych przewiduje
sig wykonanie materiatu tatwo zmywalnego z ptytek ceramicznych. Glazura w gatunku I, rektyfikowana.

Dobér konkretnych ptytek wymaga uzgodnienia z Inwestorem. Plytki maja by¢ gatunku | dobrane wg barwy i odcienia oraz utozone zgodnie z rysunkiem lub opisem wg. projektu.
Powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i pozioma lub ze spadkiem wg projektu.

Wykonawca utozy posadzki z plytek Zgodnie z wymogami normy PN-75/B-10121. Wykonawca wykona odpowiednie dylatacje i wzmocnienia powierzchni oktadanych. Przed
zamontowaniem nalezy dokona¢ przegladu catej partii, sprawdzajac ich jakos$¢, odcien, wymiar poprzez poréwnanie plytek z réznych opakowan, aby upewnic sie czy nie nastapita
pomytka w trakcie wydawania towaru. Zawsze przykleja¢ plytki cata powierzchnia montazowg (nie zostawia¢ pustek pod ptytkami). Zaprawa klejaca zgodnie z technologig
wykonana, powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie utozenia tzn. okoto 1m2, co pozwoli na utozenie wyktadziny w ciggu ok. 10-15min. Grubo$¢ warstwy
klejacej zalezy od réwnosci podioza oraz rodzaju i wielkosci ptyt i wynosi $rednio 6+8mm. Nie wolno wypetnia¢ spoin klejem. Przed wykonaniem robét rozmierzy¢ utozenie pyt i
ptytek na powierzchni, zgodnie z Projektem Przed spoinowaniem plytek nalezy przeprowadzi¢ prébe stosowania fugi i ewentualnie zabezpieczy¢ powierzchnie ptytek przed
przebarwieniem. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sig wkiadki (krzyzyki) dystansowe. Do spoinowania mozna przystapic¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od
utozenia nawierzchni. Doktadny czas powinien zosta¢ podany w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania
(zaprawe fugowa) po powierzchni wyktadziny paca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisnaé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek.
Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni plytek wilgotng gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokraglonym narzedziem i uzyskac wklesty ksztatt spoiny.
Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadkq gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza
nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotna gabka. Dla podniesienia odporno$ci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny
mozna powleka¢ preparatami impregnujacymi. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usuna¢ wktadki
dystansowe. W trakcie uktadania plytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykoriczeniowe. Po utozeniu plyt i plytek na podiodze wykonuje sie cokoty. Dla cokotéw
wykonywanych z plytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania. W przypadku gdy krawedzie plytek sa nasiakliwe przed
spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym pedzlem. Dla podniesienia jako$ci i zwiekszenia odpornoéci posadzek, po stwardnieniu spoiny oraz ptyty kamienne powinny by¢
powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi.

Dopuszczalne odchylenie posadzek od ptaszczyzny nie powinno przekracza¢ 2mm na facie o dt. 2m. Dopuszczalne odchylenie powierzchni od poziomu nie powinno by¢ wigksze
niz 5mm na catej dtugo$ci lub szerokosci posadzki. Spoiny migdzy ptytkami przez catg diugos$é i szeroko$¢ pomieszczenia powinny tworzy¢ linie proste. Dopuszczalne odchylenie
spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2mm na 1m i 3mm na catej dtugosci lub szeroko$ci pomieszczenia.

Ptytki powinny by¢ zwigzane z podktadem warstwa kleju na catej swojej powierzchni . Plytki na schodach antyposlizgowe uktadane na klej mrozoodporny. Grubo$¢ spoin miedzy
ptytkami powinna by¢ zgodna z opisem PT. Spoiny powinny by¢ wypetnione fuga. Nadmiar zaprawy (fugi) powinien by¢ usuniety.

Powierzchnie cian i sufitow powinny byé gladkie, bez uszkodzer i szczelin, zabezpieczone przed kondensacja pary oraz wzrostem plesni. Sciany musza by¢ pokryte materiatem
tatwozmywalnym, nienasiakliwym, nietoksycznym, odpornym na dziatanie wilgoci — do wysokosci, co najmniej 2,0 m, mierzac od poziomu podtogi - np. glazura. Sciany w obrebie
szafek personelu do wys. 2,0m winny by¢ malowane farbg zmywalna, Potaczenia $cian i podtogi w miare mozliwosci nalezy wykona¢ jako zaokraglone w celu utatwienia
czyszczenia, mycia i dezynfekcji. Podtogi w pomieszczeniach powinny by¢ gladkie, nienasiakliwe, fatwozmywalne, niepylace, niesliskie oraz odporne na $cieranie i uderzenia

mechaniczne. Cokoliki przypodtogowe do wys. ok. 10cm powinny by¢ wykonane z materiatu o tych samych wtasciwosciach co posadzka.
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5.1. Wykonanie oktadzin $ciennych i posadzkowych z plytek

5.1.1. Przygotowanie podioza

Podtoze musi by¢ czyste, nodne, suche, wolne od pytu, peknieg, rys, oraz $rodkéw antyadhezyjnych takich jak oleje szalunkowe, wosk, powtoki malarskie, $rodki polerskie etc. W
razie konieczno$ci podtoze oczy$ci¢ a warstwy niezwiazane z podiozem usuna¢ Gniazda zwirowe w betonie oraz wykute do gtebokosci 2 cm miejsca po $ciagach szalunkowych,
inne uszkodzenia uzupetni¢ zaprawami naprawczymi, tynki uzupetnic.

5.1.2. Gruntowanie

Wariant 1 — podtoza nasiakliwe

Catos¢ przed natozeniem izolacji nalezy zagruntowa¢ uniwersalng emulsjg gruntujaca UG Emulsje gruntujaca uniwersalng UG nanosié nierozciericzong za pomoca pedzla, watka
lub pistoletu natryskowego typu airless. W przypadku bardzo nasigkliwych podiozy w celu wzmocnienia powierzchni nanie$¢ druga warstwe gruntu, gdy pierwsza warstwa
zostanie dobrze wchtonigta przez podioze — stosowac zasade (Swieze na $wieze). W trakcie stosowania oraz schnigcia temperatura powietrza i podioza powinna wynosi¢ od +5
°C do +25 °C. Czas schniecia jest uzalezniony od temperatury otoczenia, podtoza i wzglednej wilgotnosci 8 powietrza.

Wariant 2 — podtoza nienasiakliwe

Calos¢ przed nafozeniem izolacji nalezy zagruntowa¢ kwarcowym $rodkiem gruntujgcym QG Preparat jest gotowy do uzytku. Nalezy go tylko wymiesza¢ i stosowa¢ bez
rozcieczania. Nie miesza¢ z innymi produktami. Materiat nanie$¢ za pomoca watka lub pedzla na catg powierzchnig podtoza suchego, absolutnie czystego i no$nego. Prace
nalezy wykonywac przy temperaturze powietrza i podtoza od +5°C do +30°C.

5.1.3. Wykonanie izolacji

Nierozciericzong powtoke FDF nanie$¢ za pomoca pedzla lub watka na zagruntowane podtoze. Powloke rozprowadzi¢ réwnomiernie po podtozu. Aplikacja maszynowa zalecana
jest przy uzyciu agregatéw do natrysku hydrodynamicznego. Zaleca si¢ aplikacje powtoki FDF w dwoéch warstwach. Naktadanie drugiej warstwy nastepuje po wyschnigciu
pierwszej warstwy, $rednio po ok. 1,5 h. Laczne zuzycie powtoki FDF ok. 0,8 do 1,2 kg/m?. FDF nalezy nanie$¢ krzyzowo. Po uptywie ok. 12 godzin od momentu aplikacji drugiej
warstwy FDF mozna przystapi¢ do klejenia piytek ceramicznych. Swiezy FDF nalezy chronié przed wplywem niekorzystnych warunkéw atmosferycznych takich jak mroz,
przeciagi, bezposrednie nastonecznienie. Minimalna temperatura podtoza i otoczenia podczas prac wynosi +5°C. maksymalna temperatura wynosi 30°C .

5.1.4. Zabezpieczania narozy i szczelin

Naroza - styki posadzek ze $cianami, szczeliny dylatacyjne i potaczenia powierzchni réznomateriatowych nalezy zabezpieczy¢ przez wklejenie elastycznej, odpornej na
rozrywanie taSmy uszczelniajacej DBF o szeroko$ci 12 cm. Tas$ma posiada uzupetniajace wyroby do zabezpieczen naroznikéw wewnetrznych, zewnetrznych, manszety
uszczelniajace przejscia rurek instalacyjnych i kotnierze uszczelniajagce Tasme uszczelniajacq wkleic w Swiezg warstwe powtoki izolacyjnej. Nastepnie brzegi tasmy przykry¢
warstwa odpowiedniej powtoki izolacyjnej FDF. W miejscu taczenia Tasmy DBF oraz Taémy DBF z Naroznikami DE stosowac zaktady po ok. 10 cm. Manszety DM-W oraz
Manszety DM-B wkleja¢ w $wieza warstwe powloki izolacyjnej. Do sklejania zaktadéw stosowaé materiat uzyty do wykonania powtoki izolacyjnej. Przy uszczelnianiu szczelin
dylatacyjnych miedzy pracujacymi elementami taSme uszczelniajaca nalezy utozy¢ w szczelinie w formie litery Q wklejajac wg procedury jw. i weiskajac dodatkowo we wklgstosé
sznur polipropylenowy o $rednicy dostosowanej do szeroko$ci szczeliny dylatacyjnej.

5.1.5. Klejenie oktadzin ceramicznych

Przygotowanie masy klejowej

Zawarto$¢ opakowania 25 kg wsypywaé stopniowo do pojemnika zawierajacego do ok. 5,0-5,5 | czystej wody i doktadnie wymieszac przy uzyciu wolnoobrotowej wiertarki z
mieszadiem, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek. Zaprawa nadaje si¢ do uzycia po ok. 5-10 min. okresie dojrzewania. Tak przygotowang porcje zaprawy nalezy
ponownie przemiesza¢ a nastepnie zuzy¢ w ciagu ok. 2-3 godzin. Uktadanie plytek

Oktadziny z ptytek mozna wykonywac jedynie na warstwie izolacyjnej wykonanej zgodnie z pkt. 5.3 i 5.4. Prawidlowo$¢ wykonania izolacji powinna zosta¢ potwierdzona wpisem
do dziennika budowy lub protokotem odbioru dotaczonym do dziennika budowy. Wykonanie oktadzin $cian i posadzki powinno by¢ zgodne z projektem okreslajacym rodzaj ptytek,
rodzaj zaprawy klejowej, grubo$¢ warstwy zaprawy, szeroko$¢ spoin, dylatacji, wzor i kolorystyke itp.

Podstawowe wymagania dotyczace wykonania wylozen z plytek:

a) w trakcie robét i przez kilka dni po wykonaniu wytozenia temperatura powietrza nie powinna by¢ 9 nizsza niz 5 °C,

b) fugi powinny pokrywac sie z krawgdziami szczelin dylatacyjnych (uktad szczelin dylatacyjnych podioza musi zosta¢ odtworzony w uktadzie fug oktadziny ceramicznej),

c) powierzchnia posadzki powinna by¢ czysta; ewentualne zabrudzenia zaprawa lub kitem nalezy usuwac niezwiocznie w trakcie wykonywana posadzki,

d) powierzchnia wytozenia powinna by¢ réwna i pozioma, ze spadkiem podanym w projekcie; dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej, mierzone
2-metrowa tatq w dowolnych kierunkach i w dowolnym miejscu, nie powinno by¢ wieksze niz 5 mm na catej diugosci lub szeroko$ci posadzki (chyba ze Dokumentacja Techniczna
zaklada inaczej),

€) spoiny miedzy ptytkami przez catg diugo$¢ i szeroko$¢ powinny tworzy¢ linie proste; dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz: = 2mm na 1
m i 3mm na catej dtugo$ci lub szerokosci oktadzin w przypadku ptytek gatunku pierwszego, - 3mm na 1 m i 5mm na catej diugosci lub szerokosci oktadzin w przypadku ptytek
gatunku drugiego i trzeciego;

f) szeroko$¢ spoin migdzy ptytkami powinna by¢ stata,

g) plytki powinny by¢ zwigzane z podktadem warstwa zaprawy klejowej na catej swej powierzchni (bez pustek powietrznych);

h) w miejscach przylegania do $cian tynkowanych posadzka powinna by¢ wykoriczona cokotami o wysokosci co najmniej 100 mm; cokoty powinny by¢ trwale zwiazane ze $ciana,

i) w miejscu styku oktadzin ceramicznych z elementami statymi budowli (Sciany, stupy, fundamenty itp.) miedzy krawedzig oktadziny ceramicznej, a elementem statym nalezy
wprowadzi¢ wypetnienie odksztatcalne silikonowe.

Wykonanie wymienionych czynno$ci powinno by¢ odnotowane w dzienniku budowy. Dla zachowania statej grubo$ci warstwy zaprawy klejowej nalezy uzywaé¢ pac zebatych.
Uzebienie pacy dobra¢ do wymaganej grubo$ci warstwy klejowej. Zaleca si¢ stosowanie nastepujacych wielko$ci: paca 3x3x3 mm - klejenie mozaiki paca 6x6x6 mm - klejenie
ptytek o spodzie gtadkim paca 10x10x10 mm - klejenie piytek o spodzie profilowanym paca z okragtymi zebami - klejenie plytek bez wyréwnywania podtoza Uzywajac
odpowiedniej pacy zebatej, nanosi¢ zaprawe klejowa rownomiernie pod katem 45 stopni do podfoza. Klej naktada¢ zaréwno na podtoze jak i na plytke. Nastepnie ptytki mocno
docisna¢ do powierzchni zaprawy, zwrdci¢ uwage, aby nie pozostawaty puste przestrzenie pod plytka. Plytki uktada¢ przed rozpoczeciem procesu tworzenia si¢ ,naskorka“ tzn.
przed uptywem 30 minut. Klei¢ wytacznie $wieza zaprawa, ewentualne jej pozostatosci usuwaé zwilzong gabka. Swiezo wykonane okladziny nie obcigzaé mechanicznie i

termicznie przez co najmniej 48 godzin Wykonanie wymienionych czynno$ci powinno by¢ odnotowane w dzienniku budowy. Uwaga Przed klejeniem oktadziny ceramicznej na
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podtozach z ogrzewaniem podiogowym, nalezy ogrzewanie wytaczy¢ na dobe przed rozpoczeciem prac. Ponownie wiaczy¢ dopiero po catkowitym zwigzaniu zaprawy (min. 48
godzin)i stopniowo podwyzsza¢ temperature.
5.1.6. Wypetnianie fug
Przygotowanie zaprawy do fugowania
W celu uzyskania zaprawy do fugowania nalezy zawarto$¢ opakowania wymiesza¢ z woda w proporcji (5 kg fugi na ok. 1,2 do 1,4 | lub 25 kg fugi na ok. 6 do 7 I). Za pomoca
mieszadta wolnoobrotowego doktadnie wymiesza az do uzyskania homogenicznej masy o jednorodnej, potptynnej konsystencji. Po okresie dojrzewania ok. 3 — 5 min. jeszcze raz
krétko przemiesza¢ i zuzy¢ w przeciggu ok. 30 min. od momentu wymieszania z woda. Kolejne partie zaprawy miesza¢ w doktadnie takich samych proporcjach z woda. Rézne
ilo$ci wody zarobowej moga doprowadzi¢ do zréznicowanego pod wzgledem barwy wygladu spoin, badz tez pojawienia sie plam i wykwitéw. Do twardniejacej zaprawy nie nalezy
dolewa¢ wody, ani tez dosypywa¢ suchego proszku.
Spoinowanie
Do spoinowania przystapi¢c mozna po zwiazaniu zaprawy klejowej. Nie wyschnieta zaprawa klejowa moze spowodowa¢ przebarwienia kolorystyczne fugi. 10 Zaprawe do
fugowania naktada¢ i rozprowadzac za pomoca szpachli gumowej uko$nie do spoin. Po wstepnym zwigzaniu zaprawy powierzchnie plytek zmy¢ za pomoca lekko wilgotnej gabki,
nie wymywajac przy tym zaprawy ze spoin. Po ok. 20-30 minutach powierzchnie ptytek ponownie zmy¢ za pomocg wilgotnej gabki. Nie nalezy prowadzi¢ prac przy temperaturze
powietrza i podioza ponizej +5°C i powyzej + 30° C. Swieze spoiny chroni¢ przed szybkim wysuszeniem, niekorzystnym oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych, silnym
nastonecznieniem, mrozem, opadami deszczu itd. Chroni¢ przed ruchem pieszym, w razie potrzeby przykry¢ folia. Naroza wewnetrzne oraz fugi nad szczelinami dylatacyjnymi nie
wypetnia¢ zaprawg do fugowania. Mozna w tym celu zastosowac listwe drewniang o grubosci fugi, ktérg na czas fugowania wkiada si¢ w szczeling majaca pozostat
niewypetniona. Wyspoinowane powierzchnie nalezy chroni¢ przez co najmniej 24 godziny.
Spoinowanie narozy, szczelin, stykéw z profilami
Naroza wewnetrzne, fugi nad szczelinami dylatacyjnymi oraz potaczenia oktadziny z profilem krawedzi balkonu, ktére w trakcie spoinowania pozostaly niewypetnione nalezy
starannie oczysci¢. Styk pomiedzy ptytka a profilem wstepnie wypetni¢ za pomoca sznura dylatacyjnego a nastepnie szczeling wypetnic silikonem. Aby zabezpieczy¢ plytki przed
zabrudzeniem mozna oklei€ ich krawedzie tasma malarska, Nadmiar kitu silikonowego zebra¢ plastikowym narzedziem dostosowanym do szerokosci fugi. Dzigki temu materiat
zostanie wcisnigty w szczeling i dociniety do powierzchni kontaktowych
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogélne
Ogolne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w ST-00 ,Wymagania ogdine" pkt 6.
Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezpo$rednio przed przystapieniem do wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych.
Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:
- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania ubytkéw i porowato$ci, czystosci i zawilgocenia,
- sprawdzenie réwnosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowa tate,
- sprawdzenie spadkow podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej taty i poziomicy; pomiary réwno$ci i spadkéw nalezy wykonac¢ z doktadnoscia do 1mm,
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonujac pomiaréw szerokosci i prostoliniowo$ci,
- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami, wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru
6.2. Badania posadzki z ptytek gresowych
Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy podtdg z plytek powinien obejmowac:
- sprawdzenie prawidtowosci utozenia piyt i ptytek, ich barwe i odcien nalezy sprawdza¢ wizualnie i poréwna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem plytek,
- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej diugo$ci 2m przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; prze$wit pomiedzy fatg a
badang powierzchnig nalezy mierzy¢ z doktadno$cig do 1mm,
- sprawdzenie prostoliniowo$ci spoin za pomocg cienkiego drutu naciagnietego wzdtuz spoin na catej dtugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) i
dokonanie pomiaru odchylen z doktadno$cig do 1mm,
- sprawdzenie zwigzania plyt i ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest
dowodem niezwigzania plytek z podktadem,
- sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielkoci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin
suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5mm,
- grubos¢ warstwy kompozycii klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét lub grubo$¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycii klejacej).
Wyniki kontroli powinny by¢ pordwnane z wymaganiami podanymi w niniejszym opracowaniu i opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiajacego) i wykonawcy.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystapieniem do robét zwigzanych z wykonaniem okfadzin badaniom powinny podlega¢ materialy, ktére beda wykorzystane do wykonania robét. Wszystkie materiaty,
ptytki, kompozycje klejace, jak réwniez materiaty pomocnicze musza spetniac wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych. Kazda partia materiatéw dostarczona na
budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajaca zgodno$¢ wiasnosci technicznych z okre$lonymi w normach i aprobatach. Badanie podktadu powinno by¢
wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania robét oktadzinowych. Zakres czynno$ci kontrolnych powinien obejmowac:

-sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania ubytkéw i porowato$ci, czystosci i zawilgocenia,

-sprawdzenie rownosci podkfadu, ktére przeprowadza sig przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowa fate,

-sprawdzenie wytrzymato$ci podktadu metodami nieniszczacymi.
6.3.Badania w czasie robét
Badania w czasie rob6t polegaja na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania oktadzin z dokumentacja projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowo$¢ ich
wykonania wywiera wplyw na prawidtowo$¢ dalszych prac. Badania te szczegélnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubo$ci kompozyciji

klejacej oraz innych robét ,zanikajacych".
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6.4.Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegélnosci:
-zgodnosci z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji powykonawczej, jako$ci zastosowanych materiatow i wyrobéw,
-prawidtowosci przygotowania podtozy, jakosci (wygladu) powierzchni oktadzin
-prawidtowo$ci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylatacii.
Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem robét i w trakcie ich wykonywania.
Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy oktadzin $cian powinien obejmowac:
-sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie plytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdza¢ wizualnie i pordwna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem
plytek,
-sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca faty kontrolnej dtugosci 2 m przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; prze$wit pomiedzy fatg a
badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnoéci do 1 mm,
-sprawdzenie prostoliniowo$ci spoin za pomocg cienkiego drutu naciagnigtego wzdtuz spoin na catej ich diugosci poziomych oktadzin $cian oraz pionu dla spoin pionowych
oktadzin $cian i dokonanie pomiaru odchylen z doktadno$cia do 1 mm,
-sprawdzenie zwigzania plytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem (lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem
nie zwigzania ptytek z podktadem, -sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1
m2 nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarka z doktadnoscig do 0,5 mm grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét lub
grubo$¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej).
7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST-00 ,Wymagania ogéine" pkt 1.5.
Jednostka obmiarowg roboét posadzkowych i Sicennych jest 1m2 a w przypadku cokotow 1mb (metr biezacy).
Wymiary powierzchni - przyjmuje sie w $wietle surowych $cian, doliczajac wneki i przejécia. Z obliczonej powierzchni potraca sie powierzchnig poszczegélnych stupéw, pilastrow
itp. wigksze od 0,25m2.
Przy posadzkach z plytek - w ktorych dtugo$é linii podziatowych przekracza 3m na 1m2(metr kwadrat) posadzki lub przy krzywych liniach podziatu- naktady na ich wykonanie
nalezy ustala¢ na podstawie kalkulacji indywidualnej.
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne ustalenia dotyczace odbioru robét podano w ST-00 ,Wymagania ogdine” pkt 1.6.11.7.
8.1.0dbiodr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementem ulegajacym zakryciu sg podtoza. Odbiér podtéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot
oktadzinowych.
Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacja i ST i zezwoli¢ do przystapienia do robot
okladzinowych. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podfoza
poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji, gdy naprawa jest niemozliwa (szczegélnie w przypadku zanizonej wytrzymato$ci) podioze
musi by¢ skute i wykonane ponownie.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podtéz) oraz materiatéw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).
8.2.0dbior czgsciowy
Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robét dokonuije sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug
zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usunigcie przed odbiorem
kofcowym.
Odbidr czgsciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokét odbioru czgéciowego jest podstawg do dokonania czgéciowego rozliczenia robét jezeli umowa taka forme przewiduje.
8.3.0dbior ostateczny (koricowy)
Odbiér ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robdt w odniesieniu do zakresu (ilosci), jako$ci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa. Odbidr ostateczny
dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.
Roboty okfadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sa pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe pod
wzgledem merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina lub oktadzina nie powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z
nastepujacych rozwiagzan:
jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzine lub oktadzing i przedstawi¢ ja ponownie do odbioru,
jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci wyktadziny lub oktadziny
zamawiajacy, moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku ustalen umownych, w przypadku, gdy nie
sgq mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia wadliwie wykonanych oktadzin, wykona¢ je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.
W przypadku nie kompletno$ci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu Z czynno$ci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli
zamawiajacego | wykonawcy.
Protokét powinien zawierac:
ustalenia podjete w trakcie prac komisji, oceng wynikéw badan, wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia, stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci
wykonania wyktadzin i oktadzin z zaméwieniem.

Protokét odbioru koficowego jest podstawa do dokonania rozliczenia korncowego pomiedzy zamawiajacym a wykonawca.
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8.4.0dbior pogwarancyjny
Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancii, ktérego dtugos¢ jest okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wyktadzin i
oktadzin po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.
Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej oktadzin z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbiér ostateczny robét".
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jako$ci robot.
Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych oktadzinach.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00,Wymagania ogélne" pkt 1.9.
Zasady rozliczenia i ptatnosci
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce i zawarta dla danej pozycji kosztorysu ofertowego
Zasady ustalenia ceny jednostkowej
Ceny jednostkowe za roboty wyktadzinowe i obejmuja;
. robocizng bezpo$rednia wraz z narzutami,
. warto$¢ zuzytych materiatow podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajacymi z technologii robét z kosztami zakupu, warto$¢ pracy sprzetu z
narzutami, koszty posrednie (ogdlne) i zysk kalkulacyjny, podatki zgodnie z obowiazujacymi przepisami (bez podatku VAT).
Ceny jednostkowe uwzgledniaja réwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie wszystkich niezbednych robét pomocniczych i towarzyszacych takich jak np.
osadzenie elementéw wykonczeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajace, o$wietlenie tymczasowe, pielegnacja wykonanych wyktadzin i oktadzin,
wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikéw, zuzycie energii elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.
W przypadku przyjecia innych zasad okre$lenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen pomiedzy zamawiajacym a wykonawca sprawy te muszg zosta¢ szczegdtowo
ustalone w umowie.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
- umowa zawarta pomiedzy Wykonawca a Zamawiajacym
- dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania
- normy
- inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestyciji.
Ptytki i ptyty ceramiczne
+ PN-EN IS0 13006 — Plytki i ptyty ceramiczne - Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci i znakowanie
+ PN-EN IS0 10545 (seria) — Plytki i ptyty ceramiczne — Metody badan
+ PN-EN 101 - Oznaczanie twardo$ci powierzchni wg skali Mohsa
Kleje i zaprawy
+ PN-EN 12004 - Kleje do ptytek
+ PN-EN 12002 - Oznaczanie odksztatcenia poprzecznego
+ PN-EN 13888 — Zaprawy do spoinowania plytek
+ PN-EN 12808-1 - Odporno$¢ chemiczna zapraw
Podktady podtogowe
+ PN-EN 13318 — Terminologia podktadow
+ PN-EN 13813 — Materialy na podktady podtogowe
Materiaty pomocnicze
+ PN-EN 1008 - Woda zarobowa do betonu i zapraw
Dokumenty wykonawcze
+ Wytyczne producentéw materiatow

+ Aktualne instrukcje ITB
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-09
INSTALOWANIE SUFITOW PODWIESZANYCH
1. WSTEP
1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (SST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét dotyczacych $lusarki budowlanej przy realizacji zadania:
REMONT KLUBU DZIECIECEGO dia Gminy Jablonna, Jablonna-Majatek 22, 23-114 Jablonna-Majatek

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.2.
1.3. Zakres robot objetych SST
Szczegotowy zakres prac wg projektu

REMONT KLUBU DZIECIECEGO dia Gminy Jabtonna, Jablonna-Majatek 22, 23-114 Jablonna-Majatek, dz. nr ewid. 917/3, oraz wg ponizszego opisu. Wiw projekt

opracowany zostat w oparciu o zawartg z Inwestorem umowe.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie i montazu sufitéw podwieszonych.

W sktad tych robét wehodzi:

- instalacja sufitéw podwieszanych kasetonowych na stalezu stalowym

- montaz sufitbw podwieszanych z plyt g-k na stelazu

- obudowa instalacji sanitarnych ptyta g-k na stelazu

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz okre$leniami podanymi w ST-00 ,Wymagania ogéine".

[1] Piyta wypetniajaca element wypetniajacy pola konstrukcji no$nej. Element nie moze przenosi¢ zadnych innych obcigzen poza
cigzarem wlasnym

[2] Konstrukcja nosna lekki ustréj konstrukcyjny sktadajacy sie z elementéw - profili nosnych (zbierajacych obciazenia i przekazujacy je na zawiesia) oraz
elementow taczacych ze soba profile nosne (profile porzeczne) taczonych na zamki oraz z elementéw dodatkowych (listwy boczne,
klipsy, taczniki)

[3] Zawiesie element przenoszacy obciazenia i stabilizujgcy konstrukcje sufitu podwieszonego do elektéw konstrukcyjnych budynku | budowli w
spso¢ bezpieczny tzn. zapewniajacy stabilno$¢ geometryczng oraz bezpieczne przeniesienie obcigzen z sufitu podwieszonego na
elementy konstrukcyjne budynku/budowli.

[4] Sufit podwieszony lekki niekonstrukcyjny element budynku lub budowli petniacy w zaleznosci od przeznaczenia i wiasciwosci funkcje: dekoracyjno -
architektoniczne lub/i akustyczne wykonany z konstrukcji nosnej oraz plyty wypetniajacych.

Pozostate okre$lenia stosowane w niniejszej SST sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w OST-00. ,Wymagania ogélne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét podano w OST-00 , Wymagania Ogélne” pkt 1.

Przy wykonywaniu sufitbw podwieszanych z plyt gipsowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-72/B-10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i

badania przy odbiorze". Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w OST-00 , Wymagania Ogélne” pkt 3.

W budynku przewiduje sig montaz sufitbw podwieszanych kasetonowych w siatce 60cm x 60 cm lub zabudowy z ptyt g-k. rozmieszczenie zgodnie z czescia rysunkowa,

Dla cze$ci pomieszczen przewiduje sig takze zastosowanie rozwigzan w formie sufitéw akustycznych.

2.1. Piyty g-k

Ptyty musza odpowiada¢ Polskiej Normie PN-B-79405

Zgodnie z norma PN-96/B-02874 oraz DIN 4102-4 nalezg one do klasy materiatow budowlanych niepalnych.

Wyrézniamy nastepujace rodzaje piyt:

GKB

pyta standardowa do stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej nie wigkszej niz 70% (karton szary a napis na spodniej stronie niebieskie) wykonana jest z rdzenia

gipsowego, ktérego powierzchnia i krawedzie wzdtuzne pokryte sg kartonem. Plyty tego typu stosowane sa jako oktadziny $cian i sufitdw na konstrukcji nonej oraz jako suchy

tynk.

GKBI

ptyta impregnowana o podwyzszonej odporno$ci na dziatanie wilgoci, ktéra mozna stosowaé w pomieszczeniach, w ktdrych wilgotno$¢ wzgledna powietrza okresowo przekracza

70%, a nie jest wyzsza niz 85% (okres podwyzszonej wilgotnosci w ciggu doby nie powinien przekracza¢ 10 godz.) Plyta ta ma ograniczona nasigkliwo$¢ do 10%, poprzez

dodatek $rodkéw hydrofobowych do rdzenia gipsowego (karton od strony licowej ma kolor zielony, a napis na spodniej stronie jest niebieski).

Ptyty tego typu stosowane sa w tazienkach, kuchniach i innych pomieszczeniach o podwyzszonej wilgotno$ci powietrza jako podtoze dla ptytek ceramicznych

GKF

Materialy na wykonanie $cianek dziatowych z oktadzinami z pityt g-k winny spetniaé wymagania no$nosci, sztywnosci i wtasciwosci ciepino-wilgotnosciowych stawianych

przegrodom budowlanym wynikajacym z projektu budowlanego. O no$noéci konstrukciji i jej wytrzymatosci decyduja dane techniczne stosowanych materiatow i wtasciwy sposdb

montazu przegrody. Rodzaj rusztu drewniany czy stalowy ( palny czy niepalny ) nie ma wptywu na odporno$¢ ogniowa , gdyz o wiasno$ciach ogniochronnych decyduje oktadzina
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gipsowo - kartonowa. Wszystkie materiaty winny by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie i posiada¢ odpowiednie certyfikaty na znak bezpieczeristwa, aprobaty
techniczne i atesty PZH i PPOZ , zgodnie z ustawa o wyrobach budowlanych.
3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,Wymagania ogdine” pkt 4.
3.1. Sprzet do wykonania sufitow podwieszanych z piyt g-k
Dla wykonania petnego zakresu robét zwiazanych z montazem sufitbw podwieszanych Wykonawca powinien dysponowa¢ nastgpujacym sprzetem: samochody ciezarowe
skrzyniowe o tadownoéci dostosowanej do wielkosci partii przewozonego materiatu, $rodki roztadunkowe dostosowane do rodzaju i ciezaru transportowanego materiatu, reczne
narzedzia montazowe zgodne z okre$lonymi przez producentéw poszczegdlnych elementow.
3.2. Sprzet do wykonania sufitow podwieszanych kasetonowych
W zwiazku z tym, iz do wykonywania sufitéw podwieszanych nie jest konieczne stosowanie specjalistycznego sprzetu jedynie proste i niezasilane energia elektryczna lub innymi
mediami narzedzia nie ma szczegdlnych wymagan w tym wzgledzie. Przyjmuje sie, iz do zapewnienia bezpieczenstwa wystarczy spetnienie podstawowych przepisow BHP. Do
typowych narzedzi uzywanych przy montazu sufitéw kasetonowych naleza;
- noze -do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otworéw, wycinania uksztattowanych krawedzi ptyty
- pedzle - do malowania przycigtych krawedzi bocznych
- sprzet do instalacji konstrukcji nosnej: elementy do instalacji kotkéw, kotew i innych elektéw pozwalajacy na montaz zawiesi do elektéw konstrukcyjnych budynku/budowli
(zgodnie z zaleceniami producentéw)
- narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutéw
- narzedzia do instalacji profili no$nych i innych profili konstrukgji sufitu podwieszanego: nozyce do blachy (prawe/ lewe lub uniwersalne)
- podesty robocze (w zalezno$ci od wysoko$ci podwieszenia)
- narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nosnej (w zaleznosci od wielkosci i stopnia komplikacji) poziomice (tradycyjne, laserowe) linki murarski
4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST-00. ,Wymagania ogélne” pkt. 5.
Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane norma lub projektem indywidualnym. Elementy do transportu nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miarg mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek kontenerowych.
Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunigciem lub utraty
stateczno$ci.
5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonywania robét podano w OST-00. ,Wymagania ogdlne” poz. 1.
5.1. Warunki przystapienia do robét
Przed przystapieniem do wykonywania sufitbw podwieszanych powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone oécieznice drzwiowe i okienne. Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadéw. Sufity
podwieszane z plyt gipsowych i ptyt z wetny mineralnej nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C,
a wilgotno$¢ wzgledna powietrza miesci si¢ w granicach od 60 do 80%. Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.
5.2. Wykonanie sufitow podwieszanych z ptyt g-k
5.2.1. Przygotowanie do montazu ptyt gipsowo - kartonowych
Przecinanie wykonuje si¢ na ptaskim blacie stotu o wymiarach zblizonych do wymiaréw ptyty lub bezposrednio na stosie plyt. Plyta przeznaczona do obcigcia powinna zostaé
utozona strong licowa do géry. Po wyznaczeniu linii cigcia karton strony licowej nacina sie specjalnym nozem wzdtuz tej linii. Nastepnie plyte przesuwa sie tak, aby linia ciecia
znalazta sig nad krawedzig stotu. Zdecydowanym naci$nigciem powoduije sie przetamanie plyty. Kolejng czynno$cig jest naciecie tylnej warstwy kartonu. Energiczne odchylenie
odcinanego kawatka ptyty do géry powoduje jego ostateczne oderwanie od catosci. Postrzepione krawedzie powinny by¢ wyréwnane strugiem lub pilnikiem-zdzierakiem. Piyty g-k
mozna réwniez przecinac pitg reczng lub mechaniczna. Waskie paski o szerokosci do 12 cm mozna odcina¢ specjalng obcinarka.
5.2.2.Kotwienie rusztu
W zalezno$ci od konstrukgji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonane sa strop lub $ciany, wybiera sig odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody' kotwien
musza spetnia¢ warunek pieciokrotnego wspétczynnika wytrzymato$ci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obciazenie wyrywajace musi by¢ wieksze od pigciokrotnej
wartosci normalnego obcigzenia przypadajacego na dany tacznik lub kwote. Konstrukcje sufitbw moga zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe
przy pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mocujace konstrukcje sufitow, jak np. kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy
spawane do istniejacych zabetonowanych wypustoéw stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywacé trzykrotng warto$¢ normainego
obciazenia. Wszystkie elementy stalowe, stuzace do kotwienia, musza posiada¢ zabezpieczenie antykorozyjne.
5.2.3. Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do rusztu
Na oktadziny sufitowe lub ruszty pionowe stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 9,5 lub 12,5 mm. Jesli tego wymagaja warunki ogniowe, na oktadzing stosuje sie
ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej o gr. 12,5, 15 lub 20mm. Piyty gipsowo-kartonowe mogq by¢ mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposob: mocowanie
poprzeczne krawedziami dtuzszymi plyt do kierunku utozenia elementéw no$nych rusztu lub mocowanie podiuzne wzdtuz elementéw no$nych rusztu piyt, utozonych réwnolegle
do nich diuzszymi krawedziami. Plyty gipsowo-kartonowe mocuije si¢ do listew drewnianych gwozdziami lub wkretami, natomiast do profili stalowych blachowkretami.
5.3. Wykonanie sufitu kasetonowego

Zgodnie z rysunkami schematéw rozmieszczenia sufitbw przewidziano w budynku sufity podwieszane kasetonowe. W obrebie projektowanej czesci budynku w
pomieszczeniach WC, szatniach, umywalniach, korytarzu i wiatrotapie (cz. graficzna) przewidziano wykonanie sufitéw kasetonowych w siatce 60x60cm.
5.3.1. Montaz konstrukcji no$nej
Jezeli nie obowigzujg inne zalecenia, plyty sufitowe powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, a tam, gdzie to mozliwe, szeroko$¢ skrajnych ptyt powinna przekracza¢ 200 mm.

Gorne korice zawiesi powinny by¢ przymocowane za pomoca odpowiednich zamocowan do stropu (lub innej konstrukcji no$nej budynku). Dolne konce powinny by¢ zamocowane
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do profili no$nych systemu w rozstawie 1200 mm. Profile no$ne powinny by¢ rozmieszczone osiowo co 1200 mm (lub 900 mm dla uzyskania siatki modularnej 900mm x 900mm i
stosowania plyt o wymiarach 900x900 mm), na odpowiedniej wysoko$ci i wypoziomowane. Potaczenia pomigdzy profilami no$nymi powinny by¢ naprzemian legte (nie moga,
znajdowac sie w jednej linii). Dodatkowe wieszaki winny by¢ zamontowane na profilach nonych w odlegto$ci 150 mm od punktu rozprezenia ogniowego. Maksymalna odlegtosé
pierwszego wieszaka od $ciany (lub listwy przysciennej) wynosi 450 mm. Moga by¢ niezbedne dodatkowe zawiesia, aby utrzymac¢ ciezar instalacji i dodatkowych akcesoriow
montowanych zaréwno nad jak i podwieszanych pod konstrukcja sufitu. Siatka modularna 600x600 mm Utworzy¢ tak jak siatke modularng 1200x600mm. Dodatkowo umie$ci¢
profile poprzeczne (600mm) réwnolegle do profili nosnych, pomiedzy zamontowanymi uprzednio profilami poprzecznymi o dtugosci 1200 mm. Korice profili 600 mm winny by¢
umieszczone posrodku profili 1200 mm.

5.3.2. Montaz piyt

Zalecane jest uzywanie rekawiczek podczas montazu plyt. Plyty sg fatwe do cigcia za pomoca ostrego noza. Widoczne ptaszczyzny przeciecia nalezy pomalowa¢ farbami do
malowania brzegéw. Odporno$¢ na korozje System montazu gwarantuje diuga zywotnos¢ sufitu. Jednakze jest on réwniez dostepny w specjalnej wersji, 0 wzmocnionej
odpornosci na korozjg, zalecanej do stosowania w wilgotnym $rodowisku, np. nad basenami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w OST-00. ,\Wymagania ogdine” pkt. 6.

6.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktére beda wykorzystane do wykonania robét oraz przygotowania podioza. Wszystkie materiaty muszq
spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowej. Kazda partia materiatow dostarczona

na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajaca zgodnos¢ wiasnosci technicznych z okre$lonymi w normach i aprobatach.

6.2. Badania w czasie robét
Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania sufitéw podwieszanych z dokumentacja projektowa i specyfikacja w zakresie pewnego fragmentu prac.
Prawidtowo$¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowo$¢ dalszych prac. Badania te szczegélnie powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robét oraz robét
,zanikajacych”. W przypadku sufitdw podwieszanych szczegding uwage nalezy zwréci¢ na prawidlowo$é montazu i rozmieszczenie rusztéw stalowych lub elementéw mocujacych
ptyty. Powinny one by¢ mocowane wg wytycznych projektéw branzowych lub wytycznych systemowych, tak aby nie stanowity zagrozenia dla bezpieczenstwa uzytkowania.
6.3. Badania w czasie odbioru robé6t
Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych wykonanych prac zwiazanych z montazem sufitow podwieszanych, a
w szczegdlnosci:

- zgodno$ci z dokumentacjg projektowa, i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji powykonawczej,

- sprawdzenie zgodno$ci zastosowanych materiatow / wyrobéw z dokumentacja projektowg

- prawidtowosci wykonania (zgodnie z projektem branzowym lub wytycznymi producenta systemu) i wiasciwego wypoziomowania (odchytka montazowa <= +/- 1mm na

dtugosci 5m)

- jakosci (wygladu) powierzchni sufitéw, kontrola wizualna czystosci i braku zabrudzen lub uszkodzen

- prawidtowo$ci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i dylatacji

-kontrola instalacji i prawidtowego wykonywania innych elementéw / instalacji wybudowanych w strukture sufitu podwieszanego
7. OBMIAR ROBOT
Wymagania ogélne dotyczace obmiaru Robét podano w OST-00. ,Wymagania ogéine” poz. 1.5.
Jednostkg obmiarowa, robét jest m2. llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Projektanta i Inspektora Nadzoru i
sprawdzonych w naturze.
8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru Robét podano w OST-00. ,Wymagania ogéine” poz. 1.6.i 1.7..
8.1. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Przy wykonywaniu sufitéw podwieszanych elementem ulegajacym zakryciu sg podtoza (stropy) oraz ruszty. Ich odbiér musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robét zwigzanych z
montazem plyt. W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6 niniejszego opracowania. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi
podtéz. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podfoza i ruszty za wykonane prawidtowo i zezwoli¢ na przystapienie do montazu piyt sufitowych.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze i ruszty nie powinny by¢ odebrane. Wykonawca zobowiazany jest do dokonania poprawek. Wszystkie ustalenia
zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu oraz materiatéw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli Inwestora
(inspektor nadzoru) i Wykonawcy (kierownik budowy).
8.2. Odbidr czesciowy
Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug
zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usunigcie przed odbiorem
koncowym. Odbiér czeSciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokét odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania
czesciowego rozliczenia robot jezeli umowa takq forme przewiduje.
8.3. Odbior koricowy
Odbiér koricowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robét w odniesieniu do zakresu (ilosci), jako$ci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa. Odbioru dokonuje
komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikéw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizuainej. Podstawe do odbioru robot
oktadzinowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty: - dokumentacja techniczna (projekt wykonawczy, projekt wnetrz, dokumentacja powykonawcza),
- szczegbtowe specyfikacje techniczne,
- dziennik budowy,
- zadwiadczenia o jako$ci materiatow i wyrobéw dostarczonych na budowe (aprobaty techniczne, certyfikaty, deklaracje zgodnosci),

- protokoty odbioru poszczegélnych etapow robét zanikajacych,
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- protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,
- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe
W trakcie odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ si¢ z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6 niniejszej specyfikacji
oraz dokona¢ oceny wizualnej. Roboty zwigzane z montazem sufitdw podwieszanych powinny by¢ odebrane jesli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sa pozytywne, dostarczone
przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty nie powinny by¢ przyjete. W
takim przypadku nalezy poprawi¢ (rozebra¢ i utozy¢ na nowo) Zle wykonane elementy sufitow i przedstawi¢ je ponownie do odbioru. Z czynno$ci odbioru sporzadza sie protokét
podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy. Protokét powinien zawierag: ustalenia podjete w trakcie prac komisji, ocene wynikéw badan, wykaz wad i usterek ze
wskaznikiem mozliwosci ich usunigcia, stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodnosci wykonania robét z zaméwieniem, Protokét odbioru koricowego jest podstawg do dokonania
rozliczenia koricowego pomiedzy zamawiajacym a wykonawca.
8.4 Odbior pogwarancyjny
Odbiér pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uptywie okresu gwarangji, ktérego dtugos¢ jest okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu sufitow
podwieszanych po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.
Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej sufitbw z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt.8.3. Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest
podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robét. Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien
zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych sufitach.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST-00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.9.
Podstawa, ptatnosci za wykonane roboty w okresach miesiecznych bedzie kwota wynikajaca z obmiaréw stanu zaawansowania robét w pozycjach ujetych w kosztorysie i
sporzadzenie przez Wykonawce protokotu odbioru tych robét. Protokét odbioru robét bedzie podstawa do wystawienia faktury po zweryfikowaniu i podpisaniu przez Inspektora
Nadzoru.
Cena wykonania robét obejmuje:
e prace pomiarowe, roboty przygotowawcze,
* wykonania tymczasowych rusztowan wykonanie badan i pomiaréw,
 zakup i dostarczenie materiatow na miejsce wbudowania,
© wykonanie montazu,
 uporzadkowanie stanowiska robot,
 niezbedne pomiary i badania.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Plyty i systemy gipsowe
+ PN-EN 520 - Piyty gipsowo-kartonowe — Definicje, wymagania i metody badan
+ PN-EN 12859 — Piyty gipsowe — Definicje, wymagania i metody badan
+ PN-EN 14190 - Wyroby przetworzone z plyt gipsowo-kartonowych

+ PN-EN 13963 — Materiaty do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych
+ PN-EN 12860 - Kleje gipsowe do plyt gipsowych

Sufity podwieszane

+ PN-EN 13964 — Sufity podwieszane — Wymagania i metody badan
Spoiwo i tynki gipsowe

+ PN-EN 13279-1 - Spoiwa i tynki gipsowe — Wymagania

+ PN-EN 13279-2 - Spoiwa i tynki gipsowe — Metody badan

Ochrona przeciwpozarowa i akustyka

+ PN-EN 13501-1 - Klasyfikacja reakcji na ogien wyrobéw budowlanych
+ PN-EN ISO 1716 — Oznaczanie ciepta spalania

+ PN-EN ISO 11654 — Wskaznik pochtaniania dzwigku
+ PN-EN ISO 354 - Pomiar pochtaniania dzwigku w komorze pogtosowe;j
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-10
WYPOSAZENIE
1. WSTEP
1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (SST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét dotyczacych wyposazenia przy realizacji zadania:
REMONT KLUBU DZIECIECEGO dla Gminy Jabtonna, Jabtonna-Majatek 22, 23-114 Jabtonna-Majatek
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.2.
1.3. Zakres robot objetych SST
Szczegotowy zakres prac wg projektu
REMONT KLUBU DZIECIECEGO dla Gminy Jabtonna, Jablonna-Majatek 22, 23-114 Jabtonna-Majatek, dz. nr ewid. 917/3, oraz wg ponizszego opisu. W/w projekt opracowany
zostat w oparciu o zawartg z Inwestorem umowe.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza dostawy i montazu elementéw wyposazenia wymienionego i opisanego w dokumentacji ponizej.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z obowigzujacymi normami i wytycznymi.
2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST-00 ,Wymagania ogélne” pkt. 3.
Ze wzgledu na remont budynku w pomieszczeniach nalezy zapewni¢ wyposazenie. Wyposazenie wszystkich pomieszczen musi by¢ dostosowane do potrzeb
uzytkownikéw oraz posiada¢ niezbedne atesty i certyfikaty (dokumenty do wgladu stuzb kontrolnych).
Wszystkie zaproponowane przez wykonawce materiaty urzadzenia, elementy i technologie powinny spetnia wskazane w projekcie parametry techniczne, estetyczne i
formalno-prawne, a przed skierowaniem do realizacji powinny by¢ zaakceptowane przez Projektanta, Inspektora nadzoru oraz Inwestora.
Wszystkie urzadzenia, materialy, elementy i technologie, powinny posiada¢ przewidziane prawem i odpowiednimi przepisami dopuszczenia do stosowania w
budownictwie, atesty i certyfikaty.
Ze wzgledu na projektowany remont w pomieszczeniach nalezy zapewni¢ wyposazenie. Wyposazenie wszystkich pomieszczen musi posiada¢ niezbedne atesty i
certyfikaty (dokumenty do wgladu stuzb kontrolnych).
Wszystkie oferowane i dostarczone elementy wyposazenia musza by¢ wykonane zgodnie z normami dotyczacymi jakosci ich wykonania i mie¢ powierzchnie fatwg do utrzymania
czystosci i odporng na zarysowania.
Oferent ma obowiazek przekaza¢ probki wykoriczenia ptyt meblowych oraz ich kolorystyke i uzyska¢ na ich zastosowanie zgode Inwestora. Dopuszcza sie, za zgodg
Zamawiajacego, zmiane projektu mebla, badz zaproponowanie gotowego produktu w podobnym charakterze wizualnym. Oferent moze zaproponowa¢ wiasne rozwigzania
technologiczne, najlepsze dla tego rodzaju inwestyciji, ktére umozliwig realizacje zatozen projektowych w mozliwie najwierniejszy i najlepszy sposob.
Wszystkie gniazda elektryczne, do ktérych beda miaty dostep dzieci, nalezy zabezpieczy¢ zaslepkami z wysokiej jako$ci tworzywa sztucznego, pasujacych do gniazd z bolcem i
bez.
Zabudowa system HPL
Kabiny WC HPL:
- Scianka z plyty litego laminatu HPL
- Drzwi z plyty litego laminatu HPL
- Stopa(ndzka) z rozetami
- Zawiasy, pochwyty, zamki, gatka, indykator zamkniecia, mechanizm awaryjnego otwierania
Specyfikacja materiatowa:
- wysokos$¢ systemu wynosi 2000 mm (w tazience dla dzieci 1500mm) w tym konstrukcja nosna (stopy) do wysokosci 150 mm,
- $ciany kabin wykonane z ptyty HPL grubosci 13 mm,
- pionowe okragte profile $rednicy 40 mm, na petng wysoko$¢ kabin, ze zintegrowanymi profilami drzwiowymi
- stopy aluminiowe lakierowane proszkowo wg. dostepnej kolorystyki RAL (uzgodni¢ na etapie zamawiania produktu)
- stopy tworza jednolitg konstrukcje wraz z profilami pionowymi, posiadaja rozety mocowane do podtoza za pomocag $rub
- zamontowane trzy zawiasy samozamykajace ze stali nierdzewnej
- wyposazenie: gatka niefamliwego nylonu z indykatorem wolne/zajete i mechanizmem awaryjnego otwierania
- gatka i sygnalizacja zamknigcia wykonane z tworzywa sztucznego

- zawiasy, pochwyty, zamki, zamkniecia ze stali nierdzewnej,
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a) ostony grzejnikowe
Na istniejacych grzejnikach c.o. w obrebie pomieszczen objetych opracowaniem przewidziano ostony ochraniajace od bezposredniego kontaktu z elementem grzejnym z
ptyt MDF. W pomieszczeniu jadalni oraz sali dzieci znajduja sie istniejace ostony w dobrym stanie technicznym.
Elementy azurowe oston powinny by¢ wykonane tak aby uniemozliwiaty wspinanie sie.
Rolety okienne
Rolety wewnetrzne okienne przeznaczone do ochrony przeciwstonecznej oraz regulacji doptywu $wiatta dziennego do pomieszczen. Rolety wykonane z tkaniny technicznej,
odpornej na promieniowanie UV, o wiaéciwo$ciach ograniczajacych nagrzewanie wnetrz.
Montaz rolet do skrzydet okiennych— zgodnie z zaleceniami producenta i warunkami technicznymi stolarki.
Mechanizm sterowania reczny (taficuszkowy) lub inny réwnowazny, umozliwiajacy ptynna regulacje wysokosci rolety.
Kolorystyka do uzgodnienia na etapie realizacji z Inwestorem.
Rolety nie moga ogranicza¢ funkcjonalno$ci okien ani kolidowac z ich otwieraniem.
Folie mleczne
Na przeszkleniach okiennych w pomieszczeniu WC przewiduje sie zastosowanie folii mlecznej (matowej), samoprzylepnej, przeznaczonej do stosowania wewnetrznego.
Folia zapewniajaca ochrong prywatno$ci uzytkownikéw przy jednoczesnym zachowaniu dostepu $wiatta dziennego.
Montaz folii na wewnetrznej powierzchni szyb, na catej powierzchni przeszklenia lub w zakresie zapewniajacym wymagany poziom nieprzeziernosci — zgodnie z
dokumentacja projektowa.
Folia odporna na wilgo¢, fatwa w utrzymaniu czystosci, dopuszczona do stosowania w pomieszczeniach sanitarnych.
Kolor: mleczny / matowy, bez wzoréw, o jednolitej strukturze.
$cianka akustyczna
Sciana  mobilna na  torze  aluminiowym  podwieszana do  stropu. Panele o  szerokosci i  wysokosci  dostosowanej  otworu
w pomieszczeniu Sali zaje¢, w ktdrej przewiduje sig ich montaz. Jeden z modutéw wyposazony w drzwi wewnetrzne pojedyncze. Parkowanie w torze z zawieszeniem
jednopunktowym lub dwupunktowym. Obstuga manualna.
Panele petne, dzwiekoszczelne o wysokiej odporno$ci na ogien.

Konkretny system oraz kolorystyka do ustalenia z Zamawiajacym i Projektantem na etapie wykonawczym.

Przybory sanitarne :

Umywalki fajansowe o szeroko$ci nie mniej niz 50 cm z otworem na baterig i przelewem, syfon umywalkowy; pétpostument fajansowy.

Baterie umywalkowe mieszajgce, stojace. Wykonanie: mosigdz chromowany; gtowica ceramiczna.

Miski ustepowe fajansowe lejowe, wiszace, z zamknigtym kotnierzem; deski sedesowe twarde z metalowym zawiasem.

Stelaze podtynkowe do WC ze sptuczka podtynkowa uruchamiang z przodu; stelaze stalowe, malowane proszkowo; zbiornik z tworzywa sztucznego o poj. nie mniej niz 10 | z
izolacjq przeciwwilgociowg ze styropianu; mozliwo$¢ ustawienia 2 ilosci sptukiwanej wody; sptuczka z zamontowanym zaworem odcinajacym i przytaczem Dn15; przyciski
spiukujace, podwaojne uruchamiane z przodu, umozliwiajace wyptyw 2 ilosci sptukiwanej wody.

przy umywalkach, lustra bezpieczne, wklejane w ptaszczyznie pytek.

Pom. Przedsionek WC i WC ogdinodostepny:

Baterie umywalkowe mieszajace, stojace. Wykonanie: mosigdz chromowany; glowica ceramiczna.

Miski ustepowe fajansowe lejowe, wiszace, z zamknigtym kotnierzem; deski sedesowe twarde z metalowym zawiasem.

Ciepta woda z indywidualnym termostatycznym ograniczeniem temperatury oraz woda zimna.

Stelaz i sptukiwanie wody w ustepie jak wyzej.

Pom. Pomieszczenie porzadkowe:

Szafa wykonana z materiatow odpornych na wilgo¢, $rodki chemiczne oraz uszkodzenia mechaniczne, przystosowana do uzytkowania w pomieszczeniach technicznych i
sanitarnych.

Szafa wyposazona w:

zlew porzadkowy o szerokosci ok. 50 cm, wykonany z tworzywa sztucznego lub stali nierdzewnej, odporny na dziatanie $rodkéw czyszczacych

baterig stojaca lub $cienng z wylewka umozliwiajaca napetnianie wiader,

miejsce do przechowywania akcesoriow porzadkowych,

pétki lub przestrzen techniczng umozliwiajaca sktadowanie Srodkow czystosci.

W pomieszczeniu przewidziano montaz uchwytu na mopa $ciennego

wieszak $cienny przeznaczony do przechowywania sprzetu do sprzatania 5 automatycznych uchwytéw oraz haczykéw, montaz na $ruby i kotki

Pom. WC dla niepetnosprawnych:

Umywalka fajansowa dla oséb niepetnosprawnych, syfon umywalkowy podtynkowy.

Bateria dla niepetnosprawnego mieszajaca stojaca - stata, uruchamiana przez nacisnigcie dzwigni w dowolnym kierunku. Wykonanie: mosigdz chromowany; gtowica ceramiczna.
Miska ustepowa fajansowa lejowa dla 0séb niepetnosprawnych, wiszaca, dtugo$¢ 70 cm, z zamknigtym kotnierzem; deska sedesowa twarda dla niepetnosprawnego z metalowym
zawiasem; montaz miski na stelazu na wysokosci 48 cm.

Stelaz podtynkowy do WC j.w. z dodatkowym trawersem montazowym pod uchwyt dla niepetnosprawnego oraz dodatkowe mocowanie stelaza podtynkowego

Pochwyty dla niepetnosprawnego - materiat stal nierdzewna, gladka, polerowana; $rednica @32; porecz stata $cienna tukowa L=80cm i uchylna prosta L+80cm przy misce
ustepowej oraz dwie porecze proste uchylne L=60cm przy umywalce.

Lustro uchylne wiszace przeznaczone dla os6b niepetnosprawnych.

Ciepta woda z indywidualnym termostatycznym ograniczeniem temperatury oraz woda zimna.

Pozostate elementy wyposazenia wg. zestawienia kosztorysowego.
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3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST-00 ,Wymagania ogélne” pkt. 4.

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy pomocy innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujq
niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatéw i wykonanych robét oraz beda przyjazne dla $rodowiska.

Sprzet do zastosowania podczas wykonania robét:
- pion
- poziomica
- metr
- $rubokrety
- miotki reczne
- wiertarki
- wkretarki
4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST-00 ,Wymagania ogélne” pkt. 5.

Materialy nalezy przywozi¢ krytymi $rodkami transportowymi. Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami przez odpowiednie opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miarg mozliwie przy uzyciu palet lub jednostek kontenerowych. Materialy nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej
powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie lub utrata stateczno$ci podczas transportu. Jezeli dtugo$¢ przewozonych elementéw jest
wigksza niz diugo$¢ samochodu to wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1,0 m. Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzega¢
przepisow obowigzujacych w transporcie drogowym. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich $rodkéw transportowych, ktdre nie wptyng, niekorzystnie na jako$¢ i
whadciwo$¢ przewozonych materiatéw i sprzetu. Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe musza spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w OST-00 ,Wymagania ogdine” punkt 1.

5.1 Przygotowanie podtoza i montaz

Podtoze przed wykonaniem montazu winno by¢ przygotowane, réwne i proste, wolne od wad powierzchniowych. Przed montazem elementéw urzadzenia oraz wyposazenia
nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ ich wykonania. Elementy urzadzenia winny by¢ wolne od wad powierzchniowych, np. peknig¢, rys, odpryskéw itp. Miejsca montazu nalezy doktadnie
wytyczy¢ zgodnie z projektem montazu uzgodnionym z Zamawiajacym, przy udziale Inspektora Nadzoru. Sposéb montowania w zalezno$ci od podtoza i rodzaju urzadzenia.
Urzadzenia wyposazenia technologicznego nalezy skompletowa¢ i zamontowaé¢ zgodnie z instrukcjg montazu producenta wyrobu i Dokumentacjg Projektowa, Przed trwatym
zamocowaniem urzadzen oraz wyposazenia nalezy dokona¢ precyzyjnych pomiardw w celu ustawienia elementéw w pionie i poziomie. Elementy wsporcze urzadzen i
wyposazenia winny by¢ trwale zakotwione. Urzadzenia i wyposazenie nalezy podiaczy¢ do danych instalacji w miejscu wskazanym w Dokumentacji Projektowej lub uzgodnionym
z Inspektorem Nadzoru. Po zamontowaniu elementy dokfadnie sprawdzi¢ pod wzgledem dziatania z wykonaniem préb jakoSciowych, odbiorowych, z wykonaniem badan i
pomiaréw instalacji elektrycznej przytaczeniowej i uziemiajace;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w OST-00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 6.

Badanie uzytych materiatow nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zataczonych zaswiadczen o jako$ci wystawionych przez producenta, stwierdzajacych zgodno$¢ z wymaganiami
Dokumentacji Projektowej i normami paristwowymi.

Badanie jakosci gotowych elementow powinno obejmowac:

- sprawdzenie zgodno$ci wymiaréw,

- sprawdzenie jako$ci materiatow i wykorficzenia powierzchni,

-sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania z uwzglednieniem szczegétow

konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania i funkcjonowania elementéw ruchomych,

- sprawdzenie prawidtowos$ci zamontowania,

- sprawdzenie zabezpieczenia antykorozyjnego,

- z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru.

Badanie jakosci montazu powinno obejmowac:

- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i

spoziomowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

- badanie poprawnosci wykonania wigczenia do instalacji,

- badanie skutecznosci i poprawnosci zabezpieczen,

- stan i wyglad wbudowanych elementow oraz ich zgodno$¢ z Dokumentacija,

Projektowa,

- roboty podlegajace odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w OST-00 ,Wymagania ogdine” pkt 1.5.

Jednostkg obmiarowg robot jest m2 lub szt.

8.0DBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w specyfikacii technicznej OST-00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.6.i 1.7.
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Podstawa, odbioru wykonania robét stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z Dokumentacjg Projektowa, ST i instrukcja montazu producenta wyrobu. Odbioru tego
dokonuje Inspektor Nadzoru.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST-00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.9.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

Ogolne wymagania dotyczace przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne” pkt.10

1) PN-80/M-02138 Tolerancja ksztattu i potozenia. Wartosci

2) PN-EN 1270:2006 Sprzet do koszykéwki. Wymagania funkcjonalne, bezpieczeristwa i metody badan

3) PN- EN 1271:2006+A1:2006 Sprzet boiskowy. Sprzet do siatkéwki. Wymagania funkcjonalno$ci i bezpieczenstwa, metody badan.

)

)

)
4) PN-EN-97063:1996 Sprzet gimnastyczny. tawki gimnastyczne.
5) PN-EN-916:2005 Sprzet gimnastyczny. Skrzynie do skokéw. Wymagania i metody badan obejmujace bezpieczenstwo.
)

6) PN-EN913:1999 Sprzet gimnastyczny. Ogélne wymagania i metody Badan.
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